﻿e d ! t o r i a l „Eu daca vreau sa imi bat joc, imi bat…“ „Constructiile“ - un cuvant care ar trebui sa-i obsedeze pe toti cei care se bat cu pum-nul in piept ori de cate ori au ocazii (elec-torale, desigur), lasand sa se inteleaga cat de preocupati sunt pentru binele acestei tarisoare, dupa care totul intra in „normal”, adica in anonimat. De la „constructia“ bugetului pana la declansarea lucrarilor de investitii de orice fel, spectacolul de ciorovaiala pentru obtinerea unui ciolan cat mai rentabil ramane, cu ade-varat, obsesia tuturor politicienilor afaceristi care fac tot ce pot ca sa-si recupereze sumele „investite“ in „uninominal“ pentru a accede in Parlament, locul de unde se „dis-tribuie“ dupa placul unora si acelorasi benefi-ciari sume destul de consistente. S-au creat ministere speciale, pompos intitulate ale… „dezvoltarii“ sau „infrastructurii“, unde capii lor au fost, sunt si vor fi mereu oameni controversati din cauza prestatiilor tendentioase, discutabile si preferentiale. Pe cei vizati nu-i intereseaza nimic din ceea ce opozitia si presa sesizeaza, pe banda rulanta, ca fiind escrocherii si frane in ale dezvoltarii. Ei, cu zambetul pe buze, dau replici nauci-toare tuturor, vazandu-si, pe mai departe, de politica personala privind prioritatile economiei romanesti. Mai mult, mint pentru a-si acoperi nepriceperea profesionala! …Eu daca vreau sa imi bat joc, imi bat! ªi isi bat… Sunt politicienii proveniti din „oameni de afaceri“ care si-au cumparat locurile de… dormit in Parlament. De dormit, este un fel de a spune, pentru ca, in somnolenta lor, se nasc afaceri aduca-toare de profituri. De aici, si grija pentru transferurile fon-durilor banesti din bugetul, destul de sarac al tarii, in rucsacurile personale, mereu cu goluri ce trebuie umplute. Golurile nu sunt pentru ca ar fi prea saraci. Nu! Ei nu se multumesc cu ce au (si au destul, dupa cum arata declaratiile de avere). S-a declansat, in schimb, in tot spectrul politic (la putere sau in opozitie) o lupta con-tra cronometru de care pe care. Adica, de ce sa aiba altul mai mult? Scopul scuza mijloacele si totul are pen-tru ei un singur sens: burdusirea propriilor buzunare. Ce investitii, ce constructii? Astea-s pen-tru amagit naivii, lucru vecin cu bataia de joc. Ageamii creduli, sunt destui, fie si daca ne gandim la cei peste cinci milioane de votanti ai continuitatii politice si economice, ai celor care in precedentele mandate n-au facut altceva decat sa-si bata joc de doleantele lor si asa modeste. Nu stiu cat de greu este pentru unii sa priceapa cum se ajunge, de ani buni incoace, la castigarea alegerilor. Care va sa zica, la ora 19:00 reprezentantii unui partid au 2 - 3 procente avans, iar, dupa doua ore, outsider-ul depaseste el cu 2 - 3 procente pe prezumtivul castigator. Asa se percepe conti-nuitatea si dorinta de innoire atunci cand cei carora le-a sunat ceasul caderii de la putere nu au puterea sa inteleaga realitatile. Odata reconfirmati, credeti ca macar asa, de ochii lumii, isi schimba naravul? Poate doar blana! Cate legi s-au promovat in Parla-ment? Le numeri pe degete. Nu acelasi lucru se poate spune atunci cand este vorba de folosirea timpului pentru care sunt remunerati. Spectacolele zilnice, lunare, anuale… etc. din Parlament sunt pe aceeasi tema: comisii si comisioare pentru cercetarea activitatii infractionale a senatorilor, deputatilor si ministrilor bagati pana in gat in tot felul de afaceri scandaloase. Este inca un exemplu ca atunci cand vor sa-si bata joc de orice, isi bat joc cu dezinvoltura. ªi aceasta pentru ca nu se cunosc cazuri cand vreunul sa fi fost dat pe mana justitiei, asa oarba cum este ea. in rest, sunt numai si numai… „intentii“ bune. Una dintre ele fiind dezvoltarea turis-mului ca sursa de alimentare a bugetului, dezvoltare care presupune si activitati pentru firmele de constructii. Nu-ti vine sa razi? Cum naiba ar fi posibil acest lucru, cand infrastructura rutiera, cea feroviara si cea navala sunt de nivelul epocii… precolumbiene. Ce faci cu hotelurile, pensiunile si restul, cand nu poti ajunge la ele din cauza preca-ritatii fizice a infrastructurilor de orice fel? Banii promisi pentru dezvoltare sunt des-tinati unora si acelorasi firme romanesti si straine preocupate mai degraba de insusirea cat mai rapida a lor si nu de realizarea con-creta a investitiilor respective. Pe zi ce trece, se vede tot mai clar inrudi-rea intereselor politicienilor cu cele din lumea interlopa, de unde si grija ca nimeni dintre ei sa nu dea socoteala pe la justitie, indiferent ce magarie a facut. Mai nou, au aparut si independentii in Parlament. Cu ce s-or ocupa ei, daca, in mod normal, n-ar trebui sa fie nici cu puterea, nici cu opozitia, adica… independenti? Numai ca stralucirea celor „treizeci de arginti“ este pen-tru ei ispititoare. Culmea, mai nou, sunt acuzati ca fiind mafioti care au trecut dintr-o tabara in alta. Asta da doctrina a politicii dambovitene! ªi atunci, cum ramane cu investitiile si, deci, cu constructiile, cele care asigura pro-gresul oricarei economii? O intrebare la care cei indrituiti s-o faca vor avea in subconstien-tul lor metafora… „eu cand vreau sa imi bat joc, imi bat, ca nu ma costa nimic“. Din contra, imi asigura mijloacele finan-ciare care sa ma situeze cat mai sus pe scara „valorilor“ prezentate in tot mai multe statistici cartonate si vandute pentru a se sti cine este cel mai tare… din parcare. Nu seamana, oare, cu lumea copiilor… mai corect cu datul in mintea copiilor? Ciprian ENACHE ªansa informarii dumneavoastra la zi cu cele mai recente noutati! 1 abonament pe un an – 150 RON Detalii: ultima pagina a revistei R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: 031.405.53.82, 031.405.53.83 Fax: 021.232.14.47 Mobil: 0723.297.922, 0729.938.966, 0730.593.260 E-mail: office@revistaconstructiilor.eu Director Redactor-sef Redactor Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 0726.115.426 Mihai RUGINa Cezar IACOB 0723.185.170 Elias GAZA Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 0771.536.400 Colaboratori dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. arh. Gheorghe Polizu prof. univ. dr. ing. Adrian Radu prof. univ. dr. ing. Ioan Petru Ciongradi prof. univ. dr. ing. Marcela Muntean conf. univ. dr. ing. Maricica Vasilache conf. univ. dr. ing. Gabriela Ecaterina Proca ing. Petre Ionita av. Marius Vicentiu Coltuc Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tel.: 021.317.97.88; Fax: 021.224.55.74 Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. G I P G R U P A V E R T I Z E A Z a ! „ROMaNIA CRaPATa ªI FISURATa PE VERTICALa“ MINISTERUL ECONOMIEI, COMERTULUI ªI MEDIULUI DE AFACERI Domnului ministru ADRIEAN VIDEANU MINISTERUL DEZVOLTaRII REGIONALE ªI TURISMULUI Doamnei ministru ELENA UDREA MINISTERUL ADMINISTRAtIEI ªI INTERNELOR Domnului ministru VASILE BLAGA in perioada 1960 - 1988, la marea majoritate a structurilor glisate, protectia termica a fost realizata din materiale slab performante si cu o dimensionare superficiala, neglijandu-se eforturile din temperatura in grosimea structurii. Dimensionarea redusa la temperatura, suprapusa peste o executie superficiala si o exploatare intensa, au condus, in timp, la craparea acestor structuri glisante. Din cauza slabei organizari tehnologice, pe timpul executiei lucrarilor de glisare (lipsa perdelei de apa care sa umezeasca peretele pe timpul glisarii), la majoritatea structurilor glisate (cosuri de fum, silozuri, turnuri de granulare, castele de apa s.a.) s-a produs o pierdere rapida a apei din compozitia betonului, rezultand fenomenul de deshidratare si fisurare a structurii si o slaba conlucrare cu armatura exterioara. Pentru ca nu s-au injectat canalele tijelor de glisare, s-au creat sectiuni slabite in structura, iar din cauza stresului termic (inghet, socuri termice s.a.) au aparut crapaturi pe directia tijelor. in aceasta situatie se afla structuri care nu au fost reparate capital de peste 30 de ani, desi termenul de reparatie capitala este de 15 ani iar, prin functionarea lor, aceste structuri continua sa fie elemente esentiale ale sistemului energetic si industrial al tarii. Marea majoritate a cosurilor de fum, a turnurilor de racire si silozurilor, care nu au fost consolidate si reabilitate, continua sa asigure functionarea cen-tralelor termice si platformelor industriale fara ca responsabilii acestor structuri sa cunoasca adevarata lor stare de degradare si periculozitate si sa ia masuri. Datorita insistentei specialistilor de la S.C. GIP GRUP S.A., specialisti recunoscuti in acest domeniu si pe plan international, s-a reusit o realizare de varf, respectiv construirea Cosului industrial de fum de 352 m de la Baia Mare, precum si construirea unor cosuri, turnuri de racire si silozuri in Ucraina, Siria, Irak, Egipt, Venezuela, Cehoslovacia, Pakistan, Libia s.a. De asemenea, a fost salvat de la prabusire cosul de fum cu inaltimea de 200 m de la CET IªALNItA, reusindu-se, astfel, pastrarea locurilor de munca a peste 2000 de angajati, precum si producerea a 800 MW, in conditiile in care toti specialistii s-au pronuntat pentru demolarea acestuia si inchiderea centralei. Pe baza performantelor de la CET Isalnita si a solutiilor unice aplicate, au fost consolidate partial cosurile nr. 2 si nr. 3, cu inaltimea de 220 m, de la CET Rovinari. Consolidarea lor la interior s-a facut, insa, numai pana la cota H = 150 m, ceea ce face ca aceste cosuri sa nu fie stabile la sarcini severe din vant si cutremure, punand in pericol integritatea intregii centrale din cauza crapaturilor si a coroziunii interne avansate, situate de la cota 150 m la 220 m. Aceasta este, de altfel, partea de structura din zona macaralelor cea mai afectata si cea mai solicitata, din cauza ca nu este consolidata la interior. Mai grav este, insa, ca, in continuare, se invoca lipsa fondurilor si a solutiilor de interventie pentru punerea in siguranta a acestor structuri, in conditiile in care, pentru investitiile si modernizarile din jurul acestor colosi, s-au gasit fonduri. Trebuie sa avem in vedere ca avarii sau accidente la aceste centrale pot pune in colaps intregul sistem energetic zonal. Din pacate, pe site-ul Inspectoratului de Stat in Constructii si al Ministerului Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri nu a fost postata nicio avertizare precum „Cosurile de fum reprezinta o problema de siguranta nationala in cazul unui eventual cutremur major“, in conditiile in care se recunoaste ca peste 300 de cosuri sunt crapate. La CET Deva, de pilda, au fost consolidate partial, tot din lipsa de fonduri, Cosurile nr. 2 si nr. 3, fara a se pune in siguranta totala cele doua structuri. De altfel, Cosul nr. 1 este crapat si se vede, de peste 10 ani, cum se deschide crapatura si cum se prelinge acidul sulfuric rezultat din condens. La CET Turceni nu s-au putut consolida structurile interioare din cauza lipsei de strategie, desi exista expertize si proiecte de consolidare. Toti factorii de decizie recunosc ca trebuie facut ceva, dar nu se intreprinde nimic concret pentru punerea in siguranta a acestor structuri. La ELCEN Bucuresti a fost elaborat si este in derulare un program de consolidare a cosurilor de fum, problema fiind tratata cu toata seriozitatea de catre factorii de decizie. Din pacate, nu exista niciun program de consolidare si punere in siguranta a cosurilor de la CET-urile Brasov, Arad, Drobeta Turnu Severin, Pitesti, Giurgiu, Iasi, Braila, Galati s.a. Cu toate ca unele combinate industriale, precum cele din Galati, Pitesti, Govora, Borzesti, Slatina, apartin unor firme private, Statul Roman nu poate fi indiferent ca, mai devreme sau mai tarziu, unele structuri vechi, crapate si corodate din aceste combinate vor intra in colaps la sarcini severe din vant si cutremur. Pe langa efectele pe care asemenea accidente le pot avea, afectand intreaga economie nationala, sa nu uitam ca acolo muncesc mii de salariati, salari-ati care, in aceste conditii, ar ramane pe drumuri. Este un alt motiv pentru care consideram ca acesti beneficiari trebuie obligati de catre stat sa consolideze respectivele cosuri. Guvernul nu poate ramane pasiv in cazul producerii unor cutremure sau vanturi puternice, fenomene care ar duce in colaps aceste structuri, deoarece multe dintre ele asigura apa calda si caldura in marile orase. in acest sens, dam ca exemplu Cosul de la CET Brazi, H = 120 m, aflat intr-o stare avansata de degradare si care asigura apa calda si caldura orasului Ploiesti, cos care la primul cutremur se va prabusi, iar beneficiarul amana consoli-darea lui de la un an la altul, de peste patru ani. Nu trebuie ignorat faptul ca in tari precum Turcia, Pakistan, Iran, Algeria s.a., din cauza miscarilor seismice si a vanturilor foarte puternice, cu aspect de tornada, au fost degradate si scoase din functiune un numar important de cosuri industriale de fum, fapt ce a condus la dereglarea si oprirea activitatilor economice pe un lant energetic vast, in final rezultand prabusirea economiei pe o durata lunga de timp. Ne adresam Dumneavoastra Doamna si Domnilor Ministri cu speranta ca poate veti intelege gravitatea situatiei privind starea precara de siguranta in care functioneaza aceste structuri speciale, vitale pentru sis-temul energetic si industrial, structuri care pot intra in colaps la eventuale sarcini severe din vant si cutremur si veti dispune luarea unor masuri urgente de reparare si punere in siguranta a acestor obiective strategice!  GIP GRUP SA Bucuresti, Str. C.F. Robescu nr. 12, sector 3; cod postal 030218 Tel.: 021.310.24.74, 021.310.24.75, 021.310.24.76, 021.313.78.93; Fax: 021.310.24.62 E-mail: gipgrup@yahoo.com Managementul activitatii de constructii-instalatii montaj ing. Mihai-Dan POPESCU - director COCC Soft Construct Continuam prezentarea principalelor indicatoare de norme de deviz, incepand cu indicatorul „C“ pentru lucrari de constructii administrative, social-culturale, rezidentiale si industriale. Asa cum am precizat in numerele anterioare ale revistei, societatea noastra COCC S.A. a fost abilitata oficial in 1981/1982, de catre Ministerul Constructiilor Industriale de la acea vreme, sa elaboreze, pentru principalele lucrari din sectorul de constructii din Romania, norme de deviz, cu evidentierea materialelor, manoperei si a utilajelor folosite. Actiunea, de o complexitate tehnica deosebita, a fost realizata prin participarea directa a unitatilor de constructii si a unor institute de proiectare si cercetare reprezentative, COCC avand sarcina de a centraliza toate propunerile din teritoriu. in acest sens, a fost facuta o selectie riguroasa a datelor necesare pentru normele respective si s-a intocmit lista resurselor necesare, codificandu-le pe toate conform realitatilor „zilei“. Pe parcursul a cel putin 10 ani au fost colectate propuneri de imbunatatire a unor norme, folosind experienta santierelor de pe tot cuprinsul tarii, iar aceste observatii au fost centralizate tot de COCC. Conform legislatiei achizitiilor publice din ultimii ani, folosirea indicatoarelor de norme de deviz, desi este ori-entativa in conformitate cu regulile economiei de piata, este des folosita de majoritatea beneficiarilor, investitori privati sau de stat, unitati de proiectare, dar si parteneri-investitori din strainatate. Precizand aceste elemente, dorim sa lamurim clar de ce pe piata constructiilor din Romania nu pot fi folosite alte moduri de elaborare a unor norme de deviz, iar datorita faptului ca, de a lungul a peste 25 ani, COCC a reactualizat permanent indicatorul „C“ cu norme de deviz noi sau a ajustat niste consumuri, apare firesc si necesar ca actiunea sa continue si in viitor. Prezentul indicator „C“, care se observa ca are si un titlu modificat fata de editia din 1981/1982, este struc-turat in trei volume pentru diverse lucrari si un volum IV de resurse materiale si utilaje care, in baza de date a firmei, sunt codificare cu 13 caractere, conform prescrip-tiilor folosite in UE. Va prezentam sumarul capitolelor de lucrari ale ultimei editii revizuite in anul 2007/2008: Volumul I zCA - Lucrari de betoane; zCB - Cofraje si schele; zCC - Armaturi pentru betoane; zCD - inchideri si compartimentari; zCE - invelitori si sarpante din lemn. Volumul II zCF - Tencuieli; zCG - Pardoseli; zCH - Scari; zCI - Placaje interioare si exterioare; zCJ - Profiluri si ornamente deosebite; zCK - Tamplarie din lemn, mase plastice si metal; zCL - Constructii si confectii metalice. 8 Volumul III zCM - Geamuri; zCN - Vopsitorii si zugraveli; zCO - Lucrari diverse; zCP - Montarea elementelor prefabricate din beton, beton armat si profile metalice; zCQ - Sisteme de fundare si consolidare de terenuri pentru fundatii; zCR - Constructii executate cu materiale locale si alte tipuri de lucrari pentru constructii. Dupa cum se observa, in aceste capitole este cuprinsa, practic, intreaga gama de tipuri de lucrari care se pot executa in Romania. Problema principala rezida din faptul ca explozia de materiale noi si, implicit, a unor tehnologii de lucru avansate, pune in fata spe-cialistilor firmei noastre o mare responsabilitate de a putea cuprinde aceste mutatii in editiile reactualizate periodic ale indicatorului „C”. Apreciem ca actuala editie reactualizata (anii 2007/2008) a acoperit o buna parte din realitatile pietei constructiilor, propunandu-ne ca in anul 2011/2012 sa elaboram o alta editie actualizata. Capitolul CA din volumul I - Lucrari de betoane -cuprinde, in esenta, consumuri medii de resurse, pre-cum si corectii la consumurile de baza pentru prepararea si turnarea betonului la principalele tipuri de constructii rezidentiale, administrative, social-culturale si industriale. Prepararea betoanelor, unde s-a avut in vedere betonul marfa fabricat in statii agrementate de legislatia in vigoare, este preluata centralizat-industrializat. in acest context, articolul CA01 este singurul care se refera la prepararea betonului pe santier, cu betoniera. Acest aspect este prezentat in indicator ca o modificare de conceptie, care nu este singulara. in conformitate cu reglementarile europene in vigoare, in Anexa 1 a capitolului sus-amintit, se prezinta clasa betonului care se indica prin cifra care urmeaza simbolului „C“, conform cu Normativul NE 012/1999. Vom continua, in numarul urmator al revistei, prezentarea indicatorului „C“.  Revista Constructiilor mai 2010 Solutii tehnice profesionale pentru lucrarile de arta ale proiectelor de infrastructura incepand cu 2005, societatea Hünnebeck apartine marii corporatii americane cotate la Bursa din New York, „Harsco Corporation“ din Harrisburg - Pennsylvania. in anul 2008, „Harsco Corporation“ a inregistrat o cifra de afaceri de 4 miliarde USD, din prestari de servicii in domeniul industrial si din comercializarea de produse. impreuna cu afiliatele ei „SGB“ (Marea Britanie) si „Patent Construction Systems“ (SUA), grupul Hünnebeck formeaza Concernul „HARSCO INFRASTRUCTURE“, aflat astazi in plina ascensiune financiara si cu un rol important in domeniul cofrajelor. Romania, prin asezarea sa geografica, reprezinta o zona de intersectie a mai multor magistrale de transport, asigurand legatura intre reteaua de transport comuni-tara si reteaua de transport a statelor necomunitare vecine din Europa de Est si Asia. in conditiile in care retelele de transport nu satisfac nevoile economiei actuale, infrastructura rutiera a Romaniei reprezinta o prioritate, fiind mult in urma Europei de Vest. in ultima perioada se fac eforturi pentru a aduce principalele sosele din Romania la nivelul retelei de coridoare europene. „Harsco Infrastructure Romania“ ocupa un rol impor-tant in procesul de executie a proiectelor de infrastruc-tura, furnizand solutii tehnice si suport logistic. Martori sunt multiplele colaborari si relatii comerciale excep-tionale cu puternicele grupuri si companii de constructii implicate in procesul de modernizare a retelei rutiere. Pentru a exemplifica impactul solutiilor si sistemelor „Harsco Infrastructure Romania“ in dezvoltarea infra-structurii autohtone, prezentam in continuare cateva echipamente utilizate in lucrari de infrastructura. Foto 1 10 MANTO - Cofrajul masiv pe cadre Calitate, functionalitate si flexibilitate - MANTO indeplineste aceste trei cerinte, fiind unul dintre cele mai des utilizate sisteme de cofraje Hünnebeck. Grosimea ramei de 14 cm si nervurile de rigidizare dispuse in interiorul acestora confera cofrajului MANTO o robustete deosebita, care permite, chiar si in conditii de supraetajare, preluarea unei presiuni de 80 KN/m2, rezultata din actiunea betonului proaspat turnat (foto 1). Cofraj special circular Solutia optima pentru realizarea unui cofraj mulat per-fect pe orice forma geometrica, este cofrajul special din otel, echipament conceput conform cerintelor din proiect. Se pot realiza pile sau stalpi circulari de orice diametru, cofrajul special circular metalic fiind format din doua carcase din otel prevazute cu un dispozitiv de eliberare rapida (surub si piulita-fluture). De asemenea, sistemul poate fi combinat cu sistemul clasic Manto, pentru realizarea de diferite elemente cu forme circulare (foto 2). Foto 2 Revista Constructiilor mai 2010 Foto 3 ID15 - Turnuri de sprijin pe cadre din otel-esafodaje La nivel mondial, ID 15 a devenit unul dintre cele mai performante sisteme de turnuri de sprijin executate din cadre din otel. Pentru a construi, in timp record, un turn ID 15 pe directie orizontala este suficient un singur muncitor. Cel mai greu element cantareste cu ceva mai putin de 20 Kg. Dispozitivele de blocare rapide, prevazute constructiv pe cadrele din otel, permit ca montarea, respectiv demontarea turnului ID 15, sa se execute rapid, numai prin aplicarea unei singure lovituri de ciocan (foto 3). SG - Juguri metalice Sistemul de juguri metalice SG marca Hünnebeck este destinat pentru a sustine cofrajele necesare la exe-cutarea elementelor monolite ale podurilor. Sistemul SG poate fi utilizat in patru variante con-structive diferite, in functie de modul de alcatuire si configurare a elementelor de sustinere si a structurii portante a podurilor (foto 4). Foto 5 Revista Constructiilor mai 2010 Foto 4 Load bearing - popi cadru de mare capacitate incarcarea maxima admisa pentru un singur pop depinde de inaltimea acestuia si poate sa atinga valoarea de 211 KN. Sistemul este format din trei dimensiuni de cadre, doua tipuri de capete si un picior baza. Popii cadru load bearing sunt utilizati, de cele mai multe ori, la construirea podurilor, fara intreruperea traficului in zona, acestia permitand sustinerea grinzilor prefabricate pretensio-nate / tensionate (foto 5). CS 240L si CS240H - consola cataratoare CS 240 este un sistem modular de schela mobila cataratoare, destinat executarii celor mai diversificate lucrari de constructii. Sistemul poate fi folosit atat ca schela suspendata, cat si drept cofraj catarator pentru preluarea eforturilor de presiune de pe o singura fata a cofrajului si/sau a sarcinilor suplimentare provenite din beton in timpul si imediat dupa betonare (foto 6).  Foto 6 11 INJECTOFORAJ ofera investitorilor utilajele de la IMT spa Primavara a fost intotdeauna a sectorului de constructii si sinonima cu renasterea, renas- infrastructura. tere pe care toti, cu mic cu Anul 2010, anul in care „am mare, inclusiv operatorii eco- iesit din criza“, dupa cum afirma nomici, o asteptam, o dorim. Speram ca primavara anului 2010 sa fie, intr-adevar, o renastere a economiei, implicit cate cineva, se anunta pentru piata constructiilor la fel de tulbure ca si anul 2009. Eforturile firmelor de specia-litate pentru depasirea momen-tului trebuie mentinute si, poate, chiar sporite. Societatea INJECTOFORAJ SRL, infiintata ca firma cu acti-vitate comerciala si-a diver-sificat domeniul de activitate, orientandu-se spre executia de lucrari. Pentru o mai buna desfasurare a activitatii astfel diversificate s-a infiintat INJECTOFORAJ DRILLING TOOLS SRL, care va prelua partea de executie lucrari. Ca in fiecare an, primavara aduce si targul CONSTRUCT EXPO UTILAJE, targ la care INJECTOFORAJ participa inca din anul 2004, an al infiintarii sale. 12 Revista Constructiilor mai 2010 Anul acesta va vom pre-zenta, in cadrul expozitiei, o instalatie pentru lucrari de foraj de mare capacitate (diametru Am incercat sa prezentam la expozitii noutati in domeniul lucrarilor de foraj si credem ca am reusit cu succes, judecand dupa afluenta vizitatorilor la stand-ul nostru. de peste 1.200 mm) a firmei IMT spa - Ancona. Utilajele IMT le propunem spre vanzare si, mai nou, spre inchiriere. Vom mai prezenta un nou produs al firmei Comacchio; de asemenea, utilajele si acceso-riile de la toate firmele repre- zentate de noi. Pentru noi, Construct Expo - targul de constructii a fost intotdeauna un succes. Ne dorim acelasi lucru si pentru editia 2010 si va asteptam la ROMEXPO pe Aleea Principala!  Pereti din beton armat disipatori de energie prof. dr. ing. Ioan Petru CIONGRADI, drd. ing. Sergiu Andrei BaETU -Universitatea Tehnica „Gheorghe Asachi” Iasi Pentru cei interesati, va prezentam date edificatoare privind tipurile de pereti slitati din beton armat, monoliti sau prefabricati, disipatori de energie, precum si comportarea lor la actiuni seismice. Datorita solutiilor de disipare a energiei propuse de cercetatori pentru peretii structurali din beton armat, ductilitatea de ansamblu a structurii creste, rezultand un plus de siguranta pentru structura. Obiectivul acestor solutii este de a crea o structura ideala pentru cladirile multietajate inalte, care la actiuni seismice reduse se comporta rigid, dar sub actiunea unor cutremure de intensitate ridicata se transforma intr-o structura flexibila. Solutiile de ductilizare a peretilor prezentate in acest articol sunt viabile si usor de pus in practica. Peretii structurali din beton prin degradari concentrate la baza armat reprezinta elemente de rezis- peretelui. tenta utilizate frecvent in construc- Pe aceasta tema au fost efectu-tiile din zonele seismice, datorita imbunatatirii ductilitatii si redundan-tenta laterala ridicata la incarcari tei peretilor structurali la actiuni ori-orizontale exterioare. solutii practice. Peretii slitati repre-zinta o varianta de pereti structurali ate numeroase cercetari cu scopul faptului ca au o rigiditate si o rezis- zontale si au fost propuse o serie de Daca rigiditatea peretelui este foarte mare, incarcarile seismice preluate de structura devin mari speciali, cu ductilitatea imbunata-rezultand, astfel, sectiuni neecono- tita. Intentia specialistilor a fost petrece, in special, . la cladirile multi- o distribui lpe inaltimea acestuia. a de a reduce concentratia degra- darilor de a baza peretelui si de mice ale peretelui Fenomenul se etajate inalte. in cazul unor seisme de intensi- Formarea articulatiei plastice tate ridicata, sunt preferate struc- disipare a t energiei cinetice dar, in deformatii mari. in schimb, la seisme acelasi timp, constituie o stare avari-de intensitate redusa, care au loc confera s ructurii capacitatea de turile flexibile, care pot accepta ata a structurii. O proiectare bazata pe performanta va asigura viata mai frecvent, sau la acti ni ale van- tului, se prefera structuriu rigide care locuitorilor, reabilitarea viabila din punct de vedere economic si abor- nu permit deplasari mari. Disiparea dabila din punct de vedere tehnic, a energiei acumulate in structura unei constructii supusa la un seism peretelui se produce, in general, major. Fig. 2: Panouri slitate 14 Fig. 1: Keio Plaza din Tokyo PRINCIPII DE ALCaTUIRE A PEREtILOR ªLItAtI Un perete din beton armat spe-cial, cu proprietati foarte bune de disipare a energiei seismice, numit perete slitat, a fost patentat de prof. K. MUTO din Japonia in 1973 [1]. Acesti pereti reprezinta primul sis-tem de disipare a energiei folosit la structurile din Japonia. Prima cladire realizata cu acest sistem este Keio Plaza din Tokyo (1968) (fig. 1) [2], o structura cu 36 etaje, in cadre din otel. in cadrele structurii sunt introduse fasii verti-cale din beton armat care formeaza un panou slitat, contactul dintre fasii fiind executat cu mortar, placi de azbest, rasini sintetice sau placi metalice (fig. 2). Disiparea energiei seismice se realizeaza prin distrugerea conexiu-nii dintre fasiile de beton armat. continuare in pagina 16 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 14 in figura 2 se prezinta trei solutii de alcatuire a panourilor slitate: din fasii prefabricate din beton armat, din fasii prefabricate din beton armat prinse cu conectori si din panouri cu slituri incomplete. Obiectivul acestei inventii este de a crea o structura ideala pentru cladirile multietajate inalte, care la actiuni seismice reduse se comporta rigid iar sub actiunea unor cutremure de intensitate ridicata se transforma intr-o structura flexibila. Initial, disi-parea energiei era realizata prin dis-tributia fisurilor pe o suprafata cat mai mare in panoul slitat. Spre deosebire de japonezi, cer-cetatorii coreeni [3] au propus un alt tip de perete slitat (fig. 3), folosit in special la structurile din beton armat la care fasiile sunt ancorate in grinzi. in comparatie cu peretii slitati din fasii prefabricate, acesti pereti au o ductilitate mai buna, un nivel de disi-pare a energiei mai ridicat si accepta deplasari laterale mai mari. Compor-tarea structurala a acestor panouri este influentata de proprietatea beto-nului din care sunt alcatuite fasiile, de marimea panoului, de intensi-tatea incarcarii axiale, de grosimea slitului si de materialul cu care este umplut slitul. Un alt tip de perete slitat este analizat de cercetatorii chinezi de la universitatea din Hong Kong (fig. 4) [4]. Pe inaltimea slitului s-au introdus conexiuni din beton armat, care leaga peretii structurali, formand o zona disipativa. Cercetarile au fost efectuate in comparatie cu un perete din beton armat solid, fara slituri. Rezultatele au evidentiat eficienta peretelui slitat: descresc deplasarile la incar-cari ciclice cu 14% - 25%, scade drif-tul cu 19% - 26%, forta seismica indusa in perete este mai redusa cu 20% - 25% si descreste perioada proprie a structurii, ductilitatea struc-turii fiind imbunatatita. Performanta seismica depinde de rezistenta de curgere a conexiunilor. 16 Fig. 3: Panou slitat monolit O proiectare eficienta a acestor cureaua de cauciuc si sunt ancorate sisteme trebuie sa tina seama de un in perete. Sistemul, astfel alcatuit, calcul rational al conectorilor. in ace- are o capacitate foarte buna de disi-lasi timp, trebuie evitata intrarea pre- pare a energiei seismice. Energia matura in curgere a conectorilor si, seismica este disipata de defor- de asemenea, trebuie evitata dis- marea elastica a cauciucului, de trugerea peretilor, fara intrarea in armaturile care formeaza conexiu-curgere a conectorilor. nile si intra in curgere si de frecarea Un model de perete slitat, propus dintre beton si cureaua de cauciuc. la Universitatea din Shanghai, China, Aceasta varianta de perete slitat de LU si WU [5], [6] in 1996 (fig. 5), reprezinta o imbunatatire a variantei introduce, intre fasiile din beton cu conectori din beton armat, pentru armat, curele de cauciuc disipatoare ca nivelul de distrugere este mai mic de energie cinetica. Pentru a iar disiparea energiei este mai imbunatati comportarea seismica, la accentuata. fiecare nivel al structurii se reali- Cu aceasta solutie structurala au zeaza conexiuni cu ajutorul a patru fost construite doua cladiri cu 38 de bare de armatura care strapung etaje in Shanghai, in anul 1997. Fig. 4: Perete slitat Fig. 5: Perete slitat continuare in pagina 18 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 16 Fig. 6: Perete slitat Cercetatorii de la Universitatea din Teheran [7] au analizat un alt tip de perete slitat (fig. 6), cu scopul de a creste cantitatea de energie disi-pata de un perete din beton armat, introducand un numar mare de slituri la partea superioara si un numar redus de slituri la baza peretelui. in acest mod, cedarea rezulta din actiunea fortei taietoare pe fiecare fasie formata. Cu cat numarul de slituri creste, peretele structural se comporta mai ductil, iar numarul de articulatii plastice este mai mare, rezultand cresterea energiei disipate pe inaltimea peretelui. Un perete cu canale verticale a fost cercetat in China (fig. 7), prin-cipiul de baza fiind cel al peretilor slitati [8]. Acesti pereti au o rezis-tenta mai mare decat un perete slitat, deplasari mai mici si o ductili-tate mai scazuta. Disiparea energiei cinetice este produsa de fisurarea betonului in dreptul canalelor verti-cale din structura peretelui. Cercetatorii rusi au patentat si ei un panou disipator de energie la care fasiile din beton armat sunt prinse prin post-comprimare (fig. 8). Disiparea de energie este realizata prin frecarea dintre fasii [9]. CONCLUZII O proiectare economica a con-structiilor, bazata pe performanta, are in vedere disiparea energiei seismice acumulate in structura. Peretii din beton armat reprezinta elemente de rezistenta folosite des la structurile proiectate in zone cu potential seismic ridicat. Problemele principale ale acestor elemente (ductilitatea si redundanta scazuta) sunt eliminate prin solutiile prezentate in acest articol. Cercetarile efectuate au aratat imbunatatiri remarcabile ale peretilor struc- turali: comportare seismica foarte buna si curbe his-teretice stabile cu disipare mare de energie cinetica. BIBLIOGRAFIE 1. MUTO K., OHMORI N., ITOH T., Composite building structure and walls therefor, United States Patent 3736712, 1973. 2. AOYAMA H., DR. KIYOSHI MUTO (1903-1989), Structural Engi-neering International 1, (2005): 50-52. 3. LIOU Y. W.,SHEU S. M., Pre-diction of lateral stiffness for fully slitted RC shear wall, Journal of the Chinese Instutute of Engineers 21 (1998) : 221-232 4. KWAN A. K. H., DAI H., CHEUNG Y. K., Non-linear sesimic responce of reinforced concrete slit shear walls, Journal of Sound and Vibration 226 (1999): 701-718. 5. LU X., WU X., Study on a new shear wall system with shaking table test and finite element analysis, Eartquake Engineering and Struc-tural Dynamics 29 (2000): 1425-1440. 6. LU X., HUANJUN J., Nonlin-ear eartquake response analysis and energy calculation for seismic slit shear wall structures, Eartquake Engineering and Engineering Vibra- tion 1 (2002): 227-237. 7. SABOURI J., ZIYAEIFAR M., Shear walls with dispersed input energy dissipation potential, Asian Journal of Civil Engineering (Building and Housing) 10 (2009): 593-609. 8. DING J. D., DAI H., XIA X. D., Asesimic constructions and design method for multi-storey composite structures, Eartquake Engineering and Structural 9. Dynamics 25 (1996): 887-907. 9. PAVLIK, V. S., VASIONKIN, A. N., Earthquake resistant building, Patent nr. 512279, URSS, 1976.  Fig. 7: Perete cu canale verticale Fig. 8: Perete cu fasii post-comprimate 18 Revista Constructiilor mai 2010 solutii profesionale de armare in dispersie a betoanelor si mortarelor SC EDILCOM SRL este prezenta pe piata materialelor de constructii inca din anul 2005 cand a inceput poductia fibrelor de armare din polipro-pilena. in prezent acoperim toata gama de armaturi sintetice incepand de la microfibre la macrofibre, toate sub marca comerciala de EDIFIBER 3®. Istoricul sl avantajele fibrelor de armare Armarea cu fibre a materialelor de constructii are o vechime seculara. Caramizile nearse (chirpici) au fost armate cu paie tocate sau cu par de animale pentru a evita fisurarea si pentru a le oferi o rezistenta sporita la rupere si umezeala. Extrapolarea s-a realizat de la argila la ciment si implicit de la paie si par de animale la fibre. Din cauza cresterilor progresive de pret la otelul-beton pe piata mondiala si in urma unor studii tehnico-economice elaborate s-a optat, ca solutie moderna, simpla si eficienta, pentru folosirea ca armatura in dispersie a fibrelor polimerice. Caracteristicile fizico-mecanice surprinza-toare ale acestor fibre in comparatie cu fibrele metalice au dus la o crestere exponentiala a uti-lizarii si implicit a cererii acestui tip de material pe piata mondiala a constructiilor. in epoca moderna, primul patent de utilizare a betonului armat cu fibre a fost creat de A. Berard in anul 1874, in SUA. Prin studiile sale in anii ‘40, inginerul roman Gogu Constantinescu introduce si detaliaza conceptul de beton armat cu fibre fiind printre promotorii noului material. Fibrele de armare sunt obtinute din polipro-pilena pura printr-un proces de extrudare clasica (prin racire cu apa) pentru fibrele de tip MULTI si FIBRI si prin tehnologia chill roll, adica racirea dupa extrudare se face cu un tambur refrigerent pentru fibrele de tip MONO care, prin diverse pro-cese de transformare, ajung la caracteristici fizico-mecanice de exceptie cum ar fi: rezistenta mare la rupere, tenacitatea si alungirea. Procesul continua cu taierea la diferite dimensiuni incepand de la 5 mm pana la 70 mm, urmand a se ambala in saci de hartie solubila in apa. in timpul taierii fibrele sunt acoperite cu o pelicula subtire de superplasti-fiant care le confera o alunecare superioara si libertatea de a se dispersa tridimensional in toata masa amestecului nemaifiind necesar a se adauga in betoane sau mortare alte tipuri de aditivi. Pe intregul parcurs al procesului tehnologic se efectueaza un control al calitatii riguros si sever, atat asupra materiilor prime utilizate si respectarii parametrilor tehnologici cat si asupra produselor finite, control efectuat in conformitate cu prevederile Manualului de Management al Calitatii ISO 9001:2008. Polipropilena este absolut inerta si stabila, nu se corodeaza, este rezistenta la alcali, este antista-tica si antimagnetica, avand o durabilitate practic nelimitata. La temperatura camerei este rezistenta la toti solventii organici, nefiind periculoasa. Fibrele de armare din polipropilena imbunata-tesc proprietatile betonului simplu. Oportunitatea utilizarii armarii cu fibre apare in situatia folosirii unui procent mic de armatura sau, in cazul armarii constructive, a betonului armat obisnuit. Posibilitatile de utilizare se maresc datorita imbunatatirii comportarii la fisurare, a micsorarii deformatiilor din contractii prin uscare sau din marirea rezistentei la forfecare. Un domeniu important il constituie elementele de constructii solicitate dinamic, la care se poate mari capacitatea de preluare a energiei din aceasta solicitare. in cazul unor lucrari cu incarca-turi mari sau la un ecartament de imbinare marit apare necesara armarea cu fibre. Adaugarea in betonul obisnuit a fibrelor de armare EDIFIBER 3® are ca prim efect o crestere semnificativa a indicelui de tenacitate. Fibrele de armare din polipropilena EDIFIBER 3® sunt folosite cu succes in substituirea plasei sudate, la placile de beton, pardoseli industriale, placile de fundare a cailor de comunicatii si alte aplicatii pentru ca toate elementele de beton sunt solicitate la incovoiere. Rezistenta la solicitarea dinamica pentru majoritatea materialelor de constructii este mai mica decat solicitarea statica. Betonul armat cu fibre este avantajos in realizarea fundatiilor de masini cu solicitari dinamice, datorita rezistentei sporite la soc, a comportarii favorabile la amorti-zare si la deformare. Betonul armat cu fibre EDIFIBER 3® are o multime de avantaje; dintre acestea amintim: zasigura o armare tridimensionala in toata masa amestecurilor, betoane sau mortare; zelimina crapaturile si fisurile datorate tensi-unilor si contractiilor, acestea fiind generatoare de rupere; zcreste considerabil rezistenta la uzura, impact si la cicluri inghet-dezghet; zreduce in mare masura permeabilitatea betoanelor si a mortarelor; zfibrele de armare sunt practic neutre la agentii chimici corozivi; zmareste plasticitatea si lucrabilitatea betoa-nelor si a mortarelor eliminand segregarea, mustirea si tasarea; zdatorita peliculei de superplastifiant de pe suprafata fibrelor, betoanele si mortarele nu nece-sita alti aditivi. DOMENII DE UTILIZARE fibre au o arie extinsa,i din care mentionam:mat cu zplatforme exterioare, parcari, piste betonate; Domenile de utilzare a betonului ar pardoseli industriale; z consolidari cu beton torcretat si armat uneluri si povarnisuri; z pentru tprefabricate pentru orice destinatii; ; z z z fundatii cu solicitare dinamica mare conducte din beton; ziduri de sprijin; zelemente subtiri de fatada; z z fundatii de masini unelte. Utilizarea fibreor de armare EDIFIBER 3 ® inlocuieste total saul partial plasa sudata in majori- tatea cazurilor. Dozarea si punerea in opera cont La utilizarea fibrelor EDIFIBER 3® se va tine de urmatoarele recomandari: z la amestecurile cu granulometrie mai mica de 16 mm se vor utiliza fibrele cu lungimi de pana la 19 mm. z la amestecurile cu granulometrie mai mare de 16 mm se vor utiliza fibrele cu lungimi peste 19 mm. Doza standard pentru betoane si mortare obisnuite este de 1 kg/mc, cu toleranta de ±10%. Adaugarea fibrelor in masele de amestec se poate face int statiile de betoane, l direct in auto-betoniere pe san ier sau in betonieree mici de santier. Dupa ciclul obisnuit de preparare al ames- tecului (beton sau mortar) se adauga doza de ifibre si se continua malaxarea inca cca. 3 - 4 mnute pana la omogenizarea completa. Fibrele EDIFIBER 3 se pot foosi la prepara- rea oricarui t tip de beton,® inclusiv a l betonului fluid. Se poate u iliza pompa sau dispersorul de beton pentru aplicarea betonului obtinut. Important Datorita superplastifiantului folosit in tehnolo- gia de obtinere a fibrei, se recomanda a nu se modifica raportul t apa/ciment (A/C) corespunzator clasei de beton u ilizate. Pentru betoanele si mortarele speciale, dozele de adaos ia fibrelor vor fi stabilite de proiec- tantul de specialtate, impreuna cu reprezentantul producatorului si pot ajunge pana la 5,5 kg. Mod de ambalare Produsul este livrat in saci de hartie solubila in apa. Cantitatea unui sac este de 1 kg +/- 2% si se livreaza pe europaleti, acestia avand 250 kg. Material: Forma: Densitate: Lungimi: Toleranta lungimi: Culoare: 100% polipropilena pura lenticular si fibrilat fin 0,91 g/cm2 12, 19, 28, 35, 42, 50 mm ±2% alb stralucitor Material: Forma: Densitate: Lungimi: Toleranta lungimi: Culoare: 100% polipropilena pura multifilamentar 0,91 g/cm2 8, 12, 19, 28 mm ±2% alb stralucitor Material: Forma: Densitate: Lungimi: Toleranta lungimi: Culoare: 100% polipropilena pura monofilamentar 0,91 g/cm2 28, 35, 48, 52, 60, 72 mm ±2% alb stralucitor Rezistenta acizi, baze, alcali: neutru Rezistenta acizi, baze, alcali: neutru Rezistenta acizi, baze, alcali: neutru Rezistenta la rupere: Modul elasticitate: Temperatura de topire: Temperatura de curgere: Diametru: 510 N/mm2 4.950 N/mm2 165 °C 190°C cca. 35-45 microni Rezistenta la rupere: Modul elasticitate: Temperatura de topire: Temperatura de curgere: Diametru: 480 N/mm2 4.650 N/mm2 165 °C 190 °C cca. 10 microni Rezistenta la rupere: Modul elasticitate: Temperatura de topire: Temperatura de curgere: Diametru: 720 N/mm2 3.000 N/mm2 165 °C 190 °C cca. 47 microni RECOMANDaRI DE UTILIZARE se recomanda a se folosi la armarea pardoselilor industriale sau rezidentiale la care nu sunt conditii de finisare gen luciu. Aceasta fibra confera valori mari ale incarcarilor datorita structurii sale gen lama de fierastrau sau holzsurub si rezistenta la alungire plus tenacitate mare. Betonul de sapa executat pe un suport corespunza-tor si la o grosime adecvata nu are nevoie de armare suplimentara metalica decat doza de 1 Kg/mc EDIFIBER 3® FIBRI. Platformele si pardoselile executate pe un suport compactat corespunzator si la grosimea corespun-zatoare nu au nevoie de armare suplimentara metalica decat 1 - 1,5 Kg/mc EDIFIBER 3® FIBRI. Pentru aplicatii speciale se recomanda consultarea proiectantului si a reprezentantului producatorului. RECOMANDaRI DE UTILIZARE se recomanda a se folosi la armarea pardoselilor industriale sau rezidentiale care cer o finisare la nivel de luciu, cu adaos de nisip cuartos si elicopterizate fara straturi ulterioare de vopsea epoxidica. Pentru alte tipuri de pardoseli se recomanda folosirea lui EDIFIBER 3® FIBRI care suporta in masa betonului sau a sapei valori mari ale incarcarilor. EDIFIBER 3® MULTI se recomanda de asemenea la armarea mortarelor normale si a celor hidrofuge, fiind usor de folosit chiar la torcretarea boltilor de tunel sistabilizarea povarnisurilor stancoase. EDIFIBER 3® MULTI se prezinta ca un manunchi de microfilamente foarte subtiri care au o suprafata specifica desfasurata de cca. 280 mp/kg de fibra si o lungime a filamentelor de 2.200 km/kg de fibra. RECOMANDaRI DE UTILIZARE se recomanda a se folosi la armarea pardoselilor industriale sau rezi-dentiale care nu necesita finisare excesiva, platforme pentru trafic greu, piste aeroportuare, infrastructura betonata a liniilor de tramvai, prefabricate din beton si, in general, la lucrarile speciale care necesita cresterea caracteristicilor mecanice ale betonului pentru o rezis-tenta sporita la oboseala, lovituri si vibratii. Acest nou produs EDIFIBER 3® MONO are un aspect monofilamentar si a fost special creat pentru a se obtine valori fizico-mecanice superioare celor-lalte doua tipuri de fibre: MULTI si FIBRI, prin cresterea rezistentei la rupere la 720 N/mm2. Datorita rezistentei sporite la rupere 720 N/mm2 si a formei sale monofilamentare cu un diametrul de cca. 47 microni EDIFIBER 3® MONO se clasifica in categoria macrofibrelor. Dozajul este variabil in functie de aplicatie si prestatiile dorite, respectiv intre 1,5 si 5,5 kg/mc. Aditivi pentru realizarea prefabricatelor din beton Devenind membra a Uniunii Europene, Romania a fost obligata sa se adapteze, pas cu pas, la cerintele impuse de tarile vest-europene, mai ales in domeniul calitatii produselor, indiferent de natura acestora. Industria constructiilor si a materialelor de constructii nu reprezinta, nici ea, o exceptie in acest domeniu. Cu precadere in ultimii ani, atat la betoane preparate in statii, cat si la prefabricate din beton, se utilizeaza o gama larga de aditivi (plastifianti, impermeabilizatori, acceleratori de priza etc.), in scopul imbunatatirii calitatii acestora. in articolul de fata ne vom ocupa mai ales de prefabricatele din beton, mai exact de problemele aparute la fabricarea acestora, precum si de solutiile care permit evitarea lor. Prefabricatele cu clasa de consis-tenta (C0 - C1, C2), care nu permit o compactare optima din cauza unui raport apa/ciment redus, au ca rezultat, deseori, o calitate mai slaba a produsului final. in timpul procesului de decofrare si transport, produsele din beton se pot deteriora. Utilizarea unei cantitati mai mari de apa pentru amestecare inrautateste situatia, rezultatul fiind o posibilitate scazuta de mentinere a formei initiale, respectiv rezistenta finala si capacitate de izolare scazuta. O alta problema, des intalnita, este absorbtia capilara care, asoci-ata cu acumularea insuficienta de pasta de ciment si cu caracteristicile higroscopice ale cimentului, au ca rezultat o penetrare adanca a ume-zelii in structura betonului. Acest fenomen este observat, in special, la produsele din beton colorat, rezultand eflorescente pe suprafata, fapt ce afecteaza negativ calitatea beto- nului si culoarea acestuia. Evitarea acestor probleme este posibila prin folosirea gamei de adi-tivi MTC, fabricati de firma germana KNOPP Chemie. Prin numeroa-se teste facute de-a lungul anilor, KNOPP Chemie a dezvoltat o gama de produse care rezolva fiecare problema in parte. Astfel: zA fost dezvoltat aditivul HK 1 Spezial (SM) pentru imbunatatirea proprietatilor de compactare ale betonului cu clasa de consistenta C0 - C1, in cazul fabricatiei in sis-tem mecanic a produselor din beton colorat sau incolor. zAditivul Multimix imbunatateste compactarea la prefabricatele din beton preparate cu agregate de cali-tate inferioara, respectiv la cimenturi cu tendinta de decolorare. zLa fabricatia produselor din beton incolor, cu posibilitatea de decofrare si livrare rapida, se va folosi aditivul Multimix Plast, sau Multimix Plast VPSM, acesta din urma oferind o rezistenta initiala ridicata. O alta gama de produse sunt aditivii multifunctionali care asigura o serie de caracteristici superioare, ca de exemplu: plastifiere, reglarea consistentei pentru o compactare optima etc. Iata cateva produse din aceasta gama, precum si caracteristicile la: zMultiplast F - aditiv plastifiant pentru betoane colorate produse mecanic, cu consistenta C0-C1. El regleaza consistenta, reduce ab-sorbtia porilor capilari si mareste intensitatea culorii. 22 Revista Constructiilor mai 2010 zMultiplast G - aditiv plastifiant pentru betoane colorate produse mecanic, cu consistenta C0-C1. Regleaza consistenta si reduce absorbtia porilor capilari. imbuna-tateste rezistenta initiala si intensi-tatea culorii. zMultiplast GH-K - aditiv plasti-fiant pentru betoane colorate pro-duse mecanic, cu consistenta C0-C1. Regleaza consistenta si reduce absorbtia porilor capilari. imbunata-teste rezistenta initiala si intensitatea culorii, respectiv reduce aparitia eflo-rescentelor. zMultiplast Dil - aditiv plastifiant pentru betoane colorate, fabricate in clasa de consistenta C2. Regleaza consistenta si reduce absorbtia porilor capilari. imbunatateste inten-sitatea culorii. O alta gama de aditivi a MTC este destinata hidrofobizarii pro-duselor din beton colorat si reducerii eflorescentelor, in scopul imbuna-tatirii calitatii acestora. Ei pot fi adaptati pentru diferite clase de consistenta: zAditiv intaritor HP - aditiv pen-tru imbunatatirea si intarirea pro-duselor din beton colorat. Reduce aparitia eflorescentelor primare si secundare, respectiv mareste rezis-tenta la inghet si saruri de dezghetare. zAditiv intaritor H5 - aditiv pen-tru imbunatatirea si intarirea pro-duselor din beton colorate. Reduce semnificativ aparitia eflorescentelor primare si secundare, respectiv mareste rezistenta la inghet si la sarurile de dezghetare. zAditiv intaritor H10 - aditiv pentru imbunatatirea si intarirea pro-duselor din beton, colorate, in parti-cular cele din clasa de consistenta C1 - C2. Reduce semnificativ aparitia eflorescentelor primare si secun-dare; suprafata devine hidrofuga. zAditiv intaritor H15 - aditiv pentru imbunatatirea si intarirea pro-duselor din beton colorate, in parti-cular cele din clasa de consistenta C1 - C2. Regleaza consistenta si reduce absorbtia porilor capilari. imbunatateste intensitatea culorii. zAditiv intaritor H20 BIV - adi-tiv pentru imbunatatirea si intarirea produselor din beton colorate, in particular din clasa de consistenta F3-F4. Se foloseste la producerea pavajelor din beton prin proces de compactare (ermetic). Are efect hidro-fobizant si reduce absorbtia porilor capilari. zAditiv intaritor H5 BE52 - adi-tiv pentru imbunatatirea si intarirea betoanelor colorate, cu clasa de consistenta C0-C1, cu potential de decofrare si livrare rapida. Are efect hidrofobizant si reduce absorbtia po-rilor capilari. Accelereaza procesul obtinerii rezistentei initiale si finale. Indiferent de tipul aditivului (din cele enumerate) care urmeaza a fi utilizat, nu este necesara adaugarea unui plastifiant aditional. in concluzie, aditivii din gama MTC pot fi utilizati in orice domeniu unde este necesara o calitate supe-rioara a produselor din beton (colo-rat sau incolor), fara eflorescente, o culoare intensa de-a lungul anilor, o rezistenta initiala si finala imbuna-tatita. Pentru mai multe detalii privind produsele MTC, va invitam sa ne contactati!  Construiesti CA Sa traiesti in armonie cu natura! Nicolae NEAG - director comercial SICERAM SA S.C. SICERAM S.A. are o vechime de peste 100 de ani in productia caramizilor si tiglelor ceramice. De-a lungul timpului, compania si-a extins oferta de produse, in prezent clientul putand sa aleaga din urma-toarele game: zTERMOBLOC® - sisteme de zidarii ceramice de diferite dimensiuni, atat pentru pereti exteriori cat si pen-tru pereti interiori; zTERRA ROSA® - invelitori ceramice; zTERRA RUSTICA® - gama de zidarii aparente, par-doseli, invelitori manuale si alte produse pentru finisaje; zCOªUL DE FUM. in anul 2008 s-a finalizat la SICERAM SA o investitie constand intr-o fabrica noua de productie a tiglelor, care, la data punerii in functiune, era considerata una din cele mai moderne din Europa. Datorita formelor si greutatilor lor, tiglele ceramice fabricate la SICERAM asigura o izolatie termica, fonica si o stabilitate a acoperisului superioare tiglelor fabricate din alte materiale. Prin punerea in functiune a noii linii de productie se produc, pentru prima data in Romania, tigle ceramice mari cu un necesar de 10 buc/mp, cu un raport calitate/pret optim, o productivitate crescuta la montaj, consum redus de material lemnos, precum si un aspect estetic deosebit, aspect datorat formelor de ipsos folosite in productie. Argila folosita in procesul de fabricatie este una cu totul aparte, asigurand, dupa ardere, o culoare agreabila fara adaosul altor coloranti, precum si o rezistenta mare la inghet, fapt concretizat in garantarea durabilitatii pen-tru 40 de ani, o garantie superioara fata de alte produse similare. Gama invelitorilor produse de SICERAM este destul de variata, existand cinci modele diferite de tigle mici si trei modele noi de tigle mari, toate disponibile, momen- tan, doar in varianta naturala a argilei. tigla CARPATHIA 26 Cele 5 modele de tigle mici sunt: zBAVARIA TERRA ROSA; zVALAHIA TERRA ROSA; zPORTUGHEZa TERRA ROSA; zMARSILIA TERRA ROSA; zANDALUSIA TERRA ROSA. Modelele noi, tiglele mari, sunt urmatoarele: zBALTICA TERRA ROSA; zCARPATHIA TERRA ROSA; zFRANCIA TERRA ROSA. La toate tipurile de tigla dispunem si de o gama com-pleta de accesorii. incepand cu jumatatea lunii iunie/inceputul lunii iulie, ca noutate in domeniul invelitorilor, SICERAM SA va produce trei tipuri diferite de tigla glazurata: ztigla glazurata cu o glazura incolora, care va inchide un pic nuanta naturala a argilei si ii va oferi tigla glazurata continuare in pagina 28 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 26 tigla BALTICA acestuia un aspect lucios. Acest tip de tigla va fi pro-dus in serie (modelele BALTICA si FRANCIA); ztigla glazurata colorata. in serie, vor fi produse tiglele BALTICA si FRANCIA in doua culori, respectiv rosu caramiziu si maro inchis, iar la comanda se vor putea produce si alte culori si modele; ztigla antichizata. Se va produce la comanda. Pentru renovarea acoperisului Bisericii Evanghelice din Bistrita, in toamna anului trecut, SICERAM SA a realizat pe noua linie de productie pentru un model spe-cial de tigla din argila TERRA ROSA®. Biserica Evanghelica din BISTRItA 28 tigla BAVARIA in ceea ce priveste gama de sisteme de zidarii TERMOBLOC® vom realiza un produs cu dimensiuni noi, TERMOBLOC® T19 (190 mm x 380 mm x 188 mm) potrivit pentru pereti interiori cu grosime de 19 cm. De asemenea, daca pana de curand SICERAM SA producea doar placaj manual si pardoseli manuale pen-tru interior, in momentul de fata sunt disponibile doua produse noi, potrivite pentru suprafete exterioare: placaj si pardoseala realizate mecanic, din aceeasi argila din care este realizata tigla.  Biserica Evanghelica din BISTRItA- detaliu Revista Constructiilor mai 2010 S-a infiintat ASOCIAtIA NAtIONALa A MONTATORILOR DE ACOPERIªURI DIN ROMaNIA Pentru cei ce doresc un acoperis de calitate… in numarul din luna aprilie al Revistei Constructiilor anuntam infi-intarea Asociatiei Nationale a Montatorilor de Acoperisuri din Romania, asociatie care vine in spri-jinul celor ce doresc sa-si con-struiasca, sa inlocuiasca sau sa renoveze un acoperis. Asociatia asigura pentru toti cei interesati cadrul organizatoric necesar pentru intalnirea cu montatorii profesionisti de acoperisuri. Organizati intr-o asociatie de sine statatoare, montatorii de acoperisuri din Romania beneficiaza permanent de informatii despre noutatile din acest domeniu. in acelasi timp, peri-odic, asociatia organizeaza cursuri de instruire profesionala pentru montatori, in urma carora sunt tes-tate cunostintele si aptitudinile de montatori de acoperisuri. Consultand pagina de internet a asociatiei www.anmar.com.ro sau contactand ANMAR, puteti benefi-cia, gratuit, de informatii utile si de actualitate cu privire la activitatea de montare a acoperisurilor. Alegerea din site-ul asociatiei a unui montator cu experienta, mem-bru al asociatiei, va va garanta cali-tatea maxima in ceea ce priveste serviciile de montaj acoperis, servicii care vor fi acoperite de garantia certifi-cata de asociatie. Garantia la montajul acoperi-sului executat de un membru al aso-ciatiei este acordata de catre acesta si va fi certificata si preluata deANMAR, in cazurile de forta majora. Membrii ANMAR beneficiaza de experienta celorlalti membri, de informatii din domeniu actualizate, de cursuri periodice pentru pregatire profesionala, de documentatie tehnica pentru noutatile aparute in dome-niul montajului de acoperisuri. Daca doriti certitudinea unui mon-taj corect, conform standardelor impuse de producatori, cu servicii de cea mai buna calitate... ati ajuns unde trebuie! Aici beneficiati de experienta si profesionalismul unei bresle la nivel national, organizata si verifi-cata de ANMAR. De mentionat ca, dupa infiintare, Asociatia Montatorilor de Acoperisuri din Romania (ANMAR) a aderat la Asociatia Internationala a Montato-rilor de Acoperisuri (IFD), perfor-manta importanta daca tinem cont ca ANMAR este primita in IFD cu drep-turi depline, inca din primul an. ªi in luna aprilie Asociatia Natio-nala a Montatorilor de Acoperisuri din Romania a avut o activitate bogata. La invitatia conducerii asociatiei similare maghiare, o delegatie a Aso-ciatiei Nationale a Montatorilor de Acoperisuri din Romania a facut o deplasare in tara vecina, unde a avut loc decernarea premiilor la concursul anual „Acoperisul anului“ organizat de EMSZ. in aceeasi perioada s-a vizitat scoala maghiara de arte si meserii, cu specialitatea acoperisuri, de la Veszprem precum si una dintre cele mai moderne fabrici de tigle ceramice din Europa, Creaton. Tot in aprilie, ANMAR a participat la expozitia Camex de la Brasov, expozitie unde a prezentat in pre-miera Zilele Meseriasului. in cadrul standului exterior, specialistii ANMAR au construit in prima zi, in timp real, o sarpanta pe care au acoperit-o cu tigla metalica RUUKKI, in ziua a doua - cu sindrila bituminoasa TEGOLA, iar in ultimele doua zile -cu diferite modele de tigla din beton de la BRAMAC si ELPRECO. De asemenea, au fost facute demonstratii ale montajului corect al sistemelor auxiliare (ferestre de mansarda FAKRO, cosuri de fum SCHIEDEL, sisteme solare BRAMAC si sisteme pluviale). Actiunea se va repeta la toate targurile si expozitiile la care ANMAR va participa in acest an. Scopul urmarit este de a informa publicul interesat in legatura cu punerea corecta in opera a pro-duselor destinate acoperisurilor, conform specificatiilor tehnice ale producatorilor.  Bucuresti Tel.: 021 310 19 85 Tel.: 021 332 43 02 Fax: 031 817 58 34 Brasov Tel.: 0268 335 800 Fax: 0268 335 800 Iasi Tel.: 0232 220 877 Fax: 0332 819 897 Oradea Tel.: 0259 479 664 Fax: 0359 815 384 Tg. Mures Tel.: 0265 318 318 Fax: 0265 318 318 E-mail: office@anmar.com.ro Revista Constructiilor mai 2010 www.anmar.com.ro 29 Consultanta • Proiectare • Executie Hidroizolatii Bauten Consulting ofera solutii, nu doar produse SC Bauten Consulting SRL, cu sediul in Bucuresti, Bd. Unirii, nr.16, Bl. 5A, Sc. 1, Ap. 4, Sector 4, este specializata in solutionarea, prin sisteme proprii, a hidroizolarii lucrarilor subterane, atat noi cat si vechi, cu produse importate in exclusivitate de la firme producatoare germane. Va prezentam pe scurt doar cateva dintre solutiile de hidroizolare propuse de catre firma SC Bauten Consulting SRL, care constau in hidroizolarea rosturilor de lucru verticale, orizon-tale, cu apa sub presiune sau nu si etanseizarea suprafetelor lucrarilor subterane cu membrana bentonitica CEMtobent® DS. PREDIMAX® – furtun de injectie Furtunul de injectie este folosit pentru hidroizolarea rosturilor de lucru supuse in permanenta sau ocazional unei sarcini din cauza apei subterane, apei de pe versant si/sau a apei de suprafata. Folosit pentru injectarea in rosturi a rasinilor, microcimenturilor si bentonitei. zFurtun cu perete dublu, pe baza de PVC, cu orificii deplasate si/sau fante pentru eliberarea materialului de injectie sub presiune, pentru etansare de rosturi de lucru la constructiile subterane si pentru umplerea cavitatilor; zRobustete la montarea in conditii de santier, inclusiv sistem de prindere; zManevrare simpla si montaj simplu cu durata scurta; zNicio rasucire nedorita la montarea rolei, furtunul fiind rotund; zSuprafata neteda impiedica formarea unei legaturi intre furtunul de injectie si beton. PREDIMAX® poate fi aplicat foarte usor cu orice material. QUELLMAX® Plus – cordon bentonitic cu protectie la ploaie QUELLMAX® Plus este o banda pentru etansarea rosturilor, din ben-tonita, care poate fi montata indiferent de vreme, deoarece acoperirea spe-ciala, patentata, impiedica expandarea timpurie cu 2 pana la 3 zile. zRosturile de lucru necesare pentru tehnica de executie pot fi realizate etans fata de apa sub presiune cu pana la 7 bar = 70 mCA; zCapacitate puternica de expandare (500%); zEfect de injectie propriu: prin expandare patrunde in toate fisurile si cavitatile rostului; zProcesul de expandare si de contractie este reversibil de nenumarate ori; zForma foarte stabila, nu este lipicios, chiar si la temperaturi ridicate pe timp de vara; zComponenta anorganica semnificativa, bentonita reactionand pe o perioada de decenii dupa introducere. CEMflex VB® – Tola metalica cu efect de cristalizare CEMflex VB® poate fi folosit in toate rosturile de lucru, orizontale si verti-cale, cu apa sub presiune sau nu. zElementele CEMflex VB sunt prevazute pe ambele parti cu un strat de acoperire special si patentat. Legatura dintre stratul special si betonul proaspat impiedica deplasarea sistemului tablei de etansare CEMflex VB. Pe langa legatura foarte buna la betonul inconjurator, stratul special grabeste „activ“ impermeabi-lizarea naturala a betonului prin formarea activa a calcarului si cristalizarea activa. zEste suficienta o incastrare in beton de doar 3 cm, pentru a asigura o etansare sigura. Efectul crescut de legatura al stratului special impiedica o eventuala neetanseitate in zonele de racordare, prin oscilarea elementelor constructive ale betonului. Noi solutionam orice problema legata de hidroizolarea structurilor noi sau vechi! Consultanta • Proiectare • Executie Hidroizolatii CEMtobent® DS – membrana bentonitica AVANTAJE: zEste singurul sistem de hidroizolatii activ (lucreaza in timp, aco-perind toate fisurile normale ce pot sa apara ulterior in beton); zAre viteza mare de montare datorita asternerii simple a membranei (rola are dimensiunea 1,8 m x 30 m); zSe elimina sapa de protectie pentru hidroizolatiile orizontale si stra-turile de geotextil sau beton negativ pentru hidroizolatiile verticale, redu-candu-se costurile si durata de executie; zArmatura se monteaza direct pe membrana, problemele create de inteparea membranelor bituminoase clasice fiind eliminate de catre pro-prietatile bentonitei; z* Se monteaza indiferent de vreme (nu conteaza temperatura exte-rioara si nici ploile sau ninsorile usoare), in cazul ploilor de lunga durata se acopera pana la incetare cu o folie PVC; z* Stratul pe care se monteaza nu necesita grad de uscare (montajul se poate face imediat ce se poate circula); zRepararea imediata si usoara in caz de rupere (peticire); zNu necesita forta de munca calificata (dar firma aplicatoare trebuie instruita de reprezentantul producatorului); zRezista la o presiune de 5 bar. *Nota: Membrana bentonitica CEMtobent® DS este singurul produs de pe piata cu protectie impotriva ploii si a umezelii. Datorita sistemului special de incapsulare, granulele de bentonita nu migreaza in contact cu apa sub presiune indiferent de conditiile si unghiul de aplicare. Betonul turnat in elemente trebuie sa fie bine compactat pentru a evita segregarile si golurile care duc la diminuarea sau chiar lipsa (in cazul golurilor mari) a contrapresiunii necesare functionarii sistemului. Cofraje rotunde si forme speciale usoare din mase plastice tip RELTEC Cofraje usoare din carton si mase plastice tip RELTEC Noi solutionam orice problema legata de hidroizolarea structurilor noi sau vechi! Sisteme de acoperis monostrat Protan Gabriel RiªCANU, director - Protan Roof Romania Protan este producator multinational de membrane din PVC pentru hidroizolatia acoperisu-rilor, fabricand si toata gama de membrane tehnice, prelate, membrane pentru stocarea apei potabile, pentru conducte de ventilatie si solutii tehnice textile. Sediul principal unde se realizeaza produsele Protan este situat in Drammen, Norvegia. De asemenea, Protan fabrica produse pre-sudate, in conformitate cu cerintele clientului, in unitatea sa din Nesbyen. incepand din 1971, numai in Europa s-au montat peste 100 de milioane mp de membrana PVC Protan iar cele mai vechi dintre acoperisuri continua sa reziste si astazi fara a avea nevoie de reparatii. Protan Roof Romania a inceput implementarea unei strategii pe termen lung, prin care doreste sa-si con-solideze prezenta cu investitii in personal de calitate, logistica, know-how la nivel de arhitecti, firme de con-structii si aplicatori; de asemenea, printr-o prezenta activa in reviste de specialitate si alte medii de informare. Ne vom concentra pe ceea ce stim sa facem cu ade-varat - acoperisuri la cheie impermeabilizate cu mem-brana PVC Protan, pe orice fel de suport - metalic, beton, lemn, asigurand, totodata, garantie si servicii de intretinere post constructie. Oferim solutii atat pentru acoperisuri noi cat si pentru renovari de acoperisuri vechi. Ele sunt garantate de o experienta de aproape 40 de ani si puse in practica de specialisti de inalta clasa. Sistemele de acoperis propuse de Protan Roof Romania pentru orice tip de acoperis terasa, inclinat sau curb sunt: zsistemul cu prindere mecanica; zsistemul secret fix; zsistemul prefabricat; zsistemul vacuum; zsistemul in aderenta totala; zsistemul balastat; zsolutii pentru acoperisuri verzi terasa sau inclinate. Servicii oferite: montaj pentru sisteme de invelitori prin aplicatorii autorizati Protan, scoala de aplicatori Protan, calculatia necesarului de materiale - ProPlan, garantie pentru lucrarile realizate de aplicatorii autorizati Protan, documentatie tehnica completa. Oferta de produse: membrane PVC 1,2 mm, 1,5 mm, 1,6 mm, 1,8 mm, 2 mm, 2,4 mm armate cu fibre de poli-ester sau fibra de sticla, accesorii pentru acoperisuri, membrane tehnice (membrane PVC pentru hidroizolatia Libertatea pantei 34 rezervoarelor de ape reziduale, pluviale, potabile, prelate din PVC, Ventiflex) conducte de ventilatie din membrane PVC, tapet din PVC. Membranele PVC Protan trebuie montate numai de aplicatori autorizati care au absolvit ªcoala de Aplicatori Protan, conditie indispensabila atunci cand doresti cali-tate in executie, rapiditate, profesionalism. CARACTERISTICI ALE ACOPERIªURILOR REALIZATE CU MEMBRANE PVC MONOSTRAT Libertatea pantei - Tehnologia monostrat permite proiectarea acoperisurilor cu pante de la 00 la 900. Tehnologia de sudare cu aer cald permite, de aseme-nea, stationarea apei pe membrana timp indelungat. Stratul suport - Membrana PVC Protan poate fi montata in conditii eficiente pe orice tip de suport: metal, beton, lemn cu termoizolatie sau fara. Libertatea formei si culorilor - Versatilitatea mem-branelor PVC monostrat, paleta larga de culori si pro-filele estetice Omega, permit proiectantului o libertate maxima in ceea ce priveste designul acoperisului, atat pentru acoperisuri noi cat si in cazul renovarilor. Sistem de acoperis complet si eficient - Sistemul de acoperis monostrat se poate instala aproape pe orice vreme; se poate suda pe ploaie usoara, zapada, tempe-raturi negative pana la -30 0C. Este usor de instalat, sigur datorita sudurii cu aer cald (sudura intima la nivel mole-cular). Necesita o intretinere minima si, impreuna cu stratul suport si termoizolatia, reprezinta un acoperis complet. Membrana se sudeaza cu ajutorul unui aparat automat de sudura cu aer cald, la temperaturi de aproxi-mativ 500 0C si viteze de aprox. 2 m/min - 2,5 m/min. Pentru lucrari de detaliu se utilizeaza un aparat manual de sudura. Stratul suport Revista Constructiilor mai 2010 Libertatea formei si culorilor Un acoperis care respira - Membrana Protan este proiectata pentru a lasa vaporii de apa sa treaca de jos in sus, nefiind nevoie de aeratoare pentru eliminarea surplusului de vapori de apa. Durabilitate - Datorita caracteristicilor chimice si mecanice ale membranei si datorita tehnologiei de exe-cutie acoperisul monostrat Protan are o durata de viata dovedita de peste 30 de ani. Membrana PVC Protan este proiectata sa reziste conditiilor grele de mediu (grindina, radiatii UV) si sa-si pastreze proprietatile mecanice si chimice in conditii de variatii de temperatura intre -30 0C si +130 0C. Mediu - Cea mai buna contributie a omului la respectarea mediului inconjurator este de a produce ceva cu resurse minime. Optimum reprezinta energie cat mai putina, utilizarea de resurse regenerabile si durata de viata foarte mare. Membranele PVC Protan utilizeaza cantitati mici de materie prima si energie pentru a obtine perfor-mante maxime. Amprenta de carbon a membranei PVC Protan este una dintre cele mai mici din intreaga industrie. Sisteme de lucru Materie prima - Pentru membranele cu grosimi 1,1 mm ÷ 1,8 mm cantitatea necesara de materie prima este intre 1,5 Kg/m2 ÷ 2,5 Kg/m2. Acoperisul este usor iar materialul poate fi transportat fara eforturi mari. Mem-brana PVC este realizata din policlorura de vinil (45%), aditivi speciali (plasticizatori, aditivi de ignifugare, stabi-lizatori, pigmenti etc. (48%) si armatura din poliester sau fibra de sticla (7%). Reciclare - Membrana PVC Protan este complet reciclabila. Sisteme de energie solara - Sistemele de acoperis intr-un strat sunt optime pentru instalarea panourilor solare care asigura obtinerea energiei termice si elec-trice (tuburi, celule fotovoltaice etc.). Protectie la foc - Protan SE inseamna Self Extin-guishing. Membrana Protan SE nu contribuie la intretinerea si extinderea focului si se autostinge. Mem-brana Protan are o clasificare la foc BROOF (t2), fiind testata conform ENV 1187 (t2) si clasificata conform NS-EN 13501-5.  Sistemele fotovoltaice BauderSOLAR Bauder este una dintre cele mai importante companii in domeniu, realizand hidro si termoizolatii la un inalt standard tehnologic. Produsele inovative oferite de Bauder sunt adaptate in mod constant noilor standarde tehnologice si specializate in domeniul sistemelor de acoperis sarpanta, terasa, acoperis verde (cu vegetatie), precum si in domeniul termoizolatiilor. in acest an, noutatea de la Bauder este lansarea sistemelor fotovoltaice denumite BauderSOLAR. Sursele de energie regenerabila joaca un rol din ce in ce mai important in mixul de energie. Ele ofera sansa reducerii emisiilor de dioxid de carbon daunatoare climei. Energiile regenerabile sunt surse durabile de energie si includ: bioenergia, energia geotermala, hidroenergia, energia eoliana si solara. Spre deosebire de combustibilii fosili, utilizarea energiei regenerabile nu genereaza emisii de dioxid de carbon. Din caldura radianta a soarelui pot fi obtinute ener-gia termica sau/si energia electrica. Tehnologia solara se refera atat la sistemele termice solare cat si la cele fotovoltaice. Sistemele solare termice folosesc tehnolo-gia care transforma energia solara in energie termica. Energia electrica produsa in sistemele fotovoltaice poate fi folosita fie la nivel local, fie stocata in baterii sau transportata in retelele de energie electrica. in timpul alimentarii cu energie in retea, celulele solare genereaza curent continuu care este transformat, printr-un invertor, in curent alternativ. Asadar, acoperisurile terasa revin din ce in ce mai mult in centrul atentiei, sistemele fotovoltaice de pe acoperisuri cu generare a energiei electrice fiind foarte utile. in aceste conditii, sistemele de hidroizolatii special create pentru economisirea energiei devin foarte impor-tante. Nu de putine ori, insa, montarea celulelor foto-voltaice pe sistemele de impermeabilizare ridica unele probleme tehnice, deoarece acoperisurile terasa trebuie perforate atunci cand se instaleaza un sistem fotovoltaic. Sistemul inovator BauderSOLAR imbina insa, intr-o maniera optima, etanseizarea si hidroizolarea acope-risului cu economisirea de energie prin intermediul celulelor fotovoltaice. BauderSOLAR FD 5 si BauderSOLAR LD 20 sunt solutiile fotovoltaice pentru orice tip de acoperis terasa. BauderSOLAR FD 5 Cu sistemul BauderSOLAR FD 5 s-a gasit solutia optima pentru acoperisul terasa, o solutie integrata de acoperis fotovoltaic care cantareste doar 3 Kg/m2 fiind deosebit de potrivita pentru acoperisurile usoare. BauderSOLAR FD 5 combina, deci, generarea de energie si hidroizolarea intr-un singur produs. Hidroizo-larea se realizeaza cu membrana din material plastic pe baza de FPO, de calitate ridicata, care nu contine plastifianti volatili, metale grele sau compusi cu halo-gen. Datorita scalei mari a temperaturii folosita la sudare (intre 380 0C ÷ 420 0C) imbinarile sunt sigure. Generarea de energie fotovoltaica este realizata prin intermediul unui film flexibil de siliciu amorf subtire, care este laminat pe membrana hidroizolanta. Puterea sa este de 135 wati. Datorita tehnologiei, modulul este deosebit de rezistent la temperatura si atinge, in com-paratie cu alte module de cristaline, un grad de eficienta mai bun. Cu o latime de 1,40 metri si o lungime de 3,75 m, BauderSOLAR FD 5 poate fi montat, la fel de usor si rapid, cu o masina automata de sudura ca oricare membrana de acoperisuri FPO, iar conductorii de jonctiune simplifica interconectarea modulelor foto-voltaice. Orientarea cladirii nu joaca un rol important in aceasta solutie integrata. Datorita comportamentului sau optim la lumina scazuta se realizeaza o eficienta buna a curentului. BauderSOLAR FD 5 poate fi folosit cu succes si pentru alte forme de acoperis. Tabelul 1: Specificatii tehnice BauderSOLAR FD 5 BauderSOLAR LD 20 Solutia BauderSOLAR LD 20 convinge in doua pri-vinte: in primul rand, prin greutatea redusa, inovatoare, iar in al doilea rand, prin tehnica de montare. Avand doar aproximativ 15 Kg /m2, este posibil sa se monteze si pe acoperisurile care pana in prezent nu au fost utilizate pentru instalatii fotovoltaice. Noua modalitate de fixare este extrem de simpla, economiseste timp si asigura conditii de siguranta elementului suport. De asemenea, se evita strapungerile masive ale acoperisului. 36 Revista Constructiilor mai 2010 Sistemul BauderSOLAR LD 20 este format din 3 componente: elementul suport, unitatea inovatoare de fixare si modulul fotovoltaic pentru generare de electricitate. Elementul suport este realizat din policarbonat, fiind, totodata, suport universal pentru module solare subtiri. Montajul se poate realiza atat pe hidroizolatii din bitum cat si din material plastic. Se asigura, astfel, o gama larga de utilizare. in scopul unei eficiente optime a panoului solar, unghiul de inclinare a elementul de sprijin trebuie sa aiba o deschidere de 200 (tabelul 2). Prin suprafata plata de sprijin se obtine, suplimentar, un grad ridicat de utilizare a suprafetei acoperisului. Modulul solar oferit de Bauder in sistem are o lungime de 1,20 m si 0,60 m latime si genereaza 75 wati. Montajul modulului solar este incredibil de simplu, reali-zandu-se prin cleme. Un alt avantaj semnificativ al sistemului Bauder-SOLAR LD 20 este noua tehnologie unica de fixare prin care elementul suport este ancorat mecanic sigur in substructura. Noua tehnica de montare evita strapun-gerile masive ale acoperisului si permite o instalare Tabelul 2: Specificatii tehnice BauderSOLAR LD 20 Revista Constructiilor mai 2010 deosebit de rapida. Aceasta se face cu un surub stoc pentru substructurile din beton sau lemn, iar la substructurile din tabla trapezoidala, ancorarea este realizata prin nituire. Ambele moduri de anco-rare se realizeaza prin hidro- izolatie, termoizolatie, bariera de vapori si substructura, fie insurubate, fie nituite. Pentru a elimina legatura dintre surubul de prindere si hidroizolatie, Bauder ofera un con din material plastic cu inaltimea de 5 cm, care serveste la etanseizarea hidroizolatiei. Hidroizolarea stratului de inchidere se face la membranele din material plastic cu forma prefabricata de material. La membranele bitu-minoase, hidroizolatia rezulta in doua straturi de material, cu sectiuni corespunzatoare.  37 V&K® Romania se prezinta arh. Vivianne GHEORGHIU, director general „V&K®” S.R.L. Romania este o firma independenta, cu capital privat, specializata in proiectarea si managementul investitiilor in domeniul constructiilor civile si industriale. Societatea a fost infiintata in anul 1992 avand in componenta sa o echipa de peste 50 de specialisti cu experienta in domeniul proiectarii constructiilor formata din arhitecti, ingineri constructori, ingineri de instalatii pentru constructii (electrice, termice, sanitare), geologi, tehni-cieni, verificatori proiecte, experti. Serviciile oferite de V&K® Romania acopera toata gama de coordonare a executiei investitiilor, de la proiect pana la darea in folosinta a obiectivu-lui ce face parte din contract. Concret, noi va oferim servicii com-petente in urmatoarele domenii: zProiecte de amenajarea terito-riului, planuri urbanistice (Plan Urba-nistic General, Plan Urbanistic Zonal, Plan Urbanistic de Detaliu); zProiectarea unor lucrari com-plexe (centre comerciale, constructii industriale, statii de alimentare carbu-ranti, complexe hoteliere, cladiri de birouri, centre de recreere si loisir, case de locuit si vile; zLucrari tehnico-edilitare, instalatii sanitare, ventilatii, termice, climatizare, sprinklere etc. Pentru satisfacerea eficienta a conditiilor impuse prin contract, servi-ciile noastre includ toata gama de management a unor proiecte complexe cu toate domeniile complementare: zIdentificarea proiectului si a locatiilor, precum si analiza complexa a amplasamentelor; zStudii pregatitoare (topografice, geotehnice, hidrogeologice, de impact asupra mediului etc.); zStudii de prefezabilitate si feza-bilitate; zProiectare, arhitectura, rezis-tenta, toate specialitatile de instalatii; zProiectare tehnica si detalii de executie; zDocumentatii specifice pentru organizarea licitatiilor privind executia 38 lucrarilor, analize de costuri, caiete de sarcini etc.; zOrganizarea executiei si super-vizarea executiei in calitate de firma de consultanta si inspectie de santier pe toate specialitatile. Managementul executiei. Pana in 1990 echipa fondatoare V&K® Romania a obtinut experienta si performante lucrand in cadrul Institu-tului Judetean de Proiectare Covasna. Membrii fondatori ai firmei au obtinut Premiul Uniunii Arhitectilor din Romania, alte mentiuni si premii la competitii importante. Pentru a facilita o intelegere cat mai aproape de doleantele investito-rilor care ne solicita, in cadrul firmei sunt persoane care cunosc limbile romana, maghiara, engleza, franceza, spaniola si germana. Suntem, totodata, membri ai Camerei de Comert si Industrie fiind in permanenta, din 1995, in „topul firmelor“, la nivel judetean si national. V&K® Romania SRL este membru activ al Uniunii Arhitectilor, al Ordinului Arhitectilor din Romania si al Regis-trului Urbanistilor din Romania, iar colaboratorii nostri sunt ingineri experti atestati de Ministerul Lucrarilor Publice. Exigenti in tot ceea ce facem, va precizam ca avem un „Manual al cali-tatii” elaborat in conformitate cu SR EN ISO 9001-2001, iar firma si colaboratorii nostri dispun de toate licentele si atestatele necesare lucra-rilor specifice pe care le angajam.  Revista Constructiilor mai 2010 Activitate integrata pentru investitii eficiente CAM SERV SRL este o societate comerciala cu capital privat fondata in 1994, avand ca domeniu de activitate constructiile si instalatiile aferente acestora. Sectorul serviciilor este vast, fiind structurat astfel incat sa acopere intreaga plaja de necesitati pentru fiecare firma in parte si sa satisfaca toate cerintele si exigentele. Dupa 16 ani de activitate, la CAM SERV SRL s-au conturat cinci domenii principale de activitate, definite ca centre de profit. CONSTRUCtII – un colectiv de profesionisti care insumeaza toate ramurile acestei activitati: zProiectare – managementul achi-zitiei terenurilor, consiliere urbanistica, arhitectura, structura, instalatii; zExecutie lucrari de constructii civile, industriale si edilitare cu sub-dezvoltari pe fiecare capitol – case, grupuri de case, ansambluri reziden-tiale, hale industriale dedicate (fabrici pentru industria alimentara, show-room, service auto), cladiri de birouri, spatii comerciale; zAntreprenoriat general. INItIATOR ªI FINANtATOR DE INVESTItII – primul parc rezi-dential in zona de sud a Bucurestiului – MAMINA-BERCENI. VaNZaRI DE MATERIALE – desi este o activitate relativ noua a soci-etatii, echipa de agenti bazata pe relatiile si experienta firmei-mama a dezvoltat o miniretea de distributie de materiale pentru constructii, avand in vedere si o capacitate de depozitare (15.000 mp descoperiti si 800 mp acoperiti). in acest sens, departamentul de vanzari a dezvoltat relatii de distribuitor si parteneriat cu firme renumite, pre-cum: Wienerberger (distribuitor), Weber-Batec (distribuitor), Lindab (distribuitor), Bramac (distribuitor), Romstal (partener), Daw Benta (partener). De asemenea, CAM SERV comercializeaza toate tipurile de cherestea si ofera un pachet de servicii pentru fierul beton pentru constructii (indreptare, taiere, fasonare, transport). TaMPLaRIE PVC–ALUMINIU – desfasurata intr-o hala moderna de 600 mp; este un domeniu de activi-tate garantat atat de utilajele de tip U-R-B-A-N, cat si de profilele germane marca REHAU. Anul 2005 a insem-nat o importanta evolutie pentru acest compartiment, o serie de uti-laje nou-achizitionate dubland, practic, capacitatea de productie existenta. 2005 a fost foarte productiv si in ceea ce priveste realizarea de pereti-cortina, trei dintre cele mai impor-tante lucrari fiind hala show-room Kia Motors de pe DN1, show-room-ul Kia Motors de pe bulevardul Aviatorilor din Bucuresti si hala proprie a SC CAM SERV SRL. DISTRIBUtIE COMBUSTIBIL – de 3 ani CAM SERV detine o statie Petrom in franciza la intersectia dintre ªos. Berceni si ªos. de Centura. Tot de atunci, firma are licenta de trans-port si distributie de combustibili, deti-nand doua auto-cisterne, fiind astfel distribuitor de produse petroliere pen-tru mai multe statii de betoane si garaje ale unor importante firme de constructii si distributie din Bucuresti si jud. Ilfov. Pentru dezvoltarea acestor activi-tati si proiecte, societatea multumeste celor mai importanti clienti ai sai: BRD Groupe Société Générale, ROHE Romania, Mit Motors International, Ines Group, Ager Bussines Tech, Ranexim SRL, Vertical Construct, Flyper SRL, Cristalex 94, ROEL Electrics, Rolly’s SRL, DOOSAN IMGB ROMaNIA, Foria Romania.  CAMSERV – Sediul central & show-room: ªos. Berceni nr. 1270A, Berceni, Jud. Ilfov Tel.: 021.361.29.24, Fax: 021.361.29.26 web: www.camserv.ro, e-mail: office@camserv.ro 40 Revista Constructiilor mai 2010 EXCAVAtII & PLATFORME • Excavatii cu evacuare subsoluri si fundatii blocuri, case, hale: parc 10 excavatoare de mare capacitate si 25 de autobasculante DAF - 18 mc • Excavatii speciale (sapaturi sub sprijiniri) • Decopertari • Umpluturi compactate • Platforme balastate DEMOLaRI & EVACUaRI • Demolari mecanizate cu picon si foarfece pentru demolari Excavator Komatsu PC 240 (picon si foarfeca) Excavator Liebherr R 924 (picon si foarfeca) Excavator Liebherr R 902 (picon) • Demolari prin implozie • Evacuare moloz Cofraje pentru beton aparent sculptural cu parament natural ing. Victor POPA Betonul aparent sculptural, cu parament natural, este betonul la care, dupa decofrare, fetele vazute raman neacoperite cu alte materiale. Aspectul acestor suprafete este definitiv determinat de textura tabliei cofrajului, prelucrata special pentru obtinerea aspectului respectiv. Calitatea si aspectul estetic deosebit al acestor suprafete de beton depind, esential, de calitatea rea-lizarii cofrajului si de etansarea acestuia, de compozitie, de punerea in opera, de compactarea betonului, precum si de intretinerea acestuia dupa betonare si decofrare. Se adauga, drept performanta, designul ales, in functie de tipul de element de constructie si de caracterul general al arhitecturii cladirii. Beneficiind de avantajul eliminarii costurilor impuse de aplicarea pe beton a straturilor de finisaje obisnuite la majoritatea cladirilor si adaugand posibilitatea de a obtine un efect arhitectural special, betonul aparent sculptural cu parament natural este recomandat pentru realizarea fatadelor sau a unor elemente de fatada la constructii civile, pentru unele din cladirile industriale si pentru lucrari ingineresti. Prezenta documentatie cuprinde FIªATEHNOLOGICa a executiei cofrajelor pentru elementele prefabricate din beton armat-aparent, cu parament natural, montate la doua obiective: zparapeti sub ferestre - Fatada Corp Tehnic Gara Bacau; zpanouri de fatada - Magazin „Nada Florilor” Falticeni. DESCRIEREA OBIECTIVELOR Caracteristicile principale ale elementelor prefabricate montate in fatade CORPUL TEHNIC AL GaRII din Bacau este o con- structie cu regim de inaltime P+3 si structura in cadre din beton armat. Elementele prefabricate - parapetii de sub ferestrele cladirii - sunt panouri avand dimensiunile 540 cm x 90 cm, cu sectiunea profilata pentru reazem si glaf. Grosimea betonului este de 5 cm, cu nervuri marginale de 10 cm x 7 cm, panouri prevazute cu placi metalice inglobate care au asigurat montajul si rigidizarea prefabricatelor intre stalpii din beton armat ai structurii (Fig. 1). MAGAZINUL „NADA FLORILOR“ din Falticeni este o constructie cu regim de inaltime P+3 si structura in cadre din beton armat. Fatadele magazinului sunt alcatuite din cinci tipuri de elemente prefabricate, avand diferite dimensiuni, cu sectiuni economic profilate, cu nervuri marginale si de camp (Fig. 2 - 6). Utilizarea acestei solutii pentru fatadele ambelor obiective a inlocuit solutiile clasice, traditionale, pentru realizarea inchiderilor perimetrale la cladirile cu struc-turi/cadre din beton armat, obtinandu-se, in conditiile unor costuri sensibil egale, urmatoarele avantaje princi-pale: zreducerea la o treime a duratei de executie/cate-goriei de lucrari; zreducerea la o patrime a manoperei aferente cate-goriei de lucrari prin eliminarea finisajelor; ztransferarea din santier in ateliere centralizate a majoritatii operatiunilor care impun precizie si implica procese umede, susceptibile a fi impiedicate de anotim-pul friguros. De exemplu, fatadele magazinului „Nada florilor“ au fost montate in lunile ianuarie - martie; zalaturi de aspectul estetic deosebit, care s-ar obtine din tencuieli obisnuite printr-un mare volum de Fig. 1 continuare in pagina 46 ® 44 Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 44 Fig. 2: Parapet sub ferestre - tip A manopera de inalta calificare, suprafata betonului aparent este durabila, rezistenta la actiunile climatice iar eventuala ei intretinere se limiteaza la o simpla spalare cu apa si detergent. Avantajele acestei variante, pentru panotarea fatade-lor si in general, pentru elementele de constructie aparente, se obtin, in mod evident, pornind de la realizarea cu atentie a unor operatiuni relativ simple de executie a cofrajelor. Fig. 4: Panou de fatade - parter, etaj I, II 46 Fig. 3: Parapet sub ferestre - tip B ALCaTUIREA COFRAJELOR Proiectare in scopul obtinerii efectului estetic si pentru identifi-carea solutiilor tehnice, care sa rezolve problemele exe-cutiei si punerea in opera a prefabricatelor din beton aparent sculptural cu parament natural, este necesara colaborarea dintre arhitect si inginerul constructor pentru elaborarea proiectului. Proiectul trebuie sa asigure conformarea fatadelor, dimensionarea, designul si Fig. 5: Panou de fatada si atic - etaj III continuare in pagina 48 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 46 alcatuirea cofrajelor, armarea si accesoriile de montaj ale panourilor, conditiile potrivite pentru betonare, intretinerea dupa turnare, depozitarea, transportul si montajul acestora pe suportul structurii existente. O asemenea exigenta este necesara atat pentru cladirile civile unicat, pentru constructiile in serie realizate dupa proiecte tip, cat si pentru constructiile industriale si ingineresti. in cazul cladirilor la care m-am referit: Gara Bacau -Corp Tehnic si Magazin - Falticeni, proiectele au fost elaborate de Grupa de Cercetare si Tehnica Noua din T. C. Ind. Onesti in colaborare cu Catedra de Materiale de Constructie si Tehnologie din Facultatea de Con-structii Cluj. Alcatuirea cofrajelor Confectionarea cofrajelor pentru betonul aparent sculptural cu parament natural se realizeaza in confor-mitate cu detaliile de executie din proiect, intr-un atelier de tamplarie dotat cu utilajele, echipamentele si uneltele specifice. Materialele folosite sunt: zdulapi si scanduri din rasinoase clasa B si C - STAS 1949/86, cherestea uscata (25% umiditate) aleasa pen-tru a evita defecte precum noduri cazatoare, putregai, pungi de rasina, coaja etc.; zplacaj TEGO - 15 mm, pentru tablie; zmateriale auxiliare pentru prelucrare cherestea: - acid clorhidric concentrat; - motorina, benzina; - parafina. zmateriale pentru fixare: - suruburi pentru lemn cu cap ingropat; - adezivi - aracet. zmateriale pentru etansari: - chit tiocolic - Alutchit; - carton mucava - 3 mm grosime. zmateriale pentru asamblarea si rigidizarea ele-mentelor cofrajului: - generatoare si directoare: rigle din lemn, profile metalice din teava rectangulara; - pane din lemn; - piese de strangere - menghine. Prelucrarea cherestelei. zFasonarea dulapilor si scandurilor: debitare la dimen-siuni, geluire pe patru fete, faltuire. zTratament chimic in solutie de acid clorhidric, con-centratie 25% ÷ 50%. Cheresteaua fasonata se tine in imersie 24 de ore, in solutie acida, intr-o baie (haba) metalica, dupa care se lasa la uscat trei zile, elementele fiind asezate vertical intr-un sopron. Acidul clorhidric macereaza alburnul dintre fibrele lemnului. zArderea cherestelei in transe de cate sase - sapte elemente asezate orizontal, fara interspatii, dupa apli-carea pe suprafata a solutiei de ardere preparata prin incalzire din motorina si 5% ÷ 6% parafina. Solutia se aprinde cu lampa de benzina, procesul fiind atent con-trolat pentru obtinerea unei arderi uniforme. in acelasi scop, ungerea cu solutie de motorina/parafina si arderea se repeta de doua - trei ori, schimband pozitia ele-mentelor din lemn, dupa care, eventualele zone neuniform arse se corecteaza local, astfel ca suprafata sa capete culoarea maron si aspectul inceputului de carbonizare. 48 Fig. 6: Stalp Operatiunea de ardere distruge alburnul macerat de acidul clorhidric si fortifica duralemnul, evidentiind fibra din masa lemnoasa. zCuratarea elementelor arse se face cu peria de sarma, pana la eliminarea completa a partii carbonizate, culoarea materialului devenind maron deschis, concomi-tent cu obtinerea reliefului suprafetei, adica adancituri de 3 mm - 8 mm intre fibre. Dulapii si scandurile se spala cu apa si detergent intr-o baie unde se mentin 5 ore pentru diluarea si eliminarea acidului absorbit in timpul tratamentu-lui chimic, dupa care materialele se lasa la uscat 4 - 5 zile. zFinisarea si eventualele corectii se fac prin prelu-crarea canturilor si taierea la dimensiunile din proiect. Concomitent, se corecteaza relieful suprafetelor cu aju-torul unor dalti, prin rotunjirea fibrelor cu profil agresiv langa adancituri pronuntate, zone din masa lemnoasa susceptibile a fi smulse la decofrare. De asemenea, dulapii sau scandurile prevazute pentru montaj la mar-ginile desenului, in zona colturilor viitorului element din beton, vor fi netede pe o fasie de 3 cm, pentru a elimina riscul ruperii muchiilor. Alcatuirea tabliei se face prin fixarea placajului TEGO - 15 mm grosime, debitat la dimensiunile proiectului, la rama de contur si coaste, elemente din lemn calculate si executate pentru a asigura caracteristicile geometrice, rigiditatea, durabilitatea si etanseitatea, concomitent cu posibilitatea unei cuplari simple, dar sigure, cu celelalte elemente ale cofrajelor. Se folosesc suruburi pentru lemn, aracet pentru lipire, coltare si alte piese metalice pentru rigidizare. continuare in pagina 50 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 48 Fixarea elementelor de relief pe tablia panoului de cofraj se face in conformitate cu desenul, fara rosturi deschise, cu suruburi pentru lemn cu cap ingropat dis-tribuite in falt, la distante de 20 cm si lipite cu aracet pe suprafata si pe contur. Eventualele defecte locale se corecteaza cu chit tiocolic Alutchit, preparat din compo-nentele A si B, in proportie de 8/1 si aplicat in interval de maxim o ora dupa amestecare. Subansamble. Accesorii zLateralele care inchid perimetral cofrajul sunt alca-tuite din dulapi de rasinoase geluiti si debitati, la dimen-siunile prevazute de proiect. Ramele cu sectiune trapezoidala pentru asigurarea alunecarii la decofrare, care urmeaza sa asigure matrita nervurilor marginale si de camp ale elementului din beton, se confectioneaza din dulapi geluiti, asamblati prin chertare si rigidizate cu distantiere din rigle de lemn si coltare metalice. zElementele de aliniere si asamblare ale cofrajului sunt confectionate din teava rectangulara 60 mm x 40 mm. Acestea fixeaza lateralele de tablia cofrajului si asigura pozitia corecta a ramelor pentru nervuri. Accesoriile de montaj sunt constituite din menghine, bolturi si agrafe. PREGaTIREA COFRAJULUI PENTRU TURNAREA BETONULUI Etansare. Asamblarea elementelor cofrajului se face concomitent cu etansarea rostului dintre panou (tablie) si laterale, inclusiv in rostul vertical dintre laterale, cu banda taiata din carton mucava de 3 mm grosime. Dupa aceea, se strang menghinele si se aplica substanta decofranta preparata prin incalzirea unui amestec din motorina cu 10% parafina. Baghete de colt. in scopul evitarii aparitiei de stirbi-turi, bavuri sau discontinuitati ale muchiilor elementului de beton, colturile si intersectiile dintre elementele cofra-jului sunt prevazute cu baghete fasonate din lemn de brad, avand sectiune triunghiulara (1 cm x 1cm), fixate la locul potrivit cu ace de bareta. Aplicarea decofrantului se face cu pensula, cu scopul de a obtine o pelicula subtire si continua, fara exces si aglomerari locale la radacina reliefului. Operatiunea se repeta la circa o jumatate de ora, dar nu mai mult de o ora inainte de betonare, dupa care se monteaza arma-turile si piesele metalice inglobate. Se procedeaza la montajul ramelor care cofreaza nervurile, a elementelor superioare de aliniere si asam-blare, impreuna cu accesoriile de blocare: bolturi si agrafe. Se verifica atent conformitatea ansamblului cu prevederile proiectului si fisei tehnologice, intocmin-du-se documentele de atestare a calitatii lucrarilor care devin ascunse. DECOFRARE Dupa turnarea betonului si intretinerea acestuia dupa turnare, la expirarea timpului de mentinere in cofraj, sta-bilit de normele tehnice, operatiunea decofrarii trebuie realizata cu maxima atentie. De aceasta depind atat calitatea produsului din beton, cat si conservarea integritatii cofrajului. Este obligatoriu a se respecta conditii si masuri specifice, dupa cum urmeaza: 50 zTimpul de mentinere in cofraj trebuie sa fie egal pentru toate elementele prefabricate montate intr-un obiectiv. in caz contrar apar nuante diferite ale culorii betonului. zDemontarea elementelor cofrajului, executata in ordine inversa decat la montaj, se face fara agresivitate, fara rangi sau alte unelte contondente care pot deteriora muchiile elementelor din beton. zDesprinderea prefabricatului din betonul de amprenta trebuie facuta concomitent pe intreaga suprafata a elementului, prin tragere din directia perpen-diculara pe tablie. zImediat dupa decofrare, elementele cofrajului se curata cu spaclul si se spala cu jet de apa cu perii si lavete. Se procedeaza la verificarea si, eventual, reme-dierea unor avarii, prin chituire cu pasta de ciment/ aracet. De asemenea, in cazul aparitiei locale de aschieri ale fibrelor ramase ascutite dupa prelucrarea initiala, zona se poate corecta prin daltuire atenta. in vederea refolosirii, cofrajele se conserva prin apli-carea solutiei de decofrare, dupa care se depoziteaza la un loc uscat si umbrit, in pozitia care exclude posibili-tatea deformarii acestora. ARMaTURI Armarea panourilor prefabricate s-a executat uti-lizand o osatura din bare de otel beton Ø14, Ø16 mm PC52, conformata de traiectoria nervurilor marginale si de camp, completata de conectori - Ø6 mm OB37. Armatura de camp foloseste plase sudate Ø6/10 -STNB indoite in carcase si fixate prin hafturi la arma-turile de rezistenta, carcasa fiind potrivita dimensiunilor din sectiunea elementului considerat. Solutia trebuie sa asigure carcase de armaturi in urma unui montaj corect, a unei acoperiri cu beton de cca. 2 cm, concomitent cu eliminarea sarmei de legare. in cazul unor legaturi incorecte se poate ajunge la paramentul fatadei si se poate compromite, in timp, aspectul betonului, prin aparitia unor pete de rugina. Pentru pastrarea in cofraj a pozitiei corecte a carca-sei armaturilor se utilizeaza distantieri din PVC cu dimensiunea D= 30 mm. Piesele metalice inglobate se fixeaza prin hafturi executate intre armaturi si praznuri. Montajul carcasei si pieselor metalice trebuie facut cu atentie, evitandu-se deteriorarea amprentei cofrajului si infestarea armaturilor cu substanta decofranta. BETONAREA ELEMENTULUI PREFABRICAT in scopul obtinerii performantelor de calitate impuse de tehnologie, sunt obligatorii unele masuri speciale pentru prepararea, turnarea, compactarea si intretinerea betonului dupa turnare, masuri mentionate drept exem-ple in prezenta documentatie, adica: Alegerea componentelor din compozitia betonului zAgregate - indeplinind o exigenta impusa de catre beneficiarii si arhitectii lucrarilor. Agregatele utilizate pentru parapetii din Gara Bacau si panourile de fatada ale magazinului din Falticeni au fost fractiuni/sortimente din piatra de marmura concasata cu sorturi de 0 mm ÷ 3 mm, 3 mm ÷ 7mm si 7 mm ÷ 15 mm si adaos de parte fina, Revista Constructiilor mai 2010 0 mm ÷ 0,2 mm - filer de calcar - cantitati stabilite prin cal- culul retetei (Tabelul 1). zCiment - pentru conformitatea acelorasi exigente, s-a utilizat un amestec: - ciment alb - PA35 - 60%. - ciment obisnuit - P40 - 40%. zApa - conform retetei. zReteta. in principiu, fara a explicita mici corectii - normale in stabilirea cantitatilor pentru componentele unui beton special - a rezultat urmatoarea reteta (vezi tabelul 1); zLucrabilitate - L2. Pentru lucrarile exemplificate nu s-au folosit coloranti si nici aditivi sau adaosuri stabilizatoare. IMPORTANT. in scopul conservarii nuantei de culoare a paramentului din beton pentru toate ele-mentele fatadei, trebuie ca, in derularea executiei, sa ramana neschimbate atat reteta de preparare a beto-nului cat si componentele din compozitia acestuia. Aprovizionarea cu cantitatile de ciment si agregate, necesare pentru intreaga lucrare, trebuie facuta de la inceput si din acelasi lot de fabricatie. Tabelul 1 Prepararea betonului. Se recomanda ca prepararea betonului sa se faca in betoniere cu amestec fortat, cu ax vertical. Exemplificarea cuprinsa in prezenta docu-mentatie a folosit betoniera BF 2 - 500. Prepararea, transportul si turnarea betonului in cofraj se executa in conformitate cu norma tehnica C140 -1986, inlocuita astazi de NE012/1999 si NE02-1/2007. Compactarea betonului se face cu un vibrator de suprafata (placa), durata unui ciclu de vibrare fiind de 30 secunde. intretinerea betonului dupa turnare. in scopul unei dezvoltari reduse a contractiilor, in urmatoarele 12 zile de la turnare, elementele din beton se acopera cu prelate mentinute ude si protejate, astfel, de efectul oricaror actiuni climatice. Dupa decofrare, elementele din beton armat sunt spalate cu peria si apa cu deter-gent si se depoziteaza in standuri speciale, respectand pozitia de montaj. Montajul elementelor prefabricate constituie o ope-ratiune relativ simpla, in care utilajul conducator a fost Macaraua Turn MTA 125. Confectionate si depozitate pe stelaj special, in ordinea de montaj, elementele prefabricate sunt ridicate si rezemate pe grinda canal perimetrala a structurii exis-tente in cadre din beton armat. Asa a fost executata aceasta structura pentru Corpul Tehnic al Garii Bacau si pentru magazinul „Nada Florilor“ din Falticeni. S-au exe-cutat, bineinteles, sudurile de montaj si cele definitive intre placile metalice inglobate in structura si piesele metalice inglobate in elementele prefabricate abia mon-tate. Rosturile dintre aceste elemente s-au finisat cu mortar de ciment/ciment alb in proportia mentionata la „Betonarea elementului prefabricat“.  Profesionisti in realizarea podurilor infrastructurii rutiere ing. Mihai POPA, director general - DARA Constructii Nu este, desigur, o noutate faptul ca anii care au trecut dupa 1990 au insemnat, in sectorul constructiilor, o noua abordare a dezvoltarii infrastructurii rutiere. Totul a plecat de la necesitatea asigurarii unor conditii sporite de siguranta in trafic, pe fondul cresterii volumului de marfuri si calatori din transportul rutier. Este un fapt cunoscut ca in infrastructura rutiera exista destule poduri cu probleme. Unele dintre ele au o vechime destul de mare in exploatare, altele nu mai corespund unor gabarite si greutati sporite, in sfarsit, o parte dintre ele, desi renovate, s-au deteriorat destul de repede ca urmare a vicisitudinilor naturii si a materialelor de slaba calitate folosite pentru asemenea lucrari. ªi cum improvizatiile in realizarea si intretinerea podurilor au dat numai batai de cap investitorilor, dar mai ales participantilor la traficul rutier, s-a inteles, in sfarsit, ca numai firmele specializate cu adevarat in constructia si reparatia podurilor pot realiza lucrari durabile, de calitate, functionale pe un termen lung si, in ultima instanta, eficiente fata de fondurile investite. O asemenea firma, DARA Constructii, intre 2003 (anul infiintarii) si 2010 a cautat sa-si aleaga un drum propriu, care sa contribuie prin tehnologii noi la definirea identitatii specifice de astazi, aducand un plus de valoare atat pentru clientii sai cat si pentru constructor. Pe de alta parte, intr-un moment in care cuvantul de ordine este „reducerea costurilor“, DARA Constructii s-a straduit si a reusit sa se incadreze in acest trend. Cea dintai lucrare, unde DARA Constructii a fost sub-antreprenor de specialitate, este repararea podului peste raul Vedea, in comuna Bragadiru, judetul Teleorman. Podul a fost puternic afectat de inundatiile din 2005, astfel incat fundatia pilei 2 (dinspre Zimnicea) s-a afuiat, fara insa a fi compromisa suprastructura. Solutia aleasa de proiectant a prevazut, printre altele, ridicarea supra- structurii cu 1,5 m pana la 1,95 m si reconstructia pilei Pentru ilustrarea celor spuse, prezentam trei lucrari vechi, prin camasuire si aducerea la cota initiala. executate in anii 2008 si 2009, lucrari care se Aceasta parte a lucrarii a revenit societatii noastre, incadreaza in doua tipologii importante ca frecventa a aparitiei lor si ca maniera de rezolvare. Foto 1: Bragadiru - Pod peste raul Vedea (inainte) 52 lucrarile fiind efectuate in perioada noiembrie - decem-brie 2008, simultan cu cele de asfaltare a caii. Foto 2: Bragadiru - Pod peste raul Vedea (dupa) continuare in pagina 54 ® Revista Constructiilor mai 2010 ¬urmare din pagina 52 Urmatoarele doua lucrari sunt pasajele peste in premiera, aceasta instalatie ofera inregistrari ale autostrada A1, la kilometrul 70, respectiv kilometrul 94. Beneficiar a fost DRDP Bucuresti. La primul dintre cele doua pasaje (de la km 70), proiectantul, SODI Construct, a dispus ridicarea suprastructurii podului cu +0,70 m, iar la cel de-al doilea (de la km 94) cu +1,00 m. valorilor reactiunilor pe punctele de ridicare. in acest fel, suprastructurile ridicate pot fi „cantarite“ (o alta apli-catie practica a unui asemenea tip de instalatie). Foto 3: Autostrada A1 - Km 70 (dupa ridicare) Din imaginea alaturata se poate vedea suprastruc-tura care era grav afectata de accidentele provocate, pe de-o parte, de transporturile agabaritice (neprevazute in proiectele initiale ale pasajelor de peste autostrada) si, pe de alta parte, din cauza ridicarii cotei caii de rulare, in urma asternerilor repetate de covor asfaltic. Foto 5: Autostrada A1 - pod Km 94 in timpul executiei lucrarilor Avantajele tehnologiei folosite de DARA Constructii sunt multiple. Primul este ca intregul proces de ridicare s-a facut in conditiile desfasurarii normale a circulatiei, fara a fi necesare variante de ocolire, reducandu-se astfel durata si costul executiei. Un al doilea avantaj este ca, datorita tehnologiei si aparaturii specifice, lucrarile la calea rutiera au fost posibile pe toata durata procesului de ridicare a cotei podurilor. Foto 4: Autostrada A1 - Km 70 Una dintre cerintele importante ale acestor lucrari a fost executarea lor fara intreruperea circulatiei pe autostrada A1, dar nici pe pasaje, intrucat ambele deserveau trasee importante, intens circulate. Un element comun celor trei lucrari mentionate este folosirea instalatiei de ridicare sincrona controlata de calculator. Acest control creste gradul de precizie si si-guranta pe intreaga durata a procesului de ridicare sau coborare a suprastructurii. 54 Foto 6: Sistem de ridicare sincrona controlata de calculator Asadar, acolo unde in domeniul realizarii si moder-nizarii podurilor de pe caile rutiere lucreaza firme de spe-cialitate, cum este si DARA Constructii, se pot realiza lucrari de buna calitate, ceea ce inseamna, in primul rand, durabilitate.  Revista Constructiilor mai 2010 Materiale geosintetice: solutii moderne pentru probleme actuale Recent, Naue Romania a organizat la Cluj Napoca un seminar structurat pe trei teme principale: depozite de deseuri, lucrari de infrastructura si lucrari cu specific hidrotehnic, la care se folosesc materi-ale geosintetice. Seminarul a avut ca obiective dezbaterea problematicii curente in domeniile amintite, cu precadere in domeniul depozitelor de deseuri, prezentarea cadrului legislativ si a posibilitatilor de utilizare a materialelor geosintetice, proprietatile si caracteristicile importante pentru diverse tipuri de aplicatii, solutii alternative cu materiale geosintetice folosite in locul materialelor naturale, proiecte realizate in Romania cu materiale Naue. Seminarul s-a bucurat de un aprobe. Aceasta situatie se datore- ani in alte tari din Europa si in mare interes din partea mediului uni-versitar, a specialistilor in proiectare si executie, a constructorilor si ope-ratorilor de depozite ecologice pentru deseuri, a specialistilor in domeniul apelor, dar si a autoritatilor statului -Ministerul Mediului si Padurilor, Agentiile Regionale de Protectia Mediului, Garda de Mediu - nu mai putin de 60 de invitati participand la lucrarile sale. inceputul lucrarilor a fost dedicat analizarii din punct de vedere tehnic a cadrului legislativ existent in materie de proiectare si executie de depozite ecologice de deseuri si a generat dezbateri aprinse pe mar-ginea lacunelor, greselilor si omisiu-nilor din acesta. Prezentarile facute de specialistii Naue Romania au subliniat faptul ca, mai ales Anexa la Ordinul 757/2004, ridica probleme deosebite, atat celor care trebuie sa proiecteze si sa construiasca sis-teme de impermeabilizare a bazei si de acoperire a depozitelor de dese-uri, dar si celor care trebuie sa le aza, in principal, faptului ca docu-mentul mentionat descrie un numar foarte limitat de sisteme constructive cu caracter presupus obligatoriu, posibil de folosit pentru depozitele de deseuri din Romania si care nu acopera nici varietatea de situatii cu care constructorii si proiectantii din domeniu se confrunta si nici nivelul tehnic actual. A fost remarcat, de asemenea, faptul ca Anexa la Ordinul 757/2004 are cerinte privitoare la unele materi-ale geosintetice folosite la depozitele de deseuri, excesiv de detaliate si, uneori, necorelate intre ele sau gresite, in timp ce, in cazul altora, aceste cerinte lipsesc sau sunt incomplet sau incorect fundamentate tehnic. De asemenea, s-a aratat ca documentul mentionat pune accent pe folosirea intensiva a materialelor minerale naturale de etansare si drenaj, care sunt din ce in ce mai scumpe si mai greu de gasit, desi exista solutii alternative cu materiale geosintetice folosite, deja, de multi Statele Unite. Seminarul a continuat cu prezen-tarea de catre unul dintre elaboratorii normativului NP075-02 pentru uti-lizarea materialelor geosintetice la lucrarile de constructii, a normelor tehnice, a standardelor romanesti si europene si a cerintelor care ar tre-bui sa stea la baza specificarii si alegerii materialelor geosintetice folosite la depozitele de deseuri, De asemenea, s-a prezentat o mare varietate de solutii tehnice construc-tive pentru etansarea bazei si a acoperirii. Participantii la seminar au facut cunostinta si cu sistemele de etan-sare a terenului de fundare, aplica-bile in cazul proiectarii si executiei depozitelor de deseuri in Romania. O concluzie clara a fost aceea ca geocompozitele bentonitice intrete-sute reprezinta nu numai o alterna-tiva posibila dar si superioara, din cele mai multe puncte de vedere, a unei etansari cu argila compactata. 56 Revista Constructiilor mai 2010 Ideea a fost sustinuta teoretic si cu exemple practice, axate, mai ales, pe experienta acumulata in Statele Unite cu privire la inlocuirea com-pleta a barierelor minerale etanse si a straturilor de drenaj din pietris cu geocompozite bentonitice intrete-sute si saltele drenante. S-a prezentat, de asemenea, modul in care se calculeaza si se aleg geotextilele de protectie folosite pentru protejarea geomembranelor impotriva deteriorarii mecanice. O prezentare foarte interesanta a fost aceea a unui studiu de caz pe un proiect de inchidere a unui iaz de decantare care continea deseuri din industria chimica, deseuri saturate cu compusi lichizi si fara capacitate portanta, la care sistemul de inchi-dere a putut fi aplicat numai dupa instalarea unui sistem combinat de separare/ filtrare, armare si drenaj la suprafata depozitului. O atentie deosebita s-a acordat marcajului CE, considerat a fi nece-sar si util pentru clarificarea unor confuzii care, inca, exista cu privire la acesta si la drepturile si obligatiile pe care el le creeaza producatorilor de materiale geosintetice. S-a subli-niat faptul ca produsele care poarta marcajul CE sunt supuse unui sis-tem riguros de verificare a calitatii de catre organisme abilitate indepen-dente si ca, in cadrul Uniunii Europene, marcajul CE reprezinta o conditie obligatorie pentru introducerea pe piata a produselor si o garantie pen-tru utilizatorul final al acestor materi-ale ca ele nu provin de pe piata „gri“. A doua zi a seminarului a fost axata pe problematica folosirii mate-rialelor geosintetice pentru lucrari cu specific hidrotehnic: metode de punere in siguranta a digurilor folosind geocompozite bentonitice intretesute, metode de combatere a fenomenelor de antrenare hidrodi- namica si eroziune. in finalul seminarului au fost pre-zentate solutii de armare a fundatiilor drumurilor si cailor ferate si structurilor de pamant armat cu geogrile si geo-compozite produse de NAUE GmbH & Co. KG, modul si parametrii de calcul ai acestora si software-ul specializat furnizat de NAUE. O solutie deosebit de interesanta prezentata auditoriului s-a referit la fundarea unor cladiri inalte constru-ite pe terenuri cu capacitate portanta redusa folosind perne de balast armate cu geogrile, ca alternativa la fundarea pe piloti, metoda sustinuta de verificari efectuate pe o cutie de forfecare moderna apartinand labo-ratorului de geotehnica al Universi-tatii Tehnice de Constructii Bucuresti. Seminarul ale carui lucrari s-au desfasurat la Cluj Napoca face parte dintr-o strategie de comunicare a NAUE Romania, cu specialistii si autoritatile, in vederea informarii reciproce cu privire la solutiile tehnice actuale cu materiale geosintetice, aplicabile si aplicate in domeniul depozitelor ecologice de deseuri, a constructiilor hidrotehnice si lucra-rilor de infrastructura, precum si dez-baterii problemelor existente, mai ales in privinta cadrului legislativ, in vederea rezolvarii lor.  SRAC CERT este reprezentantul ift-Rosenheim in Romania Societatea comerciala SRAC CERT a incheiat un parteneriat cu ift-Rosenheim - Institut fuer FensterTechnik din Germania - organism de notorietate internationala in domeniul cercetarii, incercarii si certificarii ferestrelor, fiind notificat european pentru incercari pe ferestre, usi exterioare, porti industriale, pereti-cortina, vitraje termoizolante, rulouri, obloane si feronerie. SRAC dispune de laborator propriu, amplasat in Bucuresti si dotat cu echipamente de incercare, furnizate si calibrate de ift Rosenheim, echipamente ce permit efectuarea atat a incercarilor obligatorii pentru aplicarea marcajului de conformitate CE cat si a incercarilor relevante pentru definirea calitatii produsului. incercarile efectuate respecta procedurile de acreditare, notificare si monitorizare, stabilite de ift-Rosenheim, iar producatorul primeste rapoarte de incercare emise de ift-Rosenheim. Tipurile de incercari pentru ferestre si usi exterioare, conform prevederilor din standardul european armonizat SR EN 14351-1+A1 „Ferestre si usi exterioare pentru pietoni, fara caracteristici de rezistenta la foc/sau etanseitate la fum“, respectiv pentru geam termoizolator, conform cerintelor din standardul european armonizat SR EN 1279-6 „Elemente de vitraje izolante - Controlul productiei in fabrica si incercari periodice“, care se realizeaza in laboratorul SRAC din Bucuresti sunt urmatoarele: zPermeabilitate la aer conform SR EN 1026; zEtanseitate la apa conform SR EN 1027; zRezistenta la incarcare din vant conform SR EN 12211; zCapacitate de rezistenta a dispozitivelor de siguranta conform SR EN 14609; zRezistenta la impact conform SR EN 13049; zForte de actionare conform SR EN 12046; zRezistenta mecanica conform SR EN 14608; zDurabilitate (rezistenta la deschidere si inchidere repetata) conform SR EN 1191; zRezistenta sudurii colturilor (caracteristica specifica tamplariei din PVC) ; zincercare climatica de scurta durata, in cadrul CPF pentru elemente de vitraje izolante conform SR EN 1279-6. Totodata SRAC ofera in parteneriat cu ift-Rosenheim si servicii de certificare si de supraveghere periodica a controlului productiei in fabrica, pentru elemente de tamplarie si elemente de vitraje izolante, dupa scheme de certificare stabilite de ift-Rosenheim. Aceste scheme de certificare au la baza experienta indelungata a ift-Rosenheim, privind evaluarea calitatii elementelor de tamplarie si stabilirea unor cerinte minime de calitate. in baza acestui parteneriat, SRAC poate oferi raspunsuri la cele mai frecvente neclaritati referitoare la 58 marcajul CE sau la calitatea ferestrei, cu care se con-frunta producatorii de tamplarie termoizolanta, cum ar fi: zconditii de valabilitate a incercarilor initiale de tip (ITT); zconditii de preluare in cascada a rezultatelor ITT de la furnizorul de sistem; zpremise pentru trecerea de la un sistem de mana-gement al calitatii dupa ISO 9001 la un sistem de control al fabricatiei produsului; zprodusul „CE PLUS“ - premisa pentru trecerea de la marca CE de conformitate la o marca de calitate a ferestrei; zrolul certificarii conformitatii CPF in mentinerea calitatii ferestrei; zincercarea periodica (de regula, anual) a unui esantion reprezentativ - garantie a mentinerii perfor-mantei initiale a ferestrei si a functionarii eficace a sis-temului CPF; zreguli privind interschimbabilitatea elementelor componente a unei familii de ferestre cu mentinerea valabilitatii rezultatelor ITT. Serviciile de verificare produs si de audit de certifi-care produs, efectuate de SRAC CERT in colaborare cu ift-Rosenheim, aduc urmatoarele avantaje: zrecunoasterea internationala a certificarii/incerca-rilor ift-Rosenheim; zrespectarea cerintelor legale; zintarirea pozitiei pe piata concurentiala; zatragerea de clienti noi; zimbunatatirea si, totodata, tinerea sub control a proceselor/procedurilor de fabricatie si de verificare a produsului; zridicarea nivelului de calitate a produsului; zo combinatie eficienta intre auditul de produs si auditul de sistem de management. Parteneriatul incheiat intre SRAC CERT si ift-Rosenheim ofera pe piata romaneasca competenta si incredere, asigurand, totodata, independenta si neutralitate in realizarea verificarilor si in efectuarea auditurilor de certificare produs.  Revista Constructiilor mai 2010 ALUPROF SYSTEM ROMANIA aniverseaza 5 ANI de activitate ing. Carmen PASCU – ALUPROF SYSTEM ROMANIA SRL Compania ALUPROF SYSTEM ROMANIA, membra a Grupei KETY din Bielsko-Biala, Polonia, cel mai mare extruder producator si distribuitor est-european de diverse sisteme din aluminiu pentru constructii, prezenta pe piata autohtona inca din anul 2005, este una dintre participantele de anul acesta, in perioada 11-15 Mai 2010, la CONSTRUCT EXPO ANTREPRENOR -AMBIENT, editia a XVII-a. De asemenea, in aceasta perioada, compania aniverseaza 5 ani de cand activeaza pe piata constructiilor sub numele de ALUPROF SYSTEM ROMANIA. Pana in anul 2005 numele companiei era METALPLAST BIELSKO. Pentru a sarbatori acest moment aniversar, incepand cu data de 20.04.2010 si pana la 06.07.2010, ALUPROF SYSTEM ROMANIA ofera clientilor fideli, precum si tuturor clientilor noi, preturi promotionale pentru anumite componente ale sis-temelor de rulouri exterioare si porti pentru garaj. Sistemele din aluminiu furnizate de ALUPROF SYSTEM ROMANIA sunt, de departe, unele dintre cele 60 mai moderne, de o calitate ireprosabila, acoperind o gama foarte variata de lucrari: de la inchideri de balcoane, compartimentari interioare, lucrari cu suprafete mici, pana la pereti cortina, lucrari de mii de metri patrati, de o complexitate sporita. Oferta companiei include: sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre, cu sau fara bariera termica: MB-23P, MB-45, MB-59S, MB-60, MB-70, sisteme din aluminiu pentru usi si ferestre, rezistente la foc/fum de pana la 60 minute, dar si sisteme pentru fatade: MB-SR50, Revista Constructiilor mai 2010 clasice, semistructurale si structurale, sisteme pentru aplicatii speciale MB-SG50, MB-SR80, MB-SR100, MB-SG60, usi glisante, porti pentru garaj, inclusiv rulouri exterioare din aluminiu. Toate accesoriile si feroneria aferenta acestora sunt produse de firme renumite ca: ROTO, dr. HAHN, WALA etc. Paleta coloristica in care pot fi livrate sistemele din aluminiu este foarte diversa: toata gama RAL, imitatii de lemn, sau profile natur, ele putand fi vopsite, ulterior de catre client, in culoarea dorita. Toate sistemele livrate sunt insotite de certifi-catele de calitate ale producatorului din Polonia, firma detinand agremente tehnice pentru toate tipurile de sisteme furnizate. Testarile produselor oferite de catre firma noastra au fost efectuate la unul dintre cele mai respectabile insti-tute de cercetare din Europa, IFT din Rosenheim. Din 2007, compania are deschis un depozit in Popesti Leordeni, Str. Taberei, nr. 1 A, din care poate livra majoritatea tipurilor de produse pe care le comer-cializeaza. Iata cateva dintre avantajele utilizarii sistemelor de aluminiu ALUPROF: zraport optim intre pret si calitate; zobtinerea de lucrari cu o arhitectura deosebita, in acord cu cerintele arhitecturale; zcalitate ireprosabila a produselor; zutilizarea pentru o gama larga de lucrari; zsuport tehnic, incluzand si softul specializat. in perioada 11-15 Mai 2010, ii asteptam pe toti clientii si colaboratorii nostri sa ne viziteze la Stan-dul nr. 21-22, Sector C din Pavilionul Central.  Revista Constructiilor mai 2010 61 Arbitrajul, o institutie care se va impune in 2010 av. Marius Vicentiu COLTUC - Casa de avocatura Coltuc Situatia politica si, mai ales, problemele din justitia romana ii vor indemna pe justitiabili sa foloseasca cat mai mult arbitrajul in 2010. Procedura de arbitraj dureaza mai putin si se finalizeaza prin hotarare judecatoreasca executorie de drept. Arbitrajul comercial reprezinta o alternativa privata de justitie prin intermediul careia persoanele fizice si juridice pot solutiona litigiile patrimoniale dintre ele. Prin exceptie, nu pot fi solutionate pe calea arbitra-jului acele categorii de litigii care se refera la drepturi asupra carora legea nu permite a se face tranzactie. Bunaoara, nu pot fi solutionate pe calea arbitrajului litigiile care au ca obiect conflictele colective de munca sau cele referitoare la statutul persoanelor. Originile arbitrajului pot fi identifi- Dupa instaurarea regimului acest sens. Pe cale de consecinta, cate in Evul Mediu, cand litigiile comerciale erau solutionate prin intermediul unei persoane de auto-ritate, aleasa de catre parti. in legislatia noastra, reglementarea juridica a institutiei arbitrajului comer-cial s-a facut prin Codul de Proce- dura Civila, adoptat in anul 1865. comunist, principiile liberale ale arbi-trajului comercial au fost apreciate ca incompatibile cu noile principii ale oranduirii socialiste si, pe cale de consecinta, dispozitiile Cartii a IV-a a Codului de Procedura Civila nu au mai avut sfera de aplicare in rapor-turile litigioase comerciale. De remar-cat faptul ca aceste dispozitii nu au fost in mod formal abrogate ci au fost izolate intr-un cadru legislativ fara obiect de reglementare. Arbitrajul comercial este o moda-litate eficienta de solutionare a liti-giilor dintre comercianti si se afirma ca o exceptie de la regula conform careia infaptuirea justitiei constituie monopol de stat. Arbitrajul comercial, de asemenea, reprezinta o alterna-tiva privata de justitie prin inter-mediul careia persoanele fizice si juridice pot solutiona litigiile patrimo-niale dintre ele. Prin exceptie, nu pot fi solutio-nate pe calea arbitrajului acele cate-gorii de litigii care se refera la drepturi asupra carora legea nu per-mite a se face tranzactie. Bunaoara, nu pot fi solutionate pe calea arbitra-jului litigiile care au ca obiect con-flictele colective de munca sau cele referitoare la statutul persoanelor. Este, insa, esential de retinut ca solutionarea unui litigiu pe calea arbi-trajului depinde de acordul partilor in pentru a se deduce judecatii un litigiu comercial prin procedura arbi-trala, este necesar ca partile sa fi stabilit competenta instantei arbi-trale, fie in prealabil prin intermediul unei clauze compromisorii, fie ulte-rior ivirii litigiului, prin compromisul arbitral. in lipsa acordului partilor, partea contractanta prejudiciata prin actiunea celeilalte parti poate apela numai la instanta de judecata in conditiile dreptului comun, arbitrajul fiind considerat o procedura speciala derogatorie de la legea generala. Clauza compromisorie inscrisa in contractul incheiat intre parti repre-zinta acordul acestora in sensul ca eventualele litigii sa fie solutionate pe calea arbitrajului, fiind inlaturata competenta generala a instantei de drept comun (Judecatorie - Tribunal - Curtea de Apel sau inalta Curte de Casatie si Justitie). Compromisul arbitral reprezinta un acord incheiat ulterior aparitiei litigiului, prin care partile convin ca situatia litigioasa sa fie dedusa judecatii pe calea arbitrajului. in acest sens, partile vor mentiona obiectul litigiului, numele arbitrilor sau modalitatea lor de numire. Pentru comercianti, procedura arbi-trajului prezinta numeroase avantaje fata de solutionarea litigiilor pe calea procedurii de drept comun. 64 Revista Constructiilor mai 2010 1. Solutionarea cu celeritate a litigiului. Arbitrajul reprezinta o modalitate deosebit de eficienta si rapida de solutionare a unei situatii litigioase, fara posibilitatea de ter-giversare a termenelor de judecata si fara sistemul cailor de atac speci-fice dreptului comun. in arbitrajul comercial este reglementata o cale unica de atac sau de reformare a hotararii arbitrale, pentru anumite motive temeinice si limitative, pre-vazute de lege: actiunea in anulare. 2. Partile au posibilitatea de a-si desemna ele insele arbitrii, fie prin intermediul clauzei compromisorii, fie pe calea compromisului arbitral. 3. Solutionarea litigiului are loc in conditii de confidentialitate. Daca in procedura de drept comun, solu-tionarea litigiilor se supune principiu-lui publicitatii sedintelor de judecata, in cazul arbitrajului comercial arbitrii au obligatia de a pastra confidentia-litatea dosarului, incepand din momentul investirii tribunalului arbi-tral. Nici o persoana straina nu are acces la dosarul cauzei fara acordul scris din partea partilor. 4. Cheltuielile arbitrale sunt mai reduse. Accesul la justitie, in gene-ral, nu este gratuit. Investirea instantei de judecata in scopul solutionarii unui litigiu are loc numai dupa achi-tarea taxei de timbru si a timbrului judiciar. Aceste taxe de timbru au un cuantum destul de ridicat in com-paratie cu cheltuielile ocazionate de arbitrajul comercial, unde taxele arbitrale sunt regresive. Pentru a evidentia avantajele arbitrajului din perspectiva cheltuielilor de judecata, mentionam ca taxele arbitrale sunt cu cca. 35% mai reduse decat taxele de timbru achitate pentru procedura de drept comun. Efectul direct al unei conventii arbitrale il constituie excluderea competentei instantelor judecato-resti pentru litigiul in discutie si Revista Constructiilor mai 2010 atragerea compentei exclusive a tri-bunalului arbitral. in acest sens, arbi-trajul poate fi incredintat unui arbitru unic sau mai multor arbitri, iar numirea, inlocuirea sau revocarea arbitrilor, se va face numai in acord si conform cu conventia arbitrala. Arbitrii pot fi recuzati daca exista suspiciuni intemeiate referitoare la independenta si impartialitatea lor. Potrivit art. 355 C. proc. civ., tri-bunalul arbitral este sesizat de catre reclamant in scris, printr-o cerere care va cuprinde: a) numele, domiciliul sau rese-dinta partilor ori, pentru persoanele juridice, denumirea si sediul lor, pre-cum si, dupa caz, numarul de inma-triculare in Registrul Comertului, numarul de telefon, contul bancar; b) numele si calitatea celui care angajeaza sau reprezinta partea de litigiu, anexandu-se dovada calitatii; c) mentionarea conventiei arbi-trale, anexandu-se copie dupa con-tractul in care este inserata, iar daca s-a incheiat un compromis, copie dupa acesta; d) obiectul si valoarea cererii, precum si calculul prin care s-a ajuns la determinarea acestei valori; e) motivele de fapt si de drept, precum si probele pe care se inte- meiaza cererea; f) numele si domiciliul membrilor tribunalului arbitral; g) semnatura partii. Cererea se poate face si printr-un proces-verbal incheiat in fata tri-bunalului arbitral si semnat de parti sau numai de reclamant, precum si de arbitri. Acest ultim aspect este, insa, foarte putin intalnit in practica judiciara. Copia cererii si copiile dupa inscrisurile pe care se intemeiaza cererea vor fi comunicate arbitrilor si paratului de catre reclamant. in ter- men de 30 de zile de la data primirii cererii, paratul formuleaza intampi-nare prin care se apara fata de pre-tentiile reclamantului. Judecata se va face cu respec-tarea regulilor privind impartialitatea si independenta arbitrilor, respec-tarea principiului contradictorialitatii si asigurarea dreptului la aparare. Administrarea probelor se face in sedinta tribunalului arbitral iar aprecierea lor se face de catre arbitri potrivit principiului intimei convingeri. Dezbaterile vor fi consemnate in incheierea de sedinta si vor fi moti-vate. Tribunalul arbitral are obligatia legala de a pronunta o hotarare in termenul general de 5 luni de la data constituirii, daca partile nu au dero-gat de la regula prevazuta imperativ de lege. in acest sens, partile au posibilitatea de a micsora sau pre-lungi termenul inauntrul caruia tri-bunalul va pronunta hotararea arbitrala. Cheltuielile de arbitraj vor fi dis-tribuite intre parti conform intelegerii acestora, iar in lipsa unui acord, cheltuielile de judecata vor fi supor-tate de catre partea care a pierdut procesul. Hotararea arbitrala se va comunica partilor in termen de cel mult o luna de la data pronuntarii ei. Hotararea arbitrala este definitiva si obligatorie pentru parti, iar in ipoteza in care prevederile acesteia nu sunt aduse la indeplinire de buna-voie, partea interesata va investi hotararea cu formula execu-torie. Hotararea arbitrala investita cu formula executorie constituie titlu executoriu si poate fi pusa in exe-cutare silita. Dupa cum precizam, hotararea arbitrala poate fi desfiintata numai prin intermediul actiunii in anulare, fiind excluse formele de atac pre-vazute de dreptul comun. Actiunea in anulare poate fi intro-dusa numai pentru urmatoarele motive, in mod limitativ prevazute de lege: a) litigiul nu era susceptibil de solutionare pe calea arbitrajului; b) tribunalul arbitral a solutionat litigiul fara sa existe o conventie arbitrala sau in temeiul unei con-ventii nule sau inoperante; continuare in pagina 66 ® 65 ¬urmare din pagina 65 c) tribunalul arbitral nu a fost con-stituit in conformitate cu conventia arbitrala; d) partea a lipsit la termenul cand au avut loc dezbaterile si procedura de citare nu a fost legal indeplinita; e) hotararea a fost pronuntata dupa expirarea termenului arbitraju-lui de 5 luni; f) tribunalul arbitral s-a pronuntat asupra unor lucruri care nu s-au cerut sau nu s-a pronuntat asupra unui lucru cerut ori s-a dat mai mult decat s-a cerut; g) hotararea arbitrala nu cu-prinde dispozitivul si motivele, nu arata data si locul pronuntarii, nu este semnata de arbitri; h) dispozitivul hotararii arbitrale cuprinde dispozitii care nu se pot aduce la indeplinire; i) hotararea arbitrala incalca ordinea publica, bunele moravuri ori dispozitii imperative ale legii. Actiunea in anulare a hotararii arbitrale reprezinta, in practica, o veritabila forma de exercitare a con-trolului judecatoresc. Competenta sa solutioneze actiunea in anulare este instanta judecatoreasca ime-diat superioara instantei judeca-toresti care, in lipsa conventiei arbitrale, ar fi fost competenta sa judece litigiul in fond. SPEtE Arbitraj. Hotarare arbitrala. Actiune in anulare. Clauza inoperanta Prin sentinta nr.133/1999, Curtea de Arbitraj International de pe langa C.C.I.R. a admis in parte actiunea formulata de reclamanta S.C. ?A? ? S.A. Pitesti impotriva paratei S.C.?K.L.? si a obligat parata sa plateasca reclamantei suma de 268.048,67 USD, cu titlul de pret pentru marfa livrata, cu o dobanda de 11% pe an, calculata la aceasta suma, cu incepere de la data sentintei si pana la data efectiva a platii, precum si la 11.261 USD, reprezentand cheltuieli de judecata. impotriva acestei sentinte a formulat actiune in anulare parata. Curtea de Apel Bucuresti, sectia comerciala, a respins actiunea in anulare, ca nefondata. Pentru a hotari astfel, Curtea a con-statat ca nu se poate retine ca au fost incalcate dispozitiile art. 364 lit. b C. pr. civ., in sensul ca tribunalul arbitral ar fi solutionat litigiul in temeiul unei conventii arbitrare ino-perante, deoarece clauza compro-misorie inclusa in contractul comercial ar fi fost imprecisa. Inter-pretarea unei clauze arbitrale deficitare spre a determina efectele pe care le produce impune o exa-minare in considerarea unor ele-mente ce sunt esentiale. Convenirea unei clauze compromisorii, chiar deficitar redactata, exprima cert vointa partilor de a supune even-tualele diferende unei instante arbi-trale si nu instantelor judecatoresti, astfel cum este prevazuta de art. 343 alin. 1 C. pr. civ. Datorita acestui considerent, tribunalul arbitral, care isi verifica competenta, trebuie, in interpretarea ce o va da, sa constate daca exista o clauza inoperanta. Ori, in speta, clauza compromisorie exprima, cert, intentia partilor de a supune eventualele litigii unui arbi-traj institutionalizat si nu instantelor judecatoresti. Indiferent ca, din eroare, s-a facut referire la Comisia de Arbitraj, din moment ce exista un singur arbi-traj institutionalizat, partile au dorit ca eventualele litigii sa fie solutio-nate de Curtea de Arbitraj, ca unic organism arbitral de pe langa Camera de Comert si Industrie a Romaniei. Nu se poate retine nici incalcarea prevazuta de art. 364 lit. a C. pr. civ., in sensul ca hotararea arbitrala a fost pronuntata dupa expirarea ter-menului arbitrajului, intrucat litigiul comercial s-a purtat intre cele doua parti mentionate anterior, acestea avand reciproc calitatea de parata si reclamanta, ca urmare a unei cereri reconventionale depusa de parata. Solutionarea cauzei a implicat abordarea raporturilor comerciale desfasurate pe un numar de 6 ani, ceea ce a impus verificarea livra-rilor, stocurilor si facturarilor pe intreaga perioada contractuala. in situatia data, prelungirea duratei procesului a fost major determinata de catre parata, care a solicitat amanari ale dezbaterilor, fiind dependente de contractul cu clientul sau si de relatiile si actele cerute acestuia din Anglia. in conformitate cu prevederile art. 353 C. pr. civ. art. 51 (1) din Regulament, sentinta arbitrala se pronunta intr-un termen de 5 luni de la data constituirii tribunalului arbi-tral, respectiv in termen de 9 luni, conform art. 51 (1) din Regulament. Este adevarat ca aceste termene au fost depasite, dar potrivit art. 353 alin. ultim C. pr. civ., trecerea ter-menului prevazut in prezentul articol nu poate sa constituie un motiv de caducitate al arbitrajului, afara de cazul in care una din parti a notificat celeilalte parti si tribunalului arbitral, pana la primul termen de infatisare, ca intelege sa invoce caducitatea. intrucat o asemenea notificare nu a avut loc, instanta va respinge si cel de-al doilea motiv de anulare invocat de petenta. Cel de-al treilea motiv de anulare invocat de petenta vizeaza pretinsa incalcare a prevederilor art. 364 lit. i C. pr. civ. O hotarare arbitrala poate fi desfiintata prin acti-une in anulare, daca incalca ordinea publica, bunele moravuri ori dispo-zitiile imperative ale legii. Petenta sustine ca sentinta arbitrala nr.133/1999 ar fi incalcat atat bunele moravuri, cat si dispozitiile imperative ale legii. Sustinerile petentei sunt neinte-meiate, intrucat incalcarea bunelor moravuri nu poate echivala cu con-ceptia petentei ca inechitatea incalca bunele moravuri, intrucat petenta sustine ca hotararea este inechitabila, oferind castig de cauza partii care si-a incalcat obligatiile. Nu se poate retine critica potrivit careia au fost incalcate dispozitii imperative ale legii, deoarece tribu-nalul arbitral a analizat pana in cele mai mici detalii sustinerile si argu-mentele contradictorii ale ambelor parti, raportandu-se la toate actele relevante adoptarii unei solutii.  66 Revista Constructiilor mai 2010 Solutii moderne pentru asamblarea si fixarea lucrarilor de constructii Societatea BENDKOPP din Cluj Napoca este unul dintre cei mai importanti furnizori de tehnica de varf in domeniul fixarilor profesionale. Oferta firmei raspunde cerintelor tot mai diverse ale unei piete orientate spre calitate, timp si costuri. in acest sens, BENDKOPP pune le dispozitia constructorilor solutii optime in dome-niul tehnicii de fixare in beton, caramida s.a. sau cele mai moderne metode de fixat izolatiile. Pe langa un stoc cuprinzator de articole standard, in special in domeniul fixarilor, firma ofera clientilor si servicii personalizate in functie de nevoile lor de achizitie, punandu-se accent pe orientarea, cu prioritate, spre client. Filosofia de afaceri a BENDKOPP se bazeaza pe constiinta calitatii, flexibilitatii si inovatiei. De peste 15 ani BENDKOPPeste furnizorul de incredere de tehnica de fixare in constructii, transformandu-se dintr-o mica intre-prindere regionala intr-o afacere internationala. Beneficiarii serviciilor oferite de BENDKOPP sunt raspanditi in toata tara si se regasesc in cele peste 10.000 de societati din diferite ramuri ale industriei constructiilor. in acest numar al revistei, firma se adreseaza consumatorilor de produse pentru fixari profesionale si produse pentru fixari de izolatii. Din anul 2006, BENDKOPP este certificata de catre DEKRA Certification GmbH cu sistemul de management al calitatii ISO 9001:2000 pentru domeniile: comert cu organe de asamblare si sisteme de fixare. Noul sediu si depozitul unde functioneaza societatea sunt situate intre localitatile Gilau si Capusu-Mare, jud. Cluj. Sediul firmei se desfasoara pe trei nivele, tota-lizand 1.200 m2, iar depozitul are o suprafata de 2.200 m2, cu o capacitate de 3.000 tone de marfa. Conexpand SL zConexpand metalic cu instalare prin rotire controlata si functionare prin extensie; zFilet tata; zFolosit in beton fara fisuri; zMontare usoara; zUtil pentru sarcini grele (statice sau semi-statice); zVersiuni in otel zincat galben, tip tija zincata galben si surub inoxidabil A2; zInstalare prin gaura elementului de fixat; zVersiunea cu surub zincat este omologata de Insti- tutul Eduardo Torroja de Studii in Constructii (membru EOTA) prin Agrementul Tehnic DITE 04/0100, in confor-mitate cu punctul 8 din ghidul ETAG-001 al European Organization for Technical Approvals. 68 in prezent, BENDKOPP are capacitatea de a livra din stoc peste 25.000 de articole diferite, iar grupa pro-duselor destinate fixarilor profesionale in constructii s-a diversificat pe mai multe domenii: fixari de mare tonaj, fixari in material cu goluri sau fixari pentru material termoizolant. Pentru fixari de mare tonaj sau solicitari grele BENDKOPP ofera produse cu Aviz Tehnic European ETA si marcaj CE cum ar fi Conexpandul SL pentru sarcini grele sau Capsula chimica CA-QU. Revista Constructiilor mai 2010 Capsula chimica CA-QU zFixare chimico-metalica, compusa din capsula chimica ce interactioneaza cu tija metalica la instalare; zFilet tata; zFixare fara extensie care nu produce tensiuni in materialul de baza; zAdecvata pentru fixari supuse la vibratii; zPermite fixarea la distanta mica de marginea mate-rialului de baza; zMontaj: rotirea tijei la viteza minima de rotire pana ajunge la fundul gaurii; zA se astepta timpul prescris pana la incarcarea tijei cu o sarcina; zSe utilizeaza pentru sarcini medii in beton nefisurat sau poros; zUtilizata pentru fixarea tijei zincate galben sau inoxi-dabile AISI 304 (AZ); zOdata montat, elementul fixat se poate demonta fara a afecta ancora chimica; Pentru aceste produse, BENDKOPP dispune de soft-ware special destinat proiectantilor. Prin intermediul acestui software se poate calcula, in functie de sarcini, necesarul de ancore, respectiv dimensiunea lor. in ceea ce priveste produsele care sunt destinate fixarilor materialului cu goluri, este de remarcat ca, de curand, prin subventiile acordate de stat reabilitarilor termice ale locuintelor se consuma foarte multe produse zNu produce efecte nocive sau reziduale; zA se evita contactul cu alimentele sau apa potabila; zUtilizabil in toate conditiile climatice. din aceasta categorie. BENDKOPP va poate oferi o gama vasta de produse destinate acestor lucrari, inclu-siv unul dintre cele mai uzuale, cum este diblul pentru fixat izolatie, montajul lui facandu-se rapid si usor. Diblurile sunt disponibile in mai multe variante, pentru fixare in beton, piatra, caramida, lemn, metal, polistiren, vata minerala si polistiren extrudat.  ARACO Parteneriat social european FIEC-EFBWW INVESTItII DURABILE iN CONSTRUCtII „Cea mai mare parte a programelor de relansare economica adoptate in Europa nu sunt satisfacatoare la nivelul continutului lor, amplorii si obiectivelor urmarite. Aceste programe propun adesea solutii pe termen scurt dar de ceea ce avem nevoie acum sunt: investitiile care pot garanta o dezvoltare durabila pe termen lung. Industria constructiilor nu cere subventii, ci un flux permanent si coerent de investitii, care sunt necesare pentru garantarea dezvoltarii economice si sociale, ca si bunastarea cetatenilor europeni de astazi si ai gene-ratiilor viitoare“ au declarat Dirk CORDEEL si Domenico PESENTI, presedintii FIEC si EFBWW, partenerii sociali europeni din industria de constructii. La summit-ul European extraordinar din 11 februarie a.c., FlEC si EFBWW au semnat o declaratie comuna, chemand Uniunea Europeana si statele membre sa isi intareasca mai mult eforturile, nu numai in cuvinte ci si in fapte, prin masuri concrete pentru depasirea crizei, garantand, in acelasi timp, dezvoltarea durabila in economia europeana. Acest apel este, de asemenea, o contributie la dezbaterea asupra strategiei 2020 a Uniunii Europene. Industria constructiilor joaca un rol esential in econo-mia europeana (10,4% din PIB-ul UE in 2008), in locurile de munca (7,6% din totalul locurilor de munca din UE) si in politicile in materie de schimbari climatice (cladirile sunt acum responsabile de 42% din consumul energetic al UE si produc aproape 35% din toate emisiile de gaze cu efect de sera). Asadar, industria constructiilor este un actor cheie. Garantarea unei dezvoltari durabile pe termen lung, respectand, totodata, drepturile sociale fundamentale, cu masuri stabilite pentru termene mai scurte, sunt par-ghiile esentiale pentru a putea iesi rapid din criza eco-nomica mondiala actuala, pentru a ne conforma strategiilor europene in materie de angajare si mediu si de a asigura o dezvoltare durabila, pe termen lung, a economiei europene. Pentru a face fata nevoilor pe termen scurt, cu o atentie speciala asupra viitorului, FIEC si EFBWW invita UE si autoritatile nationale sa-si concentreze actiunile asupra urmatoarelor puncte: zInvestitii care favorizeaza durabilitatea si economia de energie; zFacilitati in materie de formare si perfectionare profesionala; zInvestitii in cercetare-dezvoltare si inovare; zGarantarea accesului la credite pentru intre- prinderi si cetateni; zGarantarea investitiilor pe termen lung. (Buletin ARACO nr. 2/2010) PARLAMENTUL EUROPEAN Scutirea voluntara de la regulile contabile europene pentru micro-intreprinderi Parlamentul European (PE) a adoptat proiectul de raport al lui Klaus-Heiner LEHNE aproband proiectul de directive care autorizeaza statele membre sa excluda micro-intreprinderile de la anumite reguli contabile europene. Micro-intreprinderile afectate trebuie sa indeplineasca doua sau trei din criteriile urmatoare: zo cifra de afaceri sub 1 milion euro; zo balanta totala sub 650.000 euro; zsa aiba mai putin decat 10 angajati. Membrii PE considera, totusi, ca statele membre care utilizeaza optiunea (ca Germania si Regatul Unit) trebuie sa respecte „obligatia de a tine registre care sa arate tranzactiile comerciale si situatia financiara“ a respectivelor companii. Decizia apartine Consiliului European, care se pare ca va examina dosarul la sfarsitul lui septembrie a.c. Aproape 7,2 milioane de intreprinderi din UE sunt subiect al directivelor privind regulile contabile ale UE. Cam 5,4 mili-oane (cca. 75%) din acestea sunt micro-intreprinderi („Mintr“). Ele sunt angajate in principal in business-ul local sau regional, cu o mica sau nula activitate externa. 70 Propunerea va permite statelor membre sa simplifice mediul de afaceri pentru Mintr prin renuntarea la cererile uzuale de raportare, simplificarea propusa stimuland com-petitivitatea lor si potentialul de crestere. Un studiu citat de Comisie, in aprecierea impactului, conclude ca media costului per companie pentru com-pletarea cererilor directivei contabile este de 1.558 euro. Din aceasta suma, partea administrativa este de 1.169 euro. Daca toate statele membre ar scuti Mintr si nu ar impune alte cereri, propunerea poate economisi aproximativ 6,3 miliarde de euro. UEAPME (Asociatia Europeana a intreprinderilor Mari, Mici si Medii) a criticat aceasta decizie, reclamand ca ea va crea un camp de actiune inegal pentru afacerile intre diferite state membre si nu va genera o reducere a costului net, daca Mintr vor avea oricum de tinut contabilitate pen-tru administratia nationala, pentru banci, furnizori si clienti. Pe de alta parte, Tina SOMMER, presedintele „European Small Bisiness Alliance“, a primit favorabil decizia PE, declarand ca ea va reduce sarcina administrativa.  Revista Constructiilor mai 2010 METECNO - intre traditie si inovatie inca de la infiintarea sa, in anul 1961, Grupul Metecno s-a mentinut in topurile producatorilor de panouri termoizolate cu poliuretan sau vata minerala. Secretul acestei longevitati este reprezentat de profesiona-lismul, calitatea si varietatea de produse pe care Metecno le-a oferit, de-a lungul anilor, pietei materialelor de constructii, reusind sa satisfaca cele mai exigente cerinte ale clientilor sai. Regasit sub diferite brand-uri in intreaga lume, cum ar fi TOPANEL, SIS.CO sau METECNO, grupul si-a pastrat aceeasi coloana vertebrala, fiind usor de identificat prin stilul sau propriu, chiar daca, permanent, a existat nevoia de extindere a companiei, dar si progresul tehnologic. in cei 49 de ani de activitate, Metecno a fost, de multe ori, lider amenintare pentru mediu, nu nece- sita combustibil, nu fac zgomot si nu mondial pe piata constructiilor cu produc pierdere de caldura sau panouri termoizolante. in Romania s-a dezvoltat inca din 1993, dovedind pregatire si valoare calitativa. Standardele de calitate sunt cer-tificate de UNI EN ISO 9001: 2000, certificare eliberata de IGO (Institutul italian de garantare a calitatii pentru toate produsele metalurgice). De ase-menea, Metecno detine o extensie internationala a certificarii in cadrul IQNET (Institutul italian de certificare a sistemelor de calitate a soci-etatilor) si institutelor afiliate IQNET. Pe langa produsele de baza pe care compania le comercializeaza cu o frecventa ridicata (poliuretan: Monowall, Glamet, Superwall si vata minerala: Hipertec Wall, Hiperetec Roof, Superwall HF), grupul ofera si produse speciale care indeplinesc caracteristici diferite si care se adreseaza anumitor proiecte. Din aceasta gama, produsul METENERGY indeplineste particu-laritatile unui acoperis, dar care inte-greaza in partea lui plana dintre profilurile „U“ module foto-voltaice UNI-SOLAR disponibile in doua Modulele pot fi conectate astfel incat sa produca valorile de putere si tensiune dorite, un atribut care face ca panoul solar METENERGY sa fie potrivit pentru utilizari multiple cum ar fi: acoperisuri, elemente de ecra-nare solara, izolatie fara caldura si sunet, dar si multe alte domenii. Poate fi utilizat pentru locatii industriale, cladiri publice si pentru sport, dar si pentru cladiri rezi-dentiale sau case mai mici. Dupa cum se stie, energia fotovoltaica reprezinta o sursa alternativa, al carei scop este acela de a asigura necesitatile unei cladiri, prin exploa-tarea unei surse nelimitate cum este lumina solara. Totodata, sistemele energie. Un alt produs cu caracteristici diferite fata de gama standard este METCOPPO, care a trezit interes si pe piata din Romania. METCOPPO este un panou compozit, care cuprinde doua acoperiri de placi metalice, legate printr-un strat de material izolant PUR. Are auto-sustinere, este monolitic, izolant, rezistent si usor. Configuratia geo-metrica a placii exterioare urmeaza forma unei tigle clasice de acoperis, dand panoului o aparenta placuta, eleganta. versiuni: PLV-64B si PVL-128.B. fotovoltaice nu sunt o sursa de 72 Revista Constructiilor mai 2010 OYSTER este cel de-al treilea panou Metecno cu trasaturi dis-tinctive, pe care il prezentam in articolul de fata. Este un tip de acoperis curbat, cu strat de izo- Singurul mod in care va putem convinge de calitatea produselor si profesionalismul companiei Metecno este sa initiem o colabo-rare serioasa. De aceea, va astep-tam cu detalii si solicitari la adresa de e-mail: office@metecno.ro sau la numarul de telefon: 0268-406.249 si fax: 0268-406.248. Daca doriti mai multe informatii, puteti accesa site-ul www.metecno.ro sau puteti contacta direct persoana responsabila pentru zona dvs: Zona: Transilvania Horia GHINESCU Tel: 0749-234.661 Zona: Moldova si Bucuresti Marius NISTOR Tel: 0755-748.089 Zona: SE-ul tarii Florin ªERBAN Tel: 0748-234.665 Nota: Va reamintim, de aseme-nea, ca Metecno Group este singu-rul detinator de marca inregistrata a brand-urilor: METECNO, TOPANEL SIS.CO.  lare PUR; panoul este curbat pe lungime (raza curbata intre 3.500 mm si 20.000 mm) si se foloseste pentru acoperisurile cladirilor industriale dar si ale celor rezidentiale. Panoul OYSTER este o solutie unica, alternativa, cu performante mecanice mari si cu putere de izolare. Va informam ca, incepand din acest an, Metecno Trading Romania va pune la dispozitie si panouri sandwich pentru usi, panouri produse de catre Metecno Doors Panels. Panourile de usi au o izolatie foarte buna, din poliuretan, impo-triva variatiilor de temperatura sau a vremii nefavorabile si sunt disponibile atat pentru tipurile de usi sectionale industriale, cat si pentru cele rezidentiale. Grosi-mile disponibile sunt cele de 40 mm si 80 mm, iar culorile sunt variate. Toate produsele Metecno sunt agrementate conform normelor euro-pene pentru evaluarea calitatii. Alaturi de livrarea in conditii supe-rioare a produselor solicitate oferim si proiectul de montaj sau tinichige-ria pentru diferitele obiective pe care le aveti in executie. Revista Constructiilor mai 2010 73 Tehnologii moderne de realizare a structurilor de lemn TEHNOLOGII ªI ELEMENTE DE PRINDERE (IV) ing. Daniel PAªCU – director general SC PASCONMAT CONSTRUCT SRL (Urmare din numarul anterior) STRUCTURA DE SUStINERE Fundatiile si infrastructura care sustin acoperisurile cu zabrele trebuie proiectate luand in considerare sar-cinile aditionale pe peretii exteriori. in caz ca nu se observa, proiectiile grinzilor cu zabrele semnifica faptul ca structura de sustinere este adec-vata, pentru a rezista la toate sar-cinile orizontale si verticale. Acolo unde constructia peretelui nu este in concordanta cu regulile lo-cale de constructie, e necesara o pro-iectare speciala. Fundatiile trebuie sa fie, de ase-menea, in concordanta cu regulile de constructie locale. Acolo unde au loc sarcinile concentrate mari, cum ar fi suporturile pentru grinzile cu zabrele, trebuie realizata o verificare speciala de catre proiectantul de constructii. Grinzile cu zabrele se vor pozi-tiona exact deasupra prezoanelor de perete, la distantele specificate pe desene. Acolo unde acest lucru nu este posibil, dimensiunile placilor de baza vor fi in concordanta cu regulile de constructie locale. Contravantuirea va fi in concor-danta cu recomandarile indicate in tehnologia MiTek sau cu desenele relevante si standardele din tara. Grinzile cu zabrele trebuie insta-late in linie cu intentiile proiectantului. Centrii grinzii cu zabrele, materialul de invelire si vitezele nominale ale vantului trebuie sa fie, toate, in con-cordanta cu datele de proiectare a grinzii, indicate pe desenele tehnice de proiectare sau pe Programul MiTek. Aranjamentele acoperisului trebuie sa fie in concordanta cu dese-nele (unde sunt indicate) si, in niciun caz, grinzile cu zabrele nu vor fi la distante interax mai mari decat cele specificate de proiectant. in timpul instalarii, va fi preva-zuta contravantuirea temporara, pentru a tine grinzile cu zabrele ver-ticale si stabile, iar acestea nu vor fi deplasate pana nu se vor atasa pane si placi groase de contravan-tuire permanenta. Contravantuirea permanenta trebuie sa fie in concordanta cu desenele (respectandu-se intocmai indicatiile acestora). in toate cazurile, contravantuirea permanenta va fi in conformitate cu regulile de con-structie locale. Nu se vor face schim-bari sau modificari, de niciun fel, la grinzile cu zabrele, fara consultarea inginerului proiectant. Fixarea grinzilor cu zabrele la structura de sustinere va fi facuta astfel incat sa reziste la toate fortele verticale si orizontale indicate de proiectant. Metodele de fixare suge-rate sunt indicate in tehnologia de tip MiTek si se vor adapta cerintelor din tara. Aceste detalii ar trebui utilizate numai ca un ghid, din moment ce este responsabilitatea proiectantului sa determine cerintele de fixare necesare. Grinzile cu zabrele vor fi susti-nute pe peretii portanti exteriori, numai daca nu este specificat altfel de catre proiectant. Pentru a ne asigura de faptul ca sarcinile verti-cale semnificative nu sunt transfe-rate intre grinda cu zabrele si peretii care nu sunt portanti, se va realiza o prevedere speciala. Din acest punct de vedere, peretii portanti ar trebui sa fie cu minim 15 mm mai inalti decat peretii care nu sunt portanti. Astereala de acoperis si de tavan trebuie sa fie proiectata, ca grosime, in functie de interaxele specificate de proiect. De asemenea, trebuie sa fie clasificate si fixate, in concor-danta cu codurile si recomandarile fabricantului. Legaturile longitudinale, acolo unde sunt solicitate, trebuie sa fie clasificate si fixate la talpa supe-rioara, la diagonale, la montanti si la talpa inferioara, dupa cum se speci-fica pe desenele proiectarii. Grinzile cu zabrele care sustin incarcari de la serviciile de utilitati -cum ar fi unitatile de apa calda si de climatizare a aerului - vor fi proiec-tate in mod specific pentru aceste incarcari suplimentare. Utilitatile, acolo unde sunt insta-late, nu vor impune incarcari mai grele si nu vor fi amplasate in alte pozitii decat in cele stabilite de catre proiectant. in niciun caz grinzile cu zabrele nu vor fi taiate sau modifi-cate pentru a raspunde traseelor de utilitati. Materialul de acoperis trebuie fixat de grinzile cu zabrele, in una sau maxim doua saptamani dupa instalare, pentru a asigura protectie impotriva vremii. Expunerea prelun-gita la ploaie si soare trebuie evitata, deoarece uscarea si umezirea repe-tata au un efect daunator asupra rezistentei lemnului si a placii multicui. Grinzile cu zabrele de acoperis vor sustine incarcarile lor nominale, atunci cand sunt: zinstalate intr-o pozitie verticala; zsustinute in puncte de reazem proiectate; 74 Revista Constructiilor mai 2010 zintarite prin contravantuire late-rala pentru a preveni rasturnarea; zintarite prin contravantuire pen-tru a preveni curbura laterala; zlegate de reazem, pentru a sus-tine si preveni ridicarea prin sectiune; znedeteriorate in timpul prelu- crarii si montajului. Grinzile cu zabrele, mai ales cele cu deschideri mari, necesita sa fie manevrate cu grija. Localizarea incorecta a buclelor de ridicare poate cauza indoirea grinzilor sub propria lor greutate. Grinzile tip Constructa pot fi uti-lizate pentru pardoseala, capriori, ca grinzi suspendate si buiandrugi, ele oferind multe avantaje in comparatie cu lemnul neuscat, traditional. Din punctul nostru de vedere, aceste grinzi asigura un material valabil, la dimensiuni lungi, „facut la comanda“ si taiat la lungimi egale. Asigura, de asemenea, stabilitate dimensionala, dat fiind ca sunt reali-zate din elemente mai mici, care nu sufera o deformare mare la uscare. Fig. 1 Au calitatea consistenta a unui lungime care poate fi transportata si produs ingineresc trecut prin filtrul prelucrata, fara deteriorare. Capriorii unei proiectari. Lemnul are un grad si grinzile pot fi continue peste de rezistenta mai ridicat, dat fiind ca suporturile interioare. defectele sunt inlaturate inainte de Deoarece grinzile tip Constructa fabricare. Beam sunt fabricate numai din lemn De asemenea, sunt recomandate uscat, sunt stabile din punct de si din punct de vedere economic, vedere dimensional, nu se contracta, deoarece cheltuielile de obtinere nu se deformeaza si nu se indoaie sunt mai mici. sau despica. Deformarea pe termen Grinzile tip Constructa pot fi lung este mai mica decat la lemnul realizate la comanda, la orice neuscat si aceasta permite, adeseori, continuare in pagina 76 ® ¬urmare din pagina 75 utilizarea sectiunilor mai mici. Grinzile de laborator unde se foloseste sis-tip Constructa sunt taiate corect, temul MiTek si s-a dovedit a fi foarte nefiind necesara netezirea punctelor sigur in practica. Dezvoltarea pro-ridicate si joase care pot aparea la duselor de acest tip este in desfasu- capriorii si grinzile neuscate. rare, incercandu-se o imbunatatire a Grinda Constructa este un pro- tehnologiei. dus tehnic, realizat cu un suport total Procesul de fabricatie permite ca al Sistemului de asamblare cu cuie defectele naturale din bucatile de lemn sa fie taiate, inainte ca ele sa fie incluse intr-o grinda tip Constructa. tip MiTek. Aceasta este o garantie de performanta, care nu este vala- bila la lemnul solid, din cauza defectelor ce pot aparea la sectiunile inlaturarea rdefectelor are ca rezultat imbunatati ea rezistentei lemnului mari ale acestuia. Conceptul a fost dezvoltat, intr-o tehnologie de pro- utilizat, pe masura ce probabilitatea ductie sigura, de catre inginerii aparitiei de noduri si alte defecte in MiTek. locatii critice este redusa. Produsul, grinda tip Constructa, Sistemul de asamblare cu placi a fost supus unei testari complete multicui asigura suport tehnic Fig. 2 76 complet pentru grinzile tip Constructa, care pot fi folosite ca si: zcapriori; zgrinzi de tavan (sau par-doseala); zgrinzi principale in interiorul acoperisului; zbuiandrugi. Pentru a adapta aplicatiile neobis-nuite, dimensiunile in afara standar-dului sau pentru rezistente necesare mai rar intalnite ale lemnului, trebuie proiecte speciale. Grinzile, de aceeasi lungime si grosime, pot avea diferite placi de legatura, iar acestea pot fi la dis-tante diferite, de-a lungul grinzii, in functie de destinatia finala a elemen-tului. De exemplu, pentru ca grinzile tip Constructa sa fie utilizate drept buiandrugi, sunt necesare placi mai grele decat cele pentru capriori. Specificatiile de fabricatie sunt soli-citate pentru fiecare aplicatie a grinzii. Utilizarea finala este mar-cata, intotdeauna, pe grinda finisata, ca produs prefabricat. Deoarece echipamentul de pre-sare, solicitat de fabricarea grinzilor tip Constructa, este relativ simplu, productia lor nu este limitata la reteaua fabricantilor de grinzi cu zabrele MiTek. Grinzile tip Constructa laminate nu sunt la fel ca lemnul solid. Ele pot fi legate in lungime numai in locatiile specificate si intr-un anume mod, in care piesele de legatura nu sunt niciodata la mai mult de 450 mm de la capatul grinzii. Nu toate grinzile tip Constructa sunt identice. Buiandrugii sustin sarcini de forfecare grele; prin urmare, buiandrugii din grinzile tip Constructa au placi de legatura mai grele decat acelea utilizate pe capri-ori etc. Utilizarea de capat este indi-cata pe toate grinzile tip Constructa. in schimb, numai grinzile marcate cu denumirea de „Buiandrug“ vor fi folosite in acel scop. Grinzile cu gro-sime dubla vor fi laminate cu cuie, pentru a va asigura ca ele impart incarcarile fixate in mod egal. Ca o concluzie, utilizarea in Romania a grinzilor tip Conducta Beam se impune in conditiile de criza a masei lemnoase. Acest tip de grinzi ofera o buna solutie, intr-o paleta larga de aplicatii ingineresti.  (Continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor mai 2010 Fata cu responsabilitatea... dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN Ultimele cutremure din Haiti si Chile au avut darul de a alarma o buna parte din populatia tarii, stimulata (nu se putea altfel!) si de mass-media noastra, atenta tot timpul sa nu cumva sa ne linistim si sa ne vedem de treaba noastra utila (fiecaruia dintre noi si noua tuturor). Televiziunea ni-l prezinta pe domnul MaRMUREANU pe post de Cassandra: „Sa nu ne ascundem dupa deget! O sa fie un cutremur mare!“ Dar asta nu este o noutate! O aflasem imediat dupa 4 martie 1977, cand predictia se pozitiona in jurul anului 2004. Au trecut de atunci 33 de ani si marele cutremur nu a venit. Oamenii au uitat si, chiar daca pe cladirea lor exista vestita bulina rosie, au devenit imuni la asemenea vesti. De altfel, exista si o explicatie pentru aceasta inertie de atitudine: autoritatea de stat - care ar putea sa dea sens concret ingrijorarii popu-lare - lipseste cu desavarsire, asa ca totul se reduce la vorbe si iar vorbe. Chiar daca in acesti ani de dupa „revolutie“ o serie intreaga de spe-cialisti cunoscuti si recunoscuti, pre-cum dr. ing. Gheorghe MaRMUREANU, dr. ing. Sever GEORGESCU,dr.ing. Eugen IORDaCHESCU (ca sa ma rezum doar la acestia cativa) au aparut „pe sticla“ in repetate randuri, toate avertismen-tele lor au ramas doar vorbe, vorbe, vorbe… De ani de zile scriu in diverse reviste de specialitate, ai caror redac-tori responsabili au inteles importanta problemei, despre necesitatea existen-tei unei Autoritati de Stat in Construc-tii, secondata de un Institut National de Cercetare, Expertizare si Reabili-tare in Constructii, de un sistem de monitorizare a comportarii in situ a constructiilor, populat cu oameni califi-cati si competenti pentru aceasta ocupatie, care sa fie sustinut de socie-tatea civila si mass media, in egala masura interesate de siguranta, con-fortul si economia constructiilor care le adapostesc si le suporta activitatile. Dar, atata timp cat autoritatile actuale se arata surde la asemenea propuneri si, implicit, sunt indiferente la peri-colele care pasc populatia tarii din cauza unor constructii neglijate, nici scrisul meu nu va reprezenta mai mult decat niste vorbe. Doar ca „scripta manent“, aceste vorbe nu dispar ci trec doar la „recycle bin“, urmand sa apara atunci cand responsabilii de azi vor avea de dat socoteala pentru opacitatea lor la „Vox Populi“ si nepasarea fata de binele poporului. Care ar putea fi masurile de adop-tat pentru a preveni o catastrofa nationala si care nu ar necesita nici macar fonduri prea mari? 1. - Transformarea Inspecto-ratului de Stat in Constructii intr-o Autoritate Nationala de Stat in Con-structii (ANSC), cu atributii de coor-donare a activitatilor din constructii, indiferent de proprietatea asupra aces-tora (cadrul legislativ si reglementar, aplicare, control, masuri). in prezent aceste atributii sunt distribuite si, ca de obicei, nimeni nu stie de ele si nimanui nu-i pasa decat in masura in care poate castiga sau pierde bani de pe urma lor. 2. - Transformarea Institutului National de Cercetare Dezvoltare in Constructii si Economia Construc-tiilor (actualul - fost INCERC) intr-un Institut National de Cercetare, Expertizare si Reabilitare in Con-structii (I.N.C.E.R.C.) in subordinea ANSC, cu atributii conforme noii denu-miri (de exemplu expertizarea cladi-rilor ce stau sa cada in capul trecatorilor, reabilitarea structurala si termica a cladirilor, studiul cauzelor si efectelor cutremurelor, ale alunecarilor de teren, ale inundatiilor, ale caderilor masive de zapada, ale vijeliilor etc.) ce cuprind toate problemele ce nu-i intereseaza pe „privati“, dar ne intere-seaza pe noi toti, de cunoasterea si stapanirea lor putand sa depinda chiar viata noastra. 3. - inscrierea in CAEN si in COR a activitatii si a ocupatiei „Monitori-zarea comportarii in situ a construc-tiilor“ pentru a asigura un cadru legal si oficial acestei ocupatii, ferind-o de oameni necalificati si incompetenti in urmarirea comportarii constructiilor si a interventiilor de remediere a defi-cientelor constatate. in prezent, chiar daca exista unele reglementari, acestea sunt fie necunoscute, fie nerespectate, fie sunt chiar nocive prin minimali-zarea acestei activitati. Responsabili-tatea unei asemenea activitati, de care poate depinde viata, sanatatea, ave-rea celor ce folosesc constructiile nu poate fi incredintata ca simpla sarcina de serviciu unor angajati fara o pregatire speciala (de exemplu unor administratori de bloc precum gospo-dine, avocati, medici, chiar ingineri constructori). Trebuie sa existe un standard ocupational, care sa pre-cizeze conditiile de calificare si com-petenta pentru aceasta activitate si meserie. Introducerea in CAEN si COR a acestei propuneri ar crea o meserie noua, oficiala, similara celor de proiectant, de consultant, de diri-ginte de santier etc., ajutandu-i si pe diversii beneficiari de constructii in angajarea unor specialisti atestati, in care sa poata avea incredere. Desigur ca toate aceste masuri ar necesita si revizuirea cadrului legal (Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii) si a derivatelor sale; in aceasta idee ar putea fi folosite numeroasele mele propuneri care dau posibilitatea alcatuirii unui nou si ade-varat sistem al calitatii in con-structii. Adoptarea unui nou sistem al asigurarii calitatii in constructii, bazat pe componente sub forma activitatilor prin care se realizeaza constructiile, singurele ce pot fi reglementate, l-ar face mai logic si mai accesibil, deschizand portile pentru noi posibi-litati de afirmare si castig pentru ingi-nerii constructori si firmele care s-ar lansa in aceasta activitate si ocupatie. Domnilor guvernanti! Este timpul sa luati masurile necesare de preintampinare a unui dezastru national. Oamenii care vor scapa, astfel, cu viata o sa va fie recunoscatori!  Revista Constructiilor mai 2010 77 CONSTRUCTORI DE EXCEPtIE dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN S-a nascut la 15 iunie 1926 la Oradea. Dupa absolvirea, in anul 1944, a liceului militar Mihai Viteazul din Tg. Mures si in anul 1946 a ªcolii de ofiteri de geniu din Bucuresti, a activat in unitati militare din Lipova si Alba lulia. Din anul 1951, a urmat Academia Militara Tehnica din Bucuresti, Facultatea de Constructii Fortificatii si Uti-laj de Geniu, pe care a absolvit-o in 1955. Admis la doc-torat, a lucrat la Catedra de constructii-fortificatii a Academiei Militare Tehnice si a fost trimis in anul 1957, pentru continuarea studiilor, la Academia Militara de Ingineri din Moscova. in perioada de doctorat, a publicat lucrarea Scurt istoric al fortificatiei permanente din Romania, 1958. Trecut in rezerva in anul 1959, s-a angajat la Institu-tul de Documentare Tehnica din Bucuresti ca cercetator documentarist, valorificandu-si astfel si cunostintele sale lingvistice (are certificate de traducator pentru cinci limbi: germana, franceza, engleza, rusa, maghiara). in acelasi an, s-a transferat la Institutul de Cercetari si Proiectari pentru Materiale de Constructii din Bucuresti. A lucrat initial ca adjunct al secretarului stiintific; a tre-cut, apoi, la Sectia de mecanica si incercarea constructi-ilor, conducand intre anii 1964-1970 Laboratorul de metodica incercarii constructiilor; din anul 1970 a activat ca cercetator stiintific principal gradul III, la Sectia de inginerie seismica si mecanica constructiilor. in anul 1969, a fost trimis la specializare in Franta in problema „Organizarea si dotarea laboratoarelor de incercari in constructii“. in INCERC, s-a dedicat problemelor legate de urmarirea comportarii constructiilor sub forma „incer-carilor in situ“. in acest scop, a studiat si elaborat metodele si tehnicile de lucru, dezvoltand baza materi-ala a activitatii prin conceperea si executarea de traduc-toare de interior si exterior, doze de forta si de presiune, aparate de masurat deplasari statice si dinamice, mijloace auxiliare masurarilor si incarcarilor (mese pli-ante portative cu asigurarea aparatelor, role cu cablu si prize, stative, dispozitive de prindere, truse de lucru ten-sometric pe santier, vartelnita, transportor greutati etc.). 78 Are contributii originale, unele confirmate prin certifi-cate de inventator, la conceperea si realizarea urma-toarelor aparate si tehnologii: Dispozitiv mobil pentru incercarea elementelor si structurilor, Dispozitiv pneumatic de blocare automata, utilizat la incercarea constructiilor, Instalatie de incercare a constructiilor, Telecomparator cu fir si traductoare electrice rezistive, Metoda de incercare a constructiilor si instalatie de incarcare-descarcare telecomandata pentru aplicarea metodei, Metoda pentru folosirea traductoarelor electro-tensometrice rezistive in urmarirea pierderilor de tensi-une in elementele de constructie, Procedeu pentru determinarea solicitarilor rezultate din cutremur, Doza de presiune cu coarda vibranta pentru teren. Inventia „Telecomparator cu fir si traductoare elec-trice tensometrice“ a primit Marea medalie de argint la expozitia de inventii de la Viena in 1969. A condus si organizat numeroase „incercari in situ“ pe diferite constructii: Circul de stat Bucuresti (cupola si tribunele), pavilionul Expozitiei realizarilor economiei nationale (cupola initiala), hala noua a uzinei de pompe Aversa Bucuresti (ferme metalice de acoperis), plansee din beton armat la depozitul de zahar din comuna Dridu, fabrica de incaltaminte si mase plastice Victoria din Timisoara, rezervoare sferice metalice de 1000 m3 pentru industria chimica si petrochimica de la Turnu Magurele, Brazi si Pitesti, poduri din dotarea armatei, viaductul de peste Catusa de la Galati etc. De asemenea, a elaborat proiecte de incercare si pentru alte constructii ca: podul transbordor nr. 4 de la CD Resita, stalp de sustinere LEA de 110 KV, converti-zorul L de la hala de elaborare a otelariei din C.S. Galati, silozul de cereale Traian din Constanta, acoperisul salii sporturilor Vrancea din Focsani si a salii din Deva, cupola refacuta a pavilionului Expozitiei realizarilor economiei nationale. Datorita contributiei sale la teoria si practica „incercarii in situ“ a constructiilor, a fost propus membru al comisiei tehnice Testing Building Structures in situ a Reuniunii Internationale a Laboratoarelor de incercare a Materi-alelor si Constructiilor, in care a activat intre anii 1971-1978, organizand intalnirea membrilor comisiei la Oradea in anul 1976. Revista Constructiilor mai 2010 Este elaboratorul recomandarilor RILEM privind ter-minologia, notatii si simboluri pentru „incercarea in situ“ a constructiilor si a celor privind „incercarea constructiilor civile si industriale“, recomandari care preiau orientarile evidentiate in STAS 1336-74. La Congresul din anul 1977 de la Budapesta, organi-zat de RILEM pe tema „incercarea in situ a constructiilor“, a fost ales vicepresedintele sectiei a doua: „incercarea prin incarcare a structurilor din beton“, ca o recunoas-tere a meritelor sale. in anul 1977, a sustinut teza de doctorat incercarea in situ a constructiilor. Contributie cu privire la dez-voltarea metodicii de cercetare experimentala a con-structiilor. in acelasi an, a fost numit secretarul comisiei incercarea constructiilor din Sectia Constructii a Consiliului National al Inginerilor si Tehnicienilor, functie pe care a detinut-o pana in anul 1983. intre anii 1979 - 1985, a fost membru al comisiei tehnice Long Time Observation of Structures. LTO-45 din RILEM, fiind raportor general la sectiunea a 4-a a congresului RILEM de la Budapesta din anul 1984 -sectiune intitulata „Equipements et methods pour l’obser-vation a long terme et le comportement dynamique des structures“. Din anul 1983, a fost presedintele comisiei Com-portarea in situ a constructiilor din CNIT, organizand in diferite orase din tara schimburi de experienta. Dr. ing. HANN a facut parte si din comisia Testing Prefabricated Concrete Elements TPC-40 a RILEM in anii 1981 - 1986 si a participat la cercetari pe linie CAER in domeniul silozurilor de cereale de mare capacitate (1970 - 1980), a metodelor de calcul moderne si incar-carilor in constructii (1980 - 1985). Amintim si alte inventii ale sale: Rezervor cu struc-tura mixta din elemente prefabricate, asamblate prin precomprimare si procedeu de asigurare suplimentara a etanseitatii rezervorului, Rezervor de presiune precom-primat din elemente prefabricate monotip de beton armat si procedeu de asigurare suplimentara a etanseitatii rosturilor, Esafod pentru ridicarea si sustinerea unui rezervor amplasat la inaltime. Rezultatele activitatii sale s-au concretizat in peste 100 de articole si comunicari la manifestari stiintifice interne si internationale. De asemenea, a colaborat la cartea incercarea con-structiilor tradusa si in limba franceza. Caracterizat prin putere de munca, capacitate orga-nizatorica, corectitudine in raporturile sale cu oamenii, punctualitate in indeplinirea sarcinilor, spirit de disci-plina si autoritate, dr. ing. Felician Eduard loan HANN reprezinta o personalitate de seama in domeniul incer-carilor in situ a constructiilor din Romania, afirmat si in strainatate. Apropiata aniversare a zilei sale de nastere (15 iunie) ne ofera prilejul de a-i adresa urari de sana-tate si puterea de a continua colaborarea laborioasa cu Revista Constructiilor.  B C A Eficienta energetica - Economie - Durabilitate in industria materialelor de constructii din Romania, BCA-ul a avut si are un rol important, pentru ca reprezinta o alternativa la folosirea clasicei caramizi sau a cimentului prin cofrare. in acelasi timp, nu trebuie neglijat faptul ca un loc de munca pentru producerea BCA-ului sustine alte patru locuri de munca pe orizontala industriei. Dupa cum se stie, cu toate ca ritmul constructiei de locuinte (acolo unde BCA-ul se preteaza destul de bine), a inregistrat incepand cu a doua parte a anului 2009 o scadere, in prezent se pune un accent deosebit pe revigorarea lui prin Programul „Prima Casa 2010“. O alta componenta care poate contribui la un nou ritm in constructii, concomitent cu rezolvarea unor probleme sociale, este Programul „Renasterea Satului Romanesc“, program care isi propune stabilirea cadrelor cu studii superioare in spatiul rural, acolo unde exista mari lacune din acest punct de vedere. Ca lucrurile sunt luate in serios ne arata si masura preconizata de a se acorda garantii de stat pentru proiectele finantate din fondurile europene. Facilitatile mentionate ridica, insa, problema luarii unor masuri ferme pe linia cadrului legislativ si a politicii fiscale, masuri care trebuie sa fie coerente si stabile pentru o perioada cat mai lunga. Dupa cum se stie, Romania se afla, din 2009, in plina desfasurare a unui program de certificare energetica a cladirilor, program necesar pentru a se putea trece la intocmirea cartilor energetice ale cladirilor conform prac-ticii europene. Cerintele esentiale ale unei cladiri la care se utilizeaza blocurile de zidarie din BCA Conform directivei europene 89/106/EEC exista sase cerinte esentiale: zrezistenta si stabilitate; zsiguranta la foc; zigiena, sanatatea oamenilor si protejarea mediului; zsiguranta in exploatare; zprotectie impotriva zgomotului; zizolare termica si economie de energie. Rememorand, este bine de stiut ca BCA-ul s-a fabri-cat pentru prima data in anul 1929 in Suedia, in loca-litatea Yxhults. Produsul a fost dezvoltat apoi in Germania, unde este destinat realizarii structurilor de zidarie la orice tip de constructie. 80 in timp, BCA-ul a devenit un material bun pentru orice tip de constructii, rezidentiale sau non-rezidentiale, extin-deri sau renovari ale unor constructii deja existente: de la locuinte, scoli, spitale, cladiri administrative pana la con-structii sociale sau spatii logistice. in perspectiva eficientei energetice, blocurile de zidarie din BCA se preteaza la construirea noilor cladiri cu materiale de zidarie moderne si eficiente, asigu-randu-se astfel o durata de viata mai mare (50 ÷ 100 de ani), fara costuri pentru termoizolatii suplimentare. Izolarea termica deosebita, asigurata de materialul de zidarie in sine, face ca BCA-ul sa fie cel mai bun mate- rial de zidarie, neavand concurenta in acest sens (l cuprins intre 0,10 W/mK - 0,14 W/mK); alte blocuri de zidarie nu pot indeplini cerintele de izolare termica, la grosimile uzuale ale zidurilor, decat impreuna cu alte materiale folosite pentru izolare. BCA devine, astfel, un material unic prin performantele sale, ca material de zidarie si ca material izolator. Totodata, el este considerat cel mai usor material de zidarie (contine 50% ÷ 60% aer prin porii din structura sa, iar aerul este cel mai bun izolator termic), dar are si o rezistenta la compresiune ridicata si deci, o rezistenta portanta foarte buna. Datorita proprietatilor mult mai bune de izolare ter-mica, un zid de BCA poate atinge, fara lucrari supli-mentare de termoizolare, o clasa energetica mai mare la aceeasi grosime a zidului. Are, in acelasi timp, o foarte buna rezistenta la foc, pretandu-se la realizarea peretilor anti-foc. in ceea ce priveste izolarea fonica exceptionala, BCA-ul atinge coeficientul de atenuare a zgomotelor de 48 dB. Pentru a intelege ca BCA-ul este un material de con-structie economic, eficient si ecologic, este suficient sa retinem cateva dintre avantajele oferite: zCosturi substantial reduse pentru constructii (cu pana la 30% fata de alte materiale de zidarie) si costuri mici de exploatare (consum de energie cu 50% mai mic); zIdeal pentru cladirile unde costurile sunt limitate (gen programe ANL, Renasterea satului romanesc etc.), unde se cer costuri mai reduse si un timp mai scurt de realizare a investitiilor; zEste un produs ecologic si se poate refolosi in pro-portie de 100%; zProcesul de fabricatie presupune un consum de energie mai mic decat in cazul altor materiale, gene-rand, in acelasi timp, un nivel scazut de CO ; 2 zDensitatea BCA-ului este mult mai mica decat a altor materiale de zidarie, ceea ce duce la realizarea unor ziduri usoare si cu proprietati capabile sa faca fata mult mai bine eventualelor seisme. Iata, asadar, in mare, cateva motive care trebuie sa determine folosirea pe scara larga a BCA-ului la toate constructiile la care se preteaza acest material.  Revista Constructiilor mai 2010 ARACO Refacerea directivei ETICHETAREA ENERGIEI Prezentare in PE organizata de FOCOPE - 4 martie 2010 Refacerea Directivei Etichetarea Energiei a fost pro-pusa de CE in noiembrie 2008. Comisia propune extin-derea scopului directivei existente pentru produse direct consumatoare de energie, la produse corelate cu energia, ca material izolator si rame de ferestre. Propunerea a ajuns in faza pozitiei comune a Consiliului si se proiecteaza a fi votata din nou de PE, la a doua citire, in mai 2010. in amendamentele de la prima citire, PE a inclus refe-rinte specifice pentru produsele de constructie. Acestea au fost opuse, initial, de serviciile Comisiei. Apoi Comisia a indicat, intr-o hotarare anexata la lucrarile Consiliului de lucru, ca va fi acordata „atentie deosebita“ energiei legate de produse de constructie atunci cand se va intocmi lista de prioritati cu energia, referitor la produse. LaMURIRI ALE PREZENTaRILOR Comisia Andre BRISAER, seful Unit 3 din DG Energie s-a referit la opinia Comisiei asupra implementarii. Sunt de interes urmatoarele puncte: zComisia va examina introducerea produselor in lista de prioritati care vor fi apte de etichetare; zAceasta va include, desigur, produsele finite, ca ferestrele, deoarece ele reprezinta o mare piata B2C. Comisia va mai propune masuri de implementare; zEtichetarea este mai problematica pentru produsele intermediare ca materialul izolant, gresia si caramizile. Interactiunea produsului cu restul anvelopei cladirii este cheia asigurarii sporului de eficienta energetica; zin ceea ce priveste materialul izolator, in unele cazuri, o comprimare foarte mare necesitata la izolarea acope-risurilor reduce performanta termica a materialului. De aceea, este necesar ca acest tip de produse sa fie evaluate pe baza de asemanare; zin cazul regulilor de achizitii publice, Comisia stabi-leste ca acestea se vor aplica atunci cand statele membre doresc acest lucru. CEPMC zPerformanta energetica este o dimensiune a durabi-litatii cladirilor; zCele mai multe produse de constructii sunt produse intermediare si nu suporta etichete energetice. Declaratiile de performanta de mediu, mentionate in CEN/TC 350, includ performanta energetica in criteriile de evaluare; zCladirile au intalnit, deja, criteriile CPD, in ceea ce priveste incorporarea produselor (ER6); zSensul general al mesajului: Trebuie sa ne concen-tram, mai degraba la nivelul cladirilor, decat pe produse individuale. Alte prezentari Reprezentantii lui Glass for Europe sustin ideea nece-sitatilor de etichetare energetica pentru ferestrele gata facute, vandute direct consumatorului. O schema de etiche-tare de succes, desfasurata de Glass and Glazing Federation, exista in Marea Britanie. Prezentarile facute de reprezentantii CEMBUREAU si Wienerberger repeta un mesaj similar, in care produsele intermediare nu ar trebui etichetate energetic. Numai evaluarea intregii cladiri, sustin acestia, este esentiala.  SCHIEDEL – SISTEME DE COªURI SRL 507020 – Str. Fabricii Nr. 5, Bod Colonie, jud. Brasov tel./fax: 0268-283.561 e-mail: technik@schiedel.ro web: www.schiedel.ro Lista distribuitorilor autorizati Schiedel Bucuresti Fedo SRL xpert SRL 021.314.80.22 ªeminee E 0763.687.665 Timdex SRL 021.240.63.80 Alba Iulia Vimed SRL 0258.817.988 Bacau Dedeman SRL 0234.513.330 Bistrita Stilex Prima SRL 0263.231.453 Brasov Moto Instal SRL 0268.455.004 Busteni Dystom SRL 0244.321.772 Cluj-Napoca Granimar SRL pex SRL 0264.456.110 Refrom Nav 0241.510.231 Arad Miriada SRL 0357.434.904 Estbau SRL 0334.401.938 Botosani Totex SRL 0231.533.777 Recobol SRL 0368.414.315 Buzau Constam SRL 0238.722.230 Jolly Contor Im 0264.432.422 Constanta Narcom SRL 0241.691.092 Craiova Mol SRL 0351.414.978 Focsani Hard Industry SRL 0237.230.440 Miercurea Ciuc Sazy Trans SRL 0266.311.057 Ploiestiu Valcea ConcretrC-tii SRL 0244.515.867 Sibiu Unimat SRLL 0269.560.216 Slatina a Confort 2000 SRL 0249.411.564 Targovistees Dedeman Targoviste 0345.401.050 Iasi Status SRL 0232.210.843 Oradea GSV Exim SRL 0259.410.885 Pitesti Alvvima SRL 0248.286.947 Ramnic Proterm SRL 0250.714.638 Satu Mare Armand SRL 0261.758.211 Ambient SR 0269.229.630 Sinaia Intermont SRL 0244.313.700 Suceav Dedeman SRL 0230.206.341 Lider SRL 0230.526.534 Targu Mur Turbo Trans SRL 0265.261.941 Timisoara Doro & Loro SRL 0254.446.107 Tulcea Total Ambiant SRL 0240.534.754 KÖBER: lansare produs nou incepand cu luna mai, firma KÖBER include in portofoliul sau un nou produs superlavabil de interior, din gama superpremium: incorporat in strategia de dez- ZERTIFIKAT - vopsea superlava- in localitatea Vaduri, cu retele pro-voltare pe termen lung a gamei bila, putere mare de acoperire, prii de desfacere a produselor, cu de produse KÖBER, ZERTIFIKAT PLUS raspunde provocarii de a lansa o solutie inovatoare desti-nata pietei materialelor de finisaj. Produsul este rezultatul a peste doi ani de cercetare proprie si incorporeaza, pentru prima data, avantajele combinatiei ionilor de argint cu dispersia poliuretanica Bayhydrol de la Bayer Material Science, tehnologie dezvoltata de specialistii firmei KÖBER. Noul produs purifica aerul distru-gand rapid microbii din incaperile in care este aplicat, oferind cumpa-ratorilor siguranta unui mediu sanatos, timp indelungat. Este in acelasi timp un produs ideal pentru zugravit: usor de aplicat, cu putere de acoperire de la primul strat, garantand o pelicula alba, uni-forma. Eficienta produsului impo-triva microbilor a fost testata la institutul ISEGA Germania si in laboratorul ISHIZUKA din Japonia (reduce in procent de peste 99,928% Staphylococcus aureus si de peste 99,998% Escherichia coli, din primele 24 ore de la apli-care). KÖBER are, deci, in acest moment un produs de exceptie, usurinta in aplicare, grad ridicat de alb - aduce beneficii noi: efect indelungat antimicrobian, inclusiv anti-mucegai, testat in laboratoare din tari cu standarde ridicate privind sanatatea (Japonia si Germania). Toate aceste calitati il recomanda atat pentru spatiile de locuit, cat si pentru cele cu desti-natii speciale, cum sunt gradinitele, scolile, cabinetele medicale, spi-talele, constructiile din industria alimentara si farmaceutica. infiintata in 1991, KÖBER este in prezent numele a doua fabrici de vopsele (una la Turturesti cu o capa-citate anuala de cca. 50.000 tone, cealalta pe platforma industriala Savinesti, judetul Neamt, cu o capa-citate anuala de cca. 120.000 tone) si a unei fabrici de centrale termice exporturi in Europa si Asia cu o cifra de afaceri de mai multe zeci de mili-oane de euro si peste 500 de anga-jati, unii dintre ei de la inceputul afacerii, in urma cu 19 ani. Firma KÖBER SRL furnizeaza de la produse decorative (destinate segmentului DIY si firmelor de con-structii), pana la produse speciale pentru protectia metalului, produse pentru protectia lemnului, vopsele pulberi si produse auto. De aseme-nea, este unul dintre putinii pro-ducatori de rasini din Romania. KÖBER are certificat Sistemul de Management de catre TÜV SUDDEUTSCHLAND si Sistemul de Asigurare a Calitatii de catre GERMANISCHER LLOYD CERTI-FICATION GmbH, fiind prima firma din industria lacurilor si vopselelor care a obtinut (in 2000) un sistem certificat de Management de Mediu. Pentru a veni in intampinarea clientilor sai, produsele firmei, atat cele in solvent organic, cat si cele in dispersie apoasa, au fost testate in cadrul laboratoarelor autorizate, obtinand agremente tehnice ale ICECON. Informatii suplimentare pe complet, care pe langa perfor- www.kober.ro mantele garantate initial in www.ZERTIFIKAT.ro  82 Revista Constructiilor mai 2010 Efecte colaterale ale reabilitarii termice locale conf. univ. dr. Gabriela Ecaterina PROCA - Universitatea Tehnica „Gheorghe Asachi“, Iasi Mai devreme sau mai tarziu, trebuia sa ne constranga si pe noi nevoia gospodaririi mai responsabile a energiei si, pe aceasta baza, a economisirii resurselor furnizoare de materii prime pentru realizarea ei, intrucat aceste resurse devin din ce in ce mai limitate si mai scump de procurat, atat din tara cat si din strainatate. Economisirea energiei se impune in exploatarea constructiilor, loc unde acest aspect era tratat cu destula usurinta pe tot traseul proiectare-executie-exploatare. ªi chiar daca, din conceptie, se prevedeau lucrari si materiale care sa asigure un grad mai ridicat de protectie termica sau de folosire a unor alterna-tive (in principal energia solara), constructorii, mana in mana cu beneficiarii (asociatiile de locatari), eludau cu buna stiinta aplicarea noilor solutii, si, pe aceasta cale, obtinerea unor costuri mai mici. Nu de putine ori anveloparea termica a fost executata prin metode artizanale, fara proiect sau expertiza tehnica de specialitate. Cine are indoieli din acest punct de vedere, nu trebuie decat sa pri-veasca modul in care, in capitala dar si in alte localitati, se desfasoara reabilitarea termica a blocurilor de locuit si credem ca se va convinge de cele afirmate mai inainte. La toate acestea se adauga vop-sirea aproape uniforma, cu aceeasi culoare deci, a constructiilor respec-tive, asa incat nu ne mai domina vechiul gri, ci rosul si, pe ici-colo, portocaliul (politic), la moda de cativa ani. Foto 1 Dar sa vedem in ce consta reabi-litarea termica si cum se face ea, pe un exemplu inregistrat in Iasi, unde Foto 2 se intalnesc cam aceleasi metehne ca si la Bucuresti. REABILITARE TERMICa. ANVELOPARE Reabilitarea termica a unei constructii are in vedere cres-terea nivelului de confort termic, cu eliminarea sau atenuarea efectelor puntilor termice exis-tente, fiind vizata imbunatatirea performantelor elementelor exte-rioare de constructie, cat si ale instalatiilor si surselor de incal-zire sau climatizare. Anvelopa constructiei este reprezentata de ansamblul ele-mentelor exterioare (soclu, pereti exteriori, suprafete vitrate, acoperis), iar aplicarea unei protectii termice suplimentare a fatadelor reprezinta Foto 3 Foto 4 doar o etapa a reabilitarii termice. 86 Revista Constructiilor mai 2010 Foto 5 SOLUtII LOCALE. EFECTE LOCALE in lipsa unei informari corecte a proprietarilor de locuinte, multi dintre acestia au recurs la solutii locale, gandite si executate necorespunza-tor din punct de vedere tehnic, de cele mai multe ori chiar fara obtinerea unei autorizatii de con-structie si, nu in ultimul rand, cu prejudicii de ordin tehnic si estetic pentru blocurile de locuinte. Dintre solutiile locale de anvelo-pare se mentioneaza: zplacarile cu polistiren expandat (unul sau doua apartamente pe nivel, foto 1, 8; cateva nivele pla-cate, altele nu, foto 2) finisate ulterior in culori care creeaza un dis-confort estetic si afecteaza continui-tatea arhitecturala; zrealizarea unor acoperisuri de tip sarpanta, chiar si la blocuri cu 10 etaje, eventual cu variante diferite de sarpante la scari adiacente (foto 3); zinchiderea balcoanelor, in sis-tem neunitar, fiecare proprietar ale-gandu-si propriul model de inchidere (foto 3, 4). Placarea doar a suprafetei exte- Foto 6 pe aceasta cale, a planseelor de la nivelele inferioare (foto 5-7). in situatiile in care proiectantii au considerat ca balcoanele pot fi inchise, proiectarea si executia au condus spre un aspect estetic ordo-nat si civilizat. Acoperisurile de tip sarpanta realizate incorect, eventual fara autorizatie de constructie, genereaza, chiar si numai dupa cativa ani de existenta, multe inconveniente: zdetasarea sarpantei cu o dis-tanta sub 30 cm - 45 cm fata de atic, cuplata, eventual, cu lipsa jgheabu-rilor si burlanelor, favorizeaza umezirea excesiva a peretilor ultimelor nivele in timpul ploilor/formarea turturilor de gheata pe intreg perimetrul acoperit (foto 8); zancorarea insuficienta sau incorecta a acoperisului creeaza premisele deplasarii acestora in tim-pul furtunilor de vara, fiind mentio-nate distrugeri importante in ultimii ani la Iasi, Drobeta Turnu Severin, Cluj, Oradea. Foto 7 De semnalat ca la lucrarile de anvelopare, la nivel de scara de bloc, nu se remarca si eventuale lucrari de reparatii capitale la acoperisuri (sub-ansamble constructive ce fac parte din anvelopa constructiei). Pe ansamblu, monotonia fatade-lor blocurilor din fondul construit existent a fost inlocuita, treptat, de un haos estetic „desavarsit“. Desi in Romania exista un pachet legislativ coerent privind cali-tatea in constructii, modul in care sunt exploatate si intretinute acestea lasa de dorit. in lipsa unei informari a propri-etarilor si administratorilor de cladiri cu privire la obligatiile ce le revin, degradarea treptata a constructiilor devine o problema greu de stapanit. in aceste conditii, un proprietar al unei locuinte degradate partial, in urma unor modificari ale elementelor de inchidere exterioare facute de vecini, are sanse practic nule de remediere. Ar fi de dorit, in acest sens, o implicare activa a serviciilor de spe- cialitate (arhitectura si urbanism, dis- rioare a unui apartament, care nu ciplina in constructii) din cadrul rezolva problema puntilor termice si administratiei publice locale pentru a are un aport minim la cresterea preveni si, acolo unde este cazul, a nivelului de confort termic. Sistemul incorect de fixare a tam-plariei pentru un balcon poate ge-nera prelingerea/scurgerea apei din precipitatii pe fatade si degradarea, corecta initiativele locale. Altfel, de la bune intentii vom „culege“ risipa de fonduri, timp pierdut si lucrari de reabilitare termica de calitate si Foto 8 eficienta energetica indoielnica.  Revista Constructiilor mai 2010 87 Consultanta in investitii-constructii (XVII) CONTRACTUL DE MANAGEMENT ing. Petre IONIta (Urmare din numarul anterior) LISTA CAPITOLELOR PRINCIPALE 1.1.0. Definitii 2.0.0. Echipa de executie si delimitarea contractului 3.0.0. Serviciile de baza ale directorului de proiect 4.0.0. Servicii suplimentare prestate de directorul de proiect 5.0.0. Responsabilitatile investitorului 6.0.0. Costul proiectului (investitiei) 7.0.0. Plati catre directorul de proiect 8.0.0. Situatii contabile 9.0.0. Arbitraj 1.1.0. DEFINItII 1.1.1. Servicii calificate de management Totalitatea serviciilor sau actiunilor pe care le executa consultantul, pentru sau in numele investitorului, care au ca scop coordonarea generala a investitiei pe intreaga perioada de desfasurare (etapa preliminara, etapa de fun-damentare si etapa de executie). 1.1.2. Servicii de consultanta sau lucrari Sunt serviciile de consultanta pentru care investitorul (clientul) angajeaza, pe baza de contract, inginerul con-sultant, in vederea executarii de catre acesta a unor servicii profesionale calificate si competente sau sa-l reprezinte in numele sau, in vederea realizarii unei lucrari. Serviciile de consultanta sau lucrarile pe care inginerul consultant le poate executa se desfasoara pe toata perioada de promovare a unei investitii sau pe o anumita etapa sau faza, incepand cu etapa preliminara (studii preliminare, rapoarte, analize, studii de prein-vestire, expertize etc.), continuand cu faza de funda-mentare (documentatii pentru avize, studii de teren, studii de fezabilitate, etc.) si incheind cu etapa de exe-cutie (proiecte, supravegherea executiei, asistenta tehnica etc.). 1.1.3. Inginer consultant (consultant, inginer, arhitect) 10.0.0. Rezilierea contractului 11.0.0. Succesori si mandatari 12.0.0. Delimitarea contractului 13.0.0. Asigurare 14.0.0. Valuta si cursuri de schimb 15.0.0. Conditii speciale de contractare 16.0.0. Anexa a 17.0.0. Anexa b 18.0.0. Alte prevederi consultanta sau lucrari, detine un statut profesional, are independenta in relatiile cu investitorul si antreprenorul, are competenta si calificarea necesara realizarii unor servicii de consultanta sau lucrari, pe baza de contract de consultanta, in scopul realizarii unei lucrari; 1.1.4. Entitate achizitoare (investitorul, clientul, beneficiarul) Persoana juridica, societatea comerciala sau regia autonoma, care are finantarea asigurata si intentioneaza sa promoveze o investitie (lucrare) si care angajeaza, pe baza de contract, consultanti si antreprenori pentru prestarea de catre acestia a unor servicii de consultanta sau lucrari. 1.1.5. Contractantul general (antreprenor general) Este antreprenorul care are capacitatea tehnica si organizatorica de a se angaja, exclusiv in nume propriu, in relatii contractuale cu investitorul si/sau directorul de proiect, pentru executia unor lucrari, prin forte proprii sau pe baze contractuale, impreuna cu alti antreprenori spe-cializati sau furnizori. Acestia din urma au, fata de antre-prenorul general, statutul de antreprenori de specialitate (subantreprenori). 1.1.6. Contractantul (antreprenor sau contractor) Este persoana sau societatea comerciala care Persoana juridica, societate comerciala sau regie indeplineste conditiile legale de prestare de servicii de 88 autonoma, organizata si dotata corespunzator pentru Revista Constructiilor mai 2010 executie de lucrari, care indeplineste conditiile legale de a desfasura acest gen de activitate si a semnat un con-tract de executie, avand ca obiect realizarea unei lucrari. 1.1.7. Contract (acord) de management Este actul juridic incheiat prin acordul de vointa intre externe sau contractate direct de stat, pentru proiectarea si realizarea de investitii, inclusiv instalatiile aferente. 1.1.10. Pret de contract Este suma mentionata in Acordul de contract si Anexele la contract, ca remuneratie a directorului de investitor (client) si directorul de proiect. De regula con- proiect pentru executarea serviciilor sau lucrarilor tractul este compus din „ACORDUL DE CONTRACT“, insotit de conditii generale de contractare, conditii spe- ciale de contractare si anexe. inscrise in contract. 1.1.11. Proiect Totalitatea actiunilor si serviciilor care se intreprind 1.1.8. Furnizor de un investitor pentru realizarea unei investitii, Este persoana juridica, societatea comerciala sau regia autonoma care asigura, pe baza de oferte si con-tracte, livrarea de materiale, utilaje si echipamente, si, dupa caz, proiectarea si montarea acestora. in functie incepand cu etapa de analize preliminare (studii preli-minare, rapoarte, analize etc.), continuand cu faza de fundamentare (documentatii pentru avize, studii de feza- bilitate etc.) si finalizand cu etapa de executie si receptie de complexitatea sarcinilor pe care le contracteaza si (proiecte, licitatia si contractare, executia lucrarilor, realizeaza, furnizorul poate fi: furnizor general sau furni-zor de specialitate (subfurnizor). 1.1.9. Investitie numita in cele ce urmeaza si „lucrare“, „lucrari“ sau „proiect“ Reprezinta toate lucrarile (permanente si temporare), care sunt definite prin contract, pentru care se fac cheltu-ieli de capital, finantate integral de stat sau din sectorul particular, din bugetele locale, din fondurile special con- stituite prin lege in afara acestor bugete si din credite probe tehnologice, receptii etc.) 1.1.12. ªantier Reprezinta terenurile si alte suprafete, in sau prin care lucrarile urmeaza sa fie executate si orice alte terenuri sau locuri prevazute de beneficiar in scopul con-tractului, impreuna cu acele alte suprafete care pot fi desemnate in contract sau precizate ulterior de consul-tant ca facand parte din santier. (Continuare in numarul viitor) Protejarea suprafetelor de ipsos prin acoperire cu pelicule organice Lidia RADU - Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti Marcela MUNTEAN, Ovidiu DUMITRESCU - Universitatea Politehnica Bucuresti Ipsosul este un material de constructie care se caracterizeaza printr-un foarte bun grad de alb (peste 80%), superior cimentului Portland alb (75% - 76%). El este, totodata, un material ieftin, comparativ cu cimentul Portland si cimentul Portland alb. Astfel, temperatura de deshidratare a rocii de gips, de numai 110 0C - 170 0C, este net inferioara celei necesare calcinarii amestecului brut pentru obtinerea cimentului Portland sau a cimentului Portland alb, de peste 1.500 0C -1.600 0C. De asemenea, tehnologia de obtinere a ipsosului este mai avantajoasa, implicand un consum general de energie mai scazut. Macinarea, cunoscuta ca fiind o faza de fabricatie puternic ener-gofaga (atat a materiilor prime, cat si a semifabricatului), se face mult mai usor si cu un consum energetic sen-sibil mai mic in cazul fabricarii ipso-sului sau a liantilor pe baza de ipsos. Toate acestea pot explica preturile atat de diferite ale liantilor pe baza de ipsos, comparativ cu ale celor pe baza de ciment Portland: de 2 - 3 ori mai mici pentru liantii de ipsos. Din punctul de vedere al propri-etatilor mecanice, insa, ipsosul este inferior cimentului Portland si cimen-tului Portland alb si, pentru utilizarea Fig. 2: Detaliu a monumentului Giovani si Pietro de Medici, sacristia veche din San Lorenzo – Florenta (realizat de Verocchio in 1472) lui pe scara mai larga in constructii, se impune imbunatatirea acestor proprietati. Pe de alta parte, trebuie sublini-ata lucrabilitatea foarte buna a liantilor pe baza de ipsos, capaci-tatea lor de a se modela extrem de usor, chiar in forme complicate, pre-cum si capacitatea ipsosului de a se intari rapid in aer. Proprietatile fizico-mecanice ale materialelor liante pe baza de ipsos pot fi sensibil imbunatatite prin peli-culizarea suprafetei acestora. Apli-carea unei pelicule organice stabile Fig. 3: Detaliu al unui plafon de ipsos, Castelul Broughton din Oxon, 1600 Fig. 1: Element arhitectural, sec. 14 – Anglia la suprafata ipsosului determina reducerea drastica a porozitatii materialului si, totodata, o crestere a stabilitatii la actiunea apei si/sau a diferitelor medii corozive. Fig. 4: Casa Borujerdi din Kashan, Iran – sec. 19 90 Revista Constructiilor mai 2010 fractiunii mai mici de 100 mm a evi- Fig. 5: Imagine de microscopie optica a unei probe de ipsos - 100 X (pori interconectati – rosu) Ipsosul este un material de con-structie destul de vechi. Se pare ca el s-a folosit si la constructia pirami-delor iar, mai tarziu, pentru realizarea unor efecte estetice deosebite, in special in interiorul cladirilor. Stuca-turile de ipsos, de exemplu, din inte-riorul cladirilor au constituit adevarate opere de arta (fig. 1 - 4). Protejarea suprafetelor de ipsos cu ajutorul unor pelicule organice stabile in timp, la intemperii precum si la actiunea mediilor corozive saline, acide etc. poate permite reali-zarea unor elemente arhitectonice deosebite si in exteriorul cladirilor. Pentru peliculizare se pot folosi, cu bune rezultate, rasini epoxidice sau poliesterice. Dintre ele, s-au ales rasinile epoxidice, stiut fiind fap-tul ca acestea au o foarte buna sta-bilitate la umiditate si la actiunea factorilor de mediu corozivi. Asa cum se stie, orice material pe baza de ipsos prezinta, dupa intarire, o structura extrem de neo-mogena, cu porozitate ridicata (fig. 5). Se pot observa, cu usurinta, numerosi pori sferici sau cilindrici care comunica intre ei - asa numitii pori interconectati. Porii interconec-tati faciliteaza comunicarea usoara cu exteriorul si, deci, penetrarea cu usurinta a fluidelor din exterior spre interiorul probei, provocand in timp scaderea rezistentelor mecanice ale materialului. Peliculizarea superficiala, cu o rasina organica, impiedica pene-trarea fluidelor in interior si, mai mult, contribuie la densificarea superfi-ciala a materialului. Prin peliculizare Revista Constructiilor mai 2010 se ajunge de la o porozitate de 30% Urmarirea atenta a distributiei - 33% a ipsosului, la valori sub- granulometrice, cu ajutorul unui unitare ale porozitatii, la suprafata aparat de tip granulometru cu laser probelor pe adancimi de cativa MALVERN, MASTERSIZER 2000, a milimetri - adancime corespunza- dentiat finetea avansata a ipsosului (fig. 6). Granulometria este ingusta, prezentand o pondere semnificativa si, astfel, materialul se densifica. in cazul particulelor cuprinse intre toare grosimii stratului protector. Rasina provoaca colmatarea porilor care comunica cu exteriorul 1 mm - 10 mm. Drept material suport pentru peli- inaintea aplicarii peliculei orga-culizare s-a utilizat ipsosul de con- trate in aer, timp de 7 zile, pentru REZULTATE EXPERIMENTALE nice, probele de ipsos au fost pas- structii bogat in b-CaSO · 0,5H O, 4 2 desavarsirea procesului de hidratare- ale carui proprietati (tabelul 1) au hidroliza (intarire). Acest fapt a fost fost determinate dupa metode stan- confirmat si de analizele roentgeno-dardizate - SR ISO 3049/1996. grafice, care, dupa 7 zile de pastrare Tabelul 1 Fig. 6: Curba de distributie granulometrica a ipsosului Fig. 7: Variatia in timp a rezistentelor mecanice relative pentru paste de ipsos pastrate 2 ore si 7 zile inainte de peliculizare continuare in pagina 92 ® 91 ¬urmare din pagina 91 a pastelor de ipsos, au evidentiat decat in proportie de 60% - 65%, existenta in totalitate a dihidratului - asa cum s-a observat din analizele CaSO · 2H O. roentgenografice. 4 2 Alegerea timpului optim de pas- O importanta deosebita o are si trare a probelor de ipsos, inaintea grosimea peliculei. incercarile aplicarii peliculelor organice, a experimentale au demonstrat ca fost confirmata experimental - fig. 7. La aplicarea peliculelor, dupa aceasta este optima la valori de 1,3 mm - 1,5 mm. Pelicule mai groase nu sunt economice si nic nu numai 2 zile de pastrare a probe or de ipsos, rezistentele mecanice l la conduc la cresteri spectaculoasei ale foarte mici. Adeseori, s-au obtinut proprietatilor mecanice. Peliculele valori ale rezistentelor mecanice mai incercarile agresive: la variatii de pH ale mediului sau la variatiile bruste compresiune si la incovoiere au fost prea subtiri sunt mai sensibile la mici decat ale probei de referinta (etalon). in cazul probelor pastrate timp de de temperatura si prezinta o durabi-7 zile, cand procesul de intarire al litate mai scazuta, practic un ciclu de ipsosului este practic finalizat, s-au viata mai scurt. Ipsosul peliculizat prezinta o comportare buna in apa si in medii agresive sulfatice: La pastrarea in apa s-au obtinut valori spectaculoase, atat pentru rezistenta la compresiune, cat si pentru cea la tractiune - de 4, pana la de 4,3 ori mai mari decat ale obtinut coeficienti de inmuiere de z probei martor - fig. 7. Rezultatele au fost firesti, avand 0,9 - 1,1, comparativ cu numai 0,2 in vedere faptul ca, dupa numai in cazul ipsosului nepeliculizat doua zile de pastrare, procesul de (0,8 reprezinta valoarea limita de intarire a ipsosului nu este realizat stabilitate); Fig. 8: Imagini electronomicroscopice ale ipsosului peliculizat. a. - imediat dupa preparare; b. - dupa 20 de min. de la preparare 92 zin solutii sulfatice, s-au obtinut coeficienti de 0,93 - 2,50 pentru ipso-sul peliculizat si de numai 0,7 - 0,8 pentru ipsos (limita minima admisi-bila este de 0,90). Imaginile de microscopie elec-tronica ale probelor de ipsos peli-culizate pun in evidenta structura interna a probelor de ipsos si peli-cula superficiala de grosimi diferite -fig. 8. Structura interna a probelor este asemanatoare, apar cristale de dihidrat bine formate, aranjate neregulat. Se pot remarca unele diferente ale aspectului porilor in functie de particularitatile stratului de rasina; de exemplu, la timpi mai indelungati de la preparare pana la aplicarea rasinii se observa ca raman multi pori neimpregnati - com-parativ fig. 8a si fig. 8b. CONCLUZII Pe baza rezultatelor experimentale obtinute, se pot afirma urmatoarele: zSe constata o imbunatatire remarcabila a proprietatilor ipsosului prin aplicarea unor pelicule organice epoxidice la suprafata acestuia; zincercarile mecanice (la com-presiune si tractiune) efectuate asupra ipsosului peliculizat arata imbunatatiri spectaculoase, de ordinul 100% -400%, fata de martorul ne-peli-culizat; rasina preia o mare parte a tensiunilor interne care apar la solici-tarile mecanice; zS-a constatat ca materialele compozite (ipsos/rasina epoxidica) sunt stabile fata de apa si la acti-unea mediilor sulfatice agresive, daca se alege o grosime optima a peliculei de rasina. BIBLIOGRAFIE 1. RADU, L., MUNTEAN, M., The evaluation of the performances of decorative mortars made of the non-formal pigments, The 16th Con-ference Ibausil 20-24 sept., 326-P 3.37, p. 2-1299, 2006; 2. RADU, L., LONESCU, A., ROPOTa, L., MUNTEAN, M., Influ-enta unor pigmenti asupra caracte-risticilor unor mortare decorative, a X-a Conferinta de ªtiinta si Ingi-neria Materialelor Oxidice - CONSILOX, p. 53, 2008.  Revista Constructiilor mai 2010 Asociatia Producatorilor de Materiale de Constructii din Romania ConstructExpo 11 - 15 Mai 2010 SIMPOZION „LEMNUL - un produs de constructii pentru dezvoltare durabila” ROMEXPO, Sala Nicolae Balcescu, 12 Mai 2010 Principalele teme in discutie: a) padurile Romaniei - factor de sustinere a dezvoltarii nationale durabile, situatie fond forestier - exploatabilitate, planificare, sustenabilitate; b) politici de industrializare a lemnului pentru constructii; c) politici de cercetare pentru valorificarea in constructii a materialului lemnos; d) politici de constructii pentru stimularea construirii locuintelor din lemn; e) pozitiile asociatiilor profesionale vis-a-vis de politicile guvernamentale; f) realizari in Romania - oferta de structuri si case din lemn; g) izolatii din fibra de lemn si materiale complementare pentru constructii. Parteneri la manifestare: Ministerul Dezvoltarii Regionale si Turismului, Ministerul Educatiei, Cercetarii, Tineretului si Sportului, Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri si Ministerul Mediului si Padurilor. Vor fi prezenti, de asemenea, reprezentantii institutelor de cercetare in materiale de constructii, mediul academic, producatori de utilaje specializate, precum si principalii actori ai pietei lemnului si produselor pentru constructii.  Simularea ventilarii naturale in cladiri prin modelare fizica Adrian RADU, Maricica VASILACHE, Dan OSPIR, Ancuta MOCANU, Costel AVRAM -Universitatea Tehnica „Gh. Asachi“, Iasi Ventilarea naturala in constructii este necesara pentru satisfacerea exigentelor esentiale de perfor-manta, ea devenind o problema de actualitate mai ales datorita utilizarii tamplariilor cu geam termopan. Ventilatia naturala se impune in vederea diminuarii folosirii aparatelor de aer conditionat. in faza de proiectare a constructiilor, este necesara o analiza prin simulare numerica sau cu modele fizice, din care sa rezulte distributia curentilor de aer. in prezent, chiar daca se prevad ochiuri mobile sau alte dispozitive de ventilare, lipseste intotdeauna o analiza 3D a curgerii aerului prin incaperi sau prin elementele de constructie ventilate. in studiul de fata, se prezinta principiile modelarii fizice pe baza criteriului de similitudine Grashof, pentru un acoperis mansardat, intr-o varianta noua, comparabila cu modelarea fizica in apa, utilizata la I.N.S.A. - Reims. Ventilarea naturala pe sub invelitoare, la acoperisuri mansardate, cumulata si cu un strat subtire termoreflectant poate imbunatati conditiile de confort pe timp de vara. Ventilarea este un proces impor-tant pentru asigurarea unor conditii favorabile in cladiri, cum sunt: improspatarea aerului, mentinerea unor niveluri potrivite de temperatura si umiditate, evacuarea unor sub-stante poluante etc. Ea poate fi natu-rala, mecanica sau mixta. in primul caz, este generata permanent de diferente de temperatura sau inter-mitent si de actiunea vantului, astfel ca nu implica un consum de energie, ceea ce corespunde cu una din exi-gentele principale ale dezvoltarii durabile. Exista doua categorii de pro-bleme privind ventilarea in con-structii, dupa scopul urmarit: zsatisfacerea cerintelor de igiena si confort prin ventilarea incaperilor in locuinte, birouri, sali de clasa din scoli si universitati, spitale etc. zutilizarea unor elemente de constructie cu straturi de aer (fatade si acoperisuri ventilate, ferestre cu mai multe randuri de geam, canale si cosuri de evacuare a gazelor etc.). VENTILAREA iNCaPERILOR Timp de secole, ventilarea natu-rala a spatiilor din cladiri a fost posi-bila la nivel multumitor, fara proiecte speciale, deoarece tamplariile nu erau etanse, existau canale de fum si sobe care activau tirajul termic. in prezent situatia s-a schimbat, exista dotari superioare, unele avand emisii nocive, se fumeaza si, in mod evident, creste frecventa cazurilor de condens, alergii si alte maladii, toate direct legate de insufi-cienta ventilarii in spatiile utile. Constructorii au inteles ca lipsa ventilarii contribuie la generalizarea fenomenelor de condens atunci cand s-au confruntat cu aceasta situatie la cladirile din panouri mari sau cu diafragme din beton armat, la bucatarii unde sunt instalate masini de gatit cu gaze, care la ardere pro-duc bioxid de carbon si vapori de apa. Suprafetele interioare ale peretilor exteriori, cu punti termice, se acopereau cu mucegai. Acest fenomen se produce si acum dupa montarea ferestrelor etanse cu geam termopan cand locatarii nu tin seama ca trebuie sa asigure ventilarea permanenta a incaperilor, desi puntile termice sunt corectate. Mai putin evidente, dar tot atat de impor-tante, sunt starile de oboseala si alergiile in locuinte, scoli, birouri si alte spatii insuficient ventilate. De fapt, se pune atat problema ventilarii generale a incaperilor cat si proble-ma optimizarii distributiei ventilarii, astfel incat, indiferent de pozitia per-soanelor, necesarul de aer curat sa fie asigurat. Rata ventilarii, stabilita uniform pe cladire, in functie de per-meabilitatea anvelopei si de expu-nerea la vant prescrisa de normativul C-107, are in vedere calculul nece-sarului de caldura si nu se refera, in mod special, la aspectele de igiena si de confort. O prima posibilitate, grosiera, de examinare a ventilarii unei unitati functionale, bazata pe simularea campului termic a fost utilizata in /1/ cu prilejul renovarii imobilului iesean de locuinte sociale din str. Tabacului. intrucat viteza curentilor de aer ventilat este foarte mica, exceptand orificiile de intrare si de evacuare a aerului, se poate admite ca aerul ar fi un fluid nevascos si incompresibil. 94 Revista Constructiilor mai 2010 in aceasta situatie, curgerea aerului poate fi asimilata cu cea a caldurii, adica fara vartejuri. S-a obtinut o imagine aproximativa a campului de viteze si a gradului de primenire a aerului, in diverse puncte (fig. 1), utila pentru proiec-tarea de arhitectura, dar insuficienta pentru analiza unor situatii speciale, cum sunt cazurile de ventilare intr-un spatiu de tratament medical (unde trebuie evitata infectarea pacientului sau a medicului) ori intr-o industrie de mare finete. VENTILAREA ELEMENTELOR DE CONSTRUCtIE Aceasta situatie apare in cazul structurilor ventilate denumite „double peau“, „double skin“ sau „hinterlüftete Fassade“ (fig. 2). a. b. Fig. 1 – Rezultatul modelarii numerice simplificate. a - Locuinta are ferestre permeabile la aer. Situatia inainte de reabilitare; b - Locuinta are ferestre etanse. Situatia dupa reabilitare: zonele intunecate sunt puternic ventilate, cele albe sunt slab ventilate. Un strat de aer separa peretele realizarea modelelor fizice trebuie de baza cu izolatia termica aferenta considerate unul din criteriile de de stratul de protectie impotriva ploii. similitudine Grashof (Gr) si Rayleigh Initial, acest strat avea numai rolul (Ra), avand expresiile: de a permite scurgerea picaturilor de apa (fig. 3), insa acum poate con-tribui si la protectie termica vara. Structuri similare sunt la acoperisuri Fig. 2: Perete cortina ventilat Fig. 3: Zidarie cu strat de aer ventilat Revista Constructiilor mai 2010 unde un strat de aer ventilat poate fi folosit pentru evacuarea vaporilor de apa si a caldurii excesive vara /4/. Analiza procesului de ventilare este necesara in multe probleme ingineresti speciale ca: exploatarea unui perete de tip Trombe, valorifi-carea unei sere adiacente la o fatada, folosirea sistemului denumit „put canadian“ /3/, fereastra finlan-deza, combaterea consecintelor igrasiei cu ajutorul unor canale in zidarie si chiar propagarea fumului in cazul unui incendiu (fig. 4). MODELAREA FIZICa A VENTILaRII NATURALE Ventilarea naturala determinata de diferente de temperatura se explica prin faptul ca aerul cald este mai usor decat cel rece, iar pentru Fig. 4: Put canadian /3/ unde simbolurile au semnificatiile cunoscute: L - lungimea (m); g - acceleratia gravitatiei (m/s2); b - coeficientul de dilatare termica (1/K); n - vascozitatea cinematica (m2/s); DT - diferenta de temperatura (K); a - difuzivitatea termica (m2/s). in cazul general, prototipul si modelul la scara redusa pot contine gaze diferite. Daca gazul este acelasi, de exemplu aerul, conditia Gr se reduce la: (L3·DT)P = (L3·DT)M sau DTM = DTP·(SL)-1 Rezulta ca diferenta de tempe-ratura aplicata pe model va trebui sa fie mult mai mare decat cea de pe prototip. De exemplu, daca scara lungimilor SL = 1/10, atunci DTM = 1000·DTP, ceea ce nu se poate rea-liza in practica. Totusi pentru cazu- rile de ventilare, la care diferenta de temperatura este foarte mica, mode-larea fizica poate fi realizata la scara SL = 1/5. continuare in pagina 96 ® 95 ¬urmare din pagina 95 Mai mult decat atat, ceea ce intereseaza in mod special este sa se afle la ce diferenta de tempe-ratura incepe ventilarea naturala in conditiile date. Pe aceasta baza, in cadrul catedrei de Constructii civile si industriale a fost construit modelul unui acoperis ventilat, urmarind ca prin ventilare si termo-reflectare sa se imbunatateasca nivelul de confort termic in sezonul cald /4, 5/. Curge-rea aerului a fost vizualizata cu fum, dar si prin termografie IR, printr-un perete lateral transparent (fig. 5). in scopuri similare, la I.N.S.A.-Reims /6/ experimentarile se efec-tueaza pe baza criteriului Raileygh, Fig. 5: Modelarea acoperisului mansardat. Vizualizare cu IR folosind un model cu apa si vizua-lizari cu particule si un fascicul laser. in acest mod se beneficiaza si de faptul ca apa prezinta unele caracte-ristici fizice mai favorabile pentru satisfacerea criteriului Ra. BIBLIOGRAFIE 1. UNGUREANU, C. C. - Ele-mente privind ventilarea cladirilor reabilitate termic, Editura Societatii Academice „Matei - Teiu Botez“ Colectia Higrotermica in Constructii, 2009. 2. HORST, Arndt - Wärme und Feuchteschutz in der Praxis: die neue Warmeschutzverordnung in Anwendung, Berlin: Verlag Fur Bauwesen, ISBN 3-345-00582-4. 3. ROULET C. A. - Qualité de l’environnement intérieur, Presse Polytechnique Romande, Lausanne, 2004, 1996. 4. MOCANU, Ancuta - Optimiza-rea alcatuirii constructive a mansar- delor, teza, U.T. Iasi, 2010. 5. SCHURING, Dietrich, J. - Scale models in engineering, Pergamon Press, New York, 1977. 6. SEDOV, L. - Similitude et Dimensions en Mécanique, Ed. MIR, Moscou 1977. 7. OSPIR, D., DEFAY, B., POPA, C., FOHANNO, S. - Etude d’un écoulement de convection naturelle dans un canal vertical chauffé asymétriquement, Revue Volume X. 8. FOHANNO, S., DUMEZ, N., OSPIR, D., POLIDORI, G., POPA, C. - Influence du rapport d’aspect sur l’écoulement de convection libre en canal plan, IX Colloque Interuniversi-taire Franco - Québécois sur la Ther-mique des Systèmes, Lille, 2009. 9. OSPIR, D., POPA, C., CHERE-CHEª, C. N., FOHANNO, S., CHE-RECHEª, M. - Natural convection flow dynamics in a double - skin envelope, International Symposium on Convective Heat and Mass Transfer in Sustainable Energy, Tunisia, 2009.  Primim la redactie 96 Revista Constructiilor mai 2010 d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista GIP GRUP avertizeaza: Romania crapata si fisurata pe verticala 4, 5 Spuma poliuretanica rigida 6, 7 Managementul activitatii de constructii - instalatii montaj 8 Solutii tehnice si suport logistic pentru proiectele de infrastructura 10, 11 Echipamente specializate pentru foraje si fundatii 12, 13 Pereti din beton armat disipatori de energie 14, 16, 18 Solutii profesionale de armare in dispersie a betoanelor si mortarelor 19 - 21 Aditivi pentru prefabricatele din beton 22, 23 Exista chimie in orice constructie! 24, 25 Construiesti CA Sa traiesti in armonie cu natura! 26 - 28 Lucrari moderne de hidroizolatii 30, 31 Consultanta - Proiectare - Executie in hidroizolatii 32, 33 Sisteme de acoperis monostrat Protan 34, 35 Sisteme fotovoltaice 36, 37 Specialisti in proiectarea si managementul investitiilor 38, 39 Activitate integrata pentru investitii eficiente 40, 41 Materiale de constructii si metalurgice 42, 43 Cofraje pentru beton aparent sculptural cu parament natural 44, 46, 48, 50, 51 Profesionistii pentru podurile infrastructurii rutiere 52 - 54 Solutii moderne: materialele geosintetice 56, 57 Certificarea incercarilor si marcajul european la tamplaria termoizolanta 58 - 59 Aluprof System Romania la 5 ani de existenta 60, 61 Adezivi pentru lipirea polistirenului 62, 63 Arbitrajul, o institutie care se va impune in 2010 64 - 66 „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- Tiraj: 7.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele mai importante societati de: proiectare Frecventa de aparitie: lunara si arhitectura, constructii, productie, Aria de acoperire: intreaga tara import, distributie si comercializare de Format: 210 mm x 282 mm materiale, instalatii, scule si utilaje pen- Culori: integral color tru constructii, prestari de servicii, bene- Suport: ficiari de investitii (banci, societati de hartie LWC 70 g/mp in interior asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene si DCL 170 g/mp la coperte pentru drumuri si poduri etc.), institutii centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Ascensoare, scari rulante, trotuare rulante 67 Solutii moderne pentru asamblarea si fixarea lucrarilor de constructii 68, 69 Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . Traditie si inovatie 11 numere - 150,00 lei in producerea panourilor termoizolante cu poliuretan si vata minerala 72, 73 Tehnologii moderne de realizare a structurilor de lemn 74 - 76 Constructori de exceptie: dr. ing. Felician Eduard Ioan HANN 78, 79 Produse superlavabile cu efect antimicrobian 82, 83 Fatadele cladirilor si combaterea efectelor cauzate de factorii din mediul inconjurator 84, 85 Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in conturile: RO35BTRL04101202812376XX – Banca TRANSILVANIA - Lipscani. RO21TREZ7015069XXX005351 – Trezoreria Sector 1. Efecte colaterale ale reabilitarii termice locale 86, 87 Consultanta in investitii - constructii 88, 89 Protejarea suprafetelor de ipsos prin acoperire cu pelicule organice 90 - 92 Simularea ventilatiei naturale in cladiri Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. prin modelare fizica 94 - 96 